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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Button 8-6. Heel 12-1. Nozzle
1-2. Red indicator 8-7. Back side of gauge base 12-2. Dust bag
1-3. Battery cartridge 8-8. Gauge plate 13-1. Fastener
2-1. Star mark 8-9. Gauge base 15-1. Elbow
3-1. Pointer 9-1. Socket wrench 15-2. Nozzle
3-2. Knob 9-2. Bolt 16-1. Start
4-1. Lock-off lever 9-3. Loosen 16-2. End
4-2. Switch trigger 9-4. Tighten 18-1. Blade edge
5-1. Planer blade 10-1. Pan head screw 18-2. Cutting line
5-2. Rear base 10-2. Adjusting plate 19-1. Screw
5-3. Foot 10-3. Planer blade locating lugs 19-2. Edge fence (optional accessory)
6-1. Socket wrench 10-4. Gauge plate 24-1. Sharpening holder
6-2. Bolt 10-5. Heel of adjusting plate 25-1. Wing nut
6-3. Loosen 10-6. Set plate 25-2. Blade (A)
6-4. Tighten 10-7. Inside flank of gauge plate 25-3. Blade (B)
7-1. Bolts 10-8. Gauge base 25-4. Side (D)
7-2. Drum 10-9. Back side of gauge base 25-5. Side (C)
7-3. Planer blade 10-10. Mini planer blade 27-1. Limit mark
7-4. Drum cover 11-1. Mini planer blade 28-1. Chip cover
7-5. Adjusting plate 11-2. Groove 28-2. Screwdriver
8-1. Inside edge of gauge plate 11-3. Set plate 29-1. Nozzle
8-2. Blade edge 11-4. Hex. flange head bolts 29-2. Screwdriver
8-3. Planer blade 11-5. Drum cover 30-1. Brush holder cap
8-4. Adjusting plate 11-6. Drum 30-2. Screwdriver
8-5. Screws 11-7. Adjusting plate
SPECIFICATIONS
Model DKP140 | DKP180
Planing width 82 mm
Planing depth 1.6 mm | 2mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed (min™") 15,000
Overall length 329 mm 333 mm
Net weight 3.3 kg 3.4 kg
Rated voltage D.C. 144V D.C.18V

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
« Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Intended use Model DKP180
The tool is intended for planing wood.

ENG905-1 Sound pressure level (L,a) : 84 dB (A)
Noise Sound power level (Lwa) : 95 dB (A)
The typical A-weighted noise level determined Uncertainty (K) : 3 dB (A)

according to EN60745:
Model DKP140

Sound pressure level (Lya) : 80 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)



Model DKP140

Work mode : planing softwood
Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model DKP180

Work mode : planing softwood
Vibration emission (ay) : 4.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible manufacturer
declare that the following Makita machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Planer
Model No./ Type: DKP140, DKP180
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

06.06.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB064-2

CORDLESS PLANER SAFETY
WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by your hand or
against the body leaves it unstable and may lead
to loss of control.

3. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

4. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

5. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

6. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

7.  Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

9. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

10. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

11.  Wait until the blade attains full speed before cutting.

12. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

13. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

16. Use only Makita blades specified in this manual.

17. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

©



/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in this

instruction manual may cause serious personal injury.
ENC007-8

IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1.  Before using battery cartridge, read all instructions
and cautionary markings on (1) battery charger, (2)
battery, and (3) product using battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4.  If electrolyte gets into your eyes, rinse them out
with clear water and seek medical attention right
away. It may result in loss of your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any
conductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a
container with other metal objects such
as nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current flow,

overheating, possible burns and even a breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50° C (122° F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn

out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life
1. Charge the Dbattery cartridge before
completely discharged.
Always stop tool operation and charge the battery
cartridge when you notice less tool power.
2. Never recharge a fully charged battery cartridge.

Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room temperature
at10°" C-40° C (50° F -104° F). Let a hot battery
cartridge cool down before charging it.

4. Charge the battery cartridge once in every six

months if you do not use it for a long period of time.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.
Installing or removing battery cartridge
Fig.1
- Always switch off the tool before installing or
removing of the battery cartridge.
To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and
slip it into place. Always insert it all the way until it
locks in place with a little click. If you can see the red
indicator on the upper side of the button, it is not
locked completely. Install it fully until the red indicator
cannot be seen. If not, it may accidentally fall out of
the tool, causing injury to you or someone around you.
Do not use force when installing the battery
cartridge. If the cartridge does not slide in easily, it
is not being inserted correctly.

Battery protection system
(Battery cartridge with a star mark)
Fig.2
The battery cartridge with a star mark is equipped with
the protection system, which automatically cuts off the
output power for its long service life.
The tool stops during operation when the tool and/or
battery are placed under the following situation. This is
caused by the activation of protection system and does
not show the tool trouble.
When the tool is overloaded:
At this time, release the switch trigger,
remove the battery cartridge and remove
causes of overload and then pull the switch
trigger again to restart.
When battery cells get hot:
If any operation of the switch trigger, the
motor will remain stopped. At this time, stop
use of the tool and cool or charge the battery
cartridge after removing it from the tool.
When the remaining battery capacity gets low:
If any operation of the switch trigger, the
motor will remain stopped. At this time,
remove the battery cartridge from the tool
and charge it .

Adjusting depth of cut
Fig.3
Depth of cut may be adjusted by simply turning the knob

on the front of the tool so that the pointer points the
desired depth of cut.



Switch action
Fig.4
/\CAUTION:
Before installing the battery cartridge into the tool,
always check to see that the switch trigger
actuates properly and returns to the "OFF"
position when released.
Do not pull the switch trigger hard without pressing
the lock-off lever. This can cause switch breakage.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off lever is provided. To start the tool, slide
the lock-off lever and pull the switch trigger. Release the
switch trigger to stop.

/AWARNING:
For your safety, this tool is equipped with lock-off
lever which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off lever. Return tool a MAKITA service center
for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER tape down or defeat purpose and function
of lock-off lever.

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Foot
Fig.5
After a cutting operation, raise the back side of the tool

and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before carrying out
any work on the tool.

Removing or installing planer blades

A\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.
Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.
Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.

For tool with conventional planer blades

Fig.6

Fig.7

Fig.8

To remove the blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.

To install the blades, first clean out all chips or foreign matter
adhering to the drum or blades. Use blades of the same
dimensions and weight, or drum oscillation/vibration will result,
causing poor planing action and, eventually, tool breakdown.
Place the blade on the gauge base so that the blade edge is
perfectly flush with the inside edge of the gauge plate. Place
the adjusting plate on the blade, then simply press in the
heel of the adjusting plate flush with the back side of the
gauge base and tighten two screws on the adjusting plate.
Now slip the heel of the adjusting plate into the drum groove,
then fit the drum cover on it. Tighten all the installation bolts
evenly and alternately with the socket wrench.

Repeat the above procedures for the other blade.

For tool with mini planer blades

Fig.9

1. Remove the existing blade, if the tool has been in use,
carefully clean the drum surfaces and the drum cover.
To remove the blades on the drum, unscrew the three
installation bolts with the socket wrench. The drum
cover comes off together with the blades.

Fig.10

2. To install the blades, loosely attach the adjusting
plate to the set plate with the pan head screws
and set the mini planer blade on the gauge base
so that the cutting edge of the blade is perfectly
flush with the inside flank of the gauge plate.

3.  Set the adjusting plate/set plate on the gauge base
so that the planer blade locating lugs on the set plate
rest in the mini planer blade groove, then press in the
heel of the adjusting plate flush with the back side of
the gauge base and tighten the pan head screws.

4. ltis important that the blade sits flush with the inside
flank of the gauge plate, the planer blade locating
lugs sit in the blade groove and the heel of the
adjusting plate is flush with the back side of the
gauge base. Check this alignment carefully to ensure
uniform cutting.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

Fig.11

6. Set the drum cover over the adjusting plate/set
plate and screw in the three hex flange head bolts
so that a gap exists between the drum and the
set plate to slide the mini planer blade into
position. The blade will be positioned by the
planer blade locating lugs on the set plate.

7.  The blade's lengthwise adjustment will need to be
manually positioned so that the blade ends are



clear and equidistant from the housing on one
side and the metal bracket on the other.

8.  Tighten the three hex flange head bolts (with the socket
wrench provided) and rotate the drum to check
clearances between the blade ends and the tool body.

9. Check the three hex flange head bolts for final
tightness.

10. Repeat procedures 1 - 9 for the other blade.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

=

Nicks in surface

ﬁ/\
S

For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely
level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

=

Dust bag (accessory)

Fig.12

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the dust bag onto the nozzle . The
nozzle is tapered. When attaching the dust bag, push it
onto the nozzle firmly as far as it will go to prevent it
from coming off during operation.

For tool with nozzle

Attach the dust bag onto the nozzle. The nozzle is tapered.
When attaching the dust bag, push it onto the nozzle firmly as
far as it will go to prevent it from coming off during operation.

Fig.13

When the dust bag is about half full, remove the dust bag from
the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag of its
contents, tapping it lightly so as to remove particles adhering
to the insides which might hamper further collection.

P

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.

(/)

W—\(/

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.14

For tool without nozzle

When you wish to perform clean planing operation, connect
a Makita vacuum cleaner to your tool. Before connecting the
vacuum cleaner, remove the chip cover from the tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle
(optional accessory) as shown in the figures.

For tool with nozzle

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

Elbow (optional accessory)

Fig.15

Use of elbow allows change of chip discharge direction
to perform cleaner work.

For tool without nozzle

Remove the chip cover and install the nozzle (optional
accessory). Attach the elbow (optional accessory) on
the nozzle of the tool by just slipping on it. To remove
it, just pull it out.



For tool with nozzle
Attach the elbow (optional accessory) on the nozzle of

the tool by just slipping on it. To remove it, just pull it out.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the other
hand on the switch handle when performing the tool.

Planing operation

Fig.16

First, rest the tool front base flat upon the workpiece surface
without the blades making any contact. Switch on and wait
until the blades attain full speed. Then move the tool gently
forward. Apply pressure on the front of tool at the start of
planing, and at the back at the end of planing. Planing will
be easier if you incline the workpiece in stationary fashion,
so that you can plane somewhat downhill.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth
of cut can be increased, while for a good finish you
should reduce the depth of cut and advance the tool
more slowly.

Shiplapping (Rabbeting)

Fig.17
To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule) which is obtained as accessory.

Fig.18

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the
blade edge with the cutting line.

Fig.19

Adjust the edge fence until it comes in contact with the

side of the workpiece, then secure it by tightening the
SCrew.

Fig.20

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven
planing may result.

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm.

Fig.21

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes are
provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

Chamfering

Fig.22

Fig.23

To make a chamfering cut as shown in the figure, align

the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before attempting to
perform inspection or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Sharpening the planer blades
For conventional blades only

Fig.24

Always keep vyour blades sharp for the best
performance possible. Use the sharpening holder
(optional accessory) to remove nicks and produce a fine
edge.

Fig.25

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert
the blades (A) and (B), so that they contact the sides
(C) and (D). Then tighten the wing nuts.

Fig.26

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

Replacing carbon brushes

Fig.27

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.28

Fig.29

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
Fig.30

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

High-speed steel Planer blade

Tungsten-carbide Planer blade (For longer blade
life)

Mini planer blade

Sharpening holder assembly

Blade gauge

Set plate set

Edge fence (Guide rule)

Extension guide set

Dressing stone

Nozzle

Dust bag assembly

Elbow

Socket wrench

Plastic carrying case

Various type of Makita genuine batteries and
chargers

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)
Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Gumb 8-6. Zadniji rob 12-1. Soba

1-2. Rdedi indikator 8-7. Zadnja stran merila za nastavitev 12-2. Vre€ka za prah
1-3. Baterijski viozek 8-8. Merilna plo$¢a 13-1. Pritrjevalnik

2-1. Oznaka z zvezdico 8-9. Merilo za nastavitev 15-1. Koleno

3-1. Kazalec 9-1. Nasadni kljug 15-2. Soba

3-2. Rotica 9-2. Vijak z matico 16-1. Zagon

4-1. Rogica za zaklep 9-3. Zrahljati 16-2. Konec

4-2. Sprozilno stikalo 9-4. Priviti 18-1. Rob rezila

5-1. Rezilo obli¢a 10-1. Vijak z valjasto glavo 18-2. Linija reza

5-2. Zadnji drsnik 10-2. Nastavitvena plo$¢a 19-1. Vijak

5-3. Noga 10-3. Pritrdilni jezicki za rezilo obli¢a 19-2. Robni prislon (dodatni pribor)
6-1. Nasadni klju¢ 10-4. Merilna plos¢a 24-1. DrZalo za bruSenje
6-2. Vijak z matico 10-5. Zadniji rob nastavitvene plosce 25-1. Krilna matica

6-3. Zrahljati 10-6. Fiksna plos¢a 25-2. Rezilo (A)

6-4. Priviti 10-7. Notranji bok merilne plo3¢e 25-3. Rezilo (B)

7-1. Vijaki z matico 10-8. Merilo za nastavitev 25-4. Stranica (D)

7-2. Boben 10-9. Zadnja stran merila za nastavitev 25-5. Stranica (C)

7-3. Rezilo obli¢a 10-10. Miniaturna rezila oblica 27-1. Meja obrabljenosti
7-4. Pokrov bobna 11-1. Miniaturna rezila obli¢a 28-1. Sgitnik za odrezke
7-5. Nastavitvena plosca 11-2. Utor 28-2. |zvija¢

8-1. Notranji rob merilne plosce 11-3. Fiksna plo¢a 29-1. Soba

8-2. Rob rezila 11-4. Vijaki s Sestrobno prirobno glavo 29-2. |zvija¢

8-3. Rezilo oblica 11-5. Pokrov bobna 30-1. Pokrov krtacke
8-4. Nastavitvena plosca 11-6. Boben 30-2. lzvija¢

8-5. Vijaki 11-7. Nastavitvena plos¢a

TEHNICNI PODATKI

Model DKP140 | DKP180
Sirina oblanja 82 mm
Globina oblanja 1,6 mm | 2mm
Globina ladijskega poda 9 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 15.000
Celotna dolzina 329 mm 333 mm
Neto teza 3,3 kg 3,4 kg
Nazivna napetost D.C.144V D.C.18V

« Zaradi nasega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.
« Tehni¢ni podatki in baterijski viozki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza z baterijskim vlozkom je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE001-1
Namenska uporaba Model DKP180
Orodje je namenjeno za oblanje lesa.
ENG905-1 Raven zvo¢nega tlaka (Lya): 84 dB (A)
Hrup Raven zvoéne moci (Lwa): 95 dB (A)
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745: Odstopanje (K): 3 dB (A)
Model DKP140 Uporabljajte zas¢ito za sluh
Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 80 dB (A) ENG900-1
Odstopanje (K): 3 dB (A) Vibracije
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A). Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po

EN60745:

1"



Model DKP140

Delovni nacin : oblanje mehkega lesa
Oddajanje tresljajev (an): 3,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model DKP180

Delovni nacin : oblanje mehkega lesa
Oddajanje tresljajev (an): 4,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A\oPOZORILO:

Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti
oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.
Upravljavec mora za lastno za$¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavljenosti v
dejanskih pogojih uporabe (upo$tevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in ko
deluje v prostem teku z dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-16
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Brezzi¢ni obli¢
St. modela / tip: DKP140, DKP180
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehni¢no dokumentacijo hrani:
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Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupo$tevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektriénega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za
kasnejSo uporabo.

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
BREZZICNI OBLIC
1. Preden odlozite orodje, pocakajte, da se

rezalnik ustavi. Izpostavljeni vrteéi se rezalnik se
lahko zatakne v povrsini, kar lahko povzroci
morebitno izgubo nadzora in hude telesne
poskodbe.

2.  Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne
nacine za pritrditev in podporo obdelovanca
na stabilno podlago. Ce drzite obdelovanca z
roko ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in
lahko povzroéi izgubo nadzora.

3.  Krpe, kabel, vrvice in podobno je treba vedno
odstraniti iz delovnega obmoc¢ja.

4. lzogibajte se rezanju Zzebljev. Pred delom
poiscite in odstranite vse Zzeblje iz
obdelovanca.

5. Uporabljajte samo ostra rezila. Z rezili ravnajte
zelo previdno.

6. Pred delom se prepricajte, ali so vijaki za
pritrditev rezila trdno pritrjeni.

7.  Orodje trdno drzite z obema rokama.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

9. Orodje naj nekaj casa deluje, preden ga
uporabite na dejanskem obdelovancu. Pazite
na tresljaje ali majanje, ki bi lahko nakazovali
slabo namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.

*®

10. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se
rezilo ne dotika obdelovanca.

11. Pred rezanjem pocakajte, da rezilo doseze
polno hitrost.

12. Pred vsako prilagoditvijo orodje vedno
izkljucite in pocakajte, da se rezila popolnoma
ustavijo.

13. Nikoli ne vtikajte prstov v Zleb za ostruzke.

Med rezanjem vlaznega lesa se lahko zleb
zamasi. Ostruzke ocistite s palico.

14. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.
15. Vedno zamenjajte obe rezili ali pokrova na

bobnu. V nasprotnem primeru bo posledi¢éna
neuravnotezenost povzrocila vibriranje in
skrajsala zivljenjsko dobo orodja.



16. Uporabljajte samo rezila Makita, dolo¢ena v
tem priro¢niku.
Vedno uporabite pravilno protiprasno

masko/respirator za material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

17.

AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili strogo upostevanje varnostnih
pravil pri pravilni uporabi stroja.

ZLORABA ali neupostevanje varnostnih pravil v teh
navodilih za uporabo lahko povzro¢i hude telesne

poskodbe.
ENC007-8

POMEMBNA VARNOSTNA
NAVODILA

ZA BATERIJSKE VLOZKE

1. Pred uporabo baterijskega vlozka preberite
vsa navodila in opozorilne oznake na (1)
polnilniku akumulatorja, (2) akumulatorju in
(3) izdelku, ki uporablja akumulator.

2. Ne razstavljajte baterijskega viozka.

3. Ce se je ¢as delovanja obé&utno skrajsal, takoj
prekinite z uporabo. V nasprotnem primeru je
lahko rezultat pregretje, morebitne opekline in
celo eksplozija.

4. Ce pride elektrolit v oéi, jih sperite s &isto
vodo in takoj poisScite zdravniSko pomoc¢.
Posledica je lahko izguba vida.

5. Ne povzrocite kratkega stika baterijskega vlozka:
(1) Ne dotikajte se prikljuckov s kakr$nim

koli prevodnim materialom.

lzogibajte se shranjevanju baterijskega

vlozka v posodo z drugimi kovinskimi

predmeti kot so zeblji, kovanci itn.

Ne izpostavljajte baterijskega viozka vodi

ali dezju.

Kratek stik akumulatorja lahko povzroé€i velik
tok, pregretje, morebitne opekline in celo
eksplozijo.

6. Ne shranjujte orodja in baterijskega viozka na
lokacijah, kjer lahko temperatura doseze ali
preseze 50° C (122° F).

7. Ne sezigajte baterijskega vlozka, tudi ¢e je
hudo poskodovan ali v celoti izpraznjen.
Baterijski vlozek lahko v ognju eksplodira.

8. Bodite previdni, da vam akumulator ne pade

in ga ne udarjajte.

Ne uporabljajte poSkodovanih akumulatorjev.

Upostevajte lokalne uredbe glede odlaganja

akumulatorja.

SHRANITE TA NAVODILA.

)

©)

9.
10.

Nasveti za maksimalno zivljenjsko dobo
akumulatorja
1.  Napolnite baterijski vlozek preden se v celoti

izprazni.

Ko opazite, da ima orodje manjSo mo¢, vedno
ustavite delovanje orodja in napolnite
baterijski viozek.

2. Nikoli znova ne polnite popolnoma
napolnjenega baterijskega vliozka.
Prenapolnjenje skrajSa Zivljenjsko dobo
akumulatorja.

3. Napolnite baterijski vlozek pri sobni

temperaturimed 10° Cin40° C (50" F -104°
F). Pocakajte, da se vro¢ baterijski viozek
pred polnjenjem ohladi.

4.  Napolnite baterijski vlozek enkrat vsakih Sest
mesecev, ¢e ga ne uporabljate dlje ¢asa.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom delovanja
orodja se prepricajte, da je le to izklju€eno in da je
akumulatorska baterija odstranjena.

Namescanje ali odstranjevanje
akumulatorske baterije

Sl.1
Vedno izklopite orodje, preden namestite ali
odstranite akumulatorsko baterijo.
Za odstranitev akumulatorske baterije iz orodja jo
premaknite iz orodja, ob tem pa premaknite gumb
na sprednji strani akumulatorske baterije.
Za names$cCanje baterije poravnajte jezicek na
akumulatorski bateriji z utorom v ohisju in potisnite
akumulatorsko baterijo v leziS€e. Akumulatorsko
baterijo vstavite do konca, da se razloéno zaskodi.
Ce vidite rdego &rto na zgornji strani gumba, ta ni
popolnoma zaklenjen. Popolnoma namestite, tako
da rde¢a é&rta ni vidna. Ce tega ne upostevate,
lahko baterija nepricakovano izpade iz orodja in
poskoduje vas ali osebe v neposredni blizini.
Akumulatorske baterije ne namesgajte na silo. Ce
akumulatorska baterija zlahka ne zdrsne noter, ni
ustrezno vstavljena.

Sistem za zas¢ito akumulatorja
(akumulatorska baterija z oznako z zvezdico)

Sl.2
Akumulatorska baterija z oznako z zvezdico je
opremljena z za$¢itnim sistemom, ki samodejno prekine
napajanje za daljSo Zivljenjsko dobo.
Ce se orodje in/ali akumulator znajde v naslednji
situaciji, orodje prekine z obratovanjem. To povzro€i
vklop za$¢itnega sistema in ne pomeni napake orodja.
Kadar je orodje preobremenjeno:
Sedaj spustite sprozilno stikalo, odstranite
akumulatorsko baterijo in odpravite vzrok za
preobremenitev, nato pa znova povlecite
sprozilno stikalo za ponovni zagon.
Kadar se celice akumulatorja segrejejo:
Ce uporabite sprozilno stikalo, bo motor ostal
ugasnjen. V tem trenutku prenehajte
uporabljati orodje in ohladite ali napolnite
akumulatorsko baterijo, potem ko ste jo
odstranili iz orodja.
Kadar je akumulator skoraj izpraznjen:
Ce uporabite sprozilno stikalo, bo motor ostal

ugasnjen. V tem primeru odstranite
akumulatorsko baterijo iz orodja in jo
napolnite.

Nastavljanje globine rezanja

SI.3

Globino reza lahko nastavite tako, da enostavno
obrnete gumb na sprednjem delu orodja, tako da
kazalec kaze Zeleno globino reza.

Delovanje stikala
SlL4

/A\POZOR:
Preden namestite akumulatorsko baterijo v orodje
se vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da
se vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Ne vlecite sprozilnega stikala mo¢no, ne da bi pri
tem pritisnili ro€ico za zaklep. To lahko povzrogi
zlom stikala.

Za prepreCevanje nenamernega vklopa sprozilnega

stikala je names$cena rocica za zaklep. Za zagon orodja

hkrati premaknite rocico za zaklep in povlecite sprozilno

stikalo. Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

/\OPOZORILO:
Za va$o varnost je to orodje opremljeno z rocico
za zaklep, ki prepreGuje nenamerni zagon orodja.
NIKOLI ne uporabljajte orodja, kadar zacne
delovati, ¢e povleCete samo sprozilno stikalo in pri
tem ne pritisnete rocice za zaklep. PRED nadaljnjo
uporabo vrnite orodje v servisni center MAKITA v
ustrezno popravilo.
NIKOLI ne zalepite in ne izni¢ite namena in
funkcije rocice za zaklep.
Za zaSCito pred nehotenim vklopom
opremljeno s sprostilnim gumbom.
Za zagon orodja hkrati pritisnite na sprostilni gumb in
sprozilno stikalo. Za izklop orodja spustite sproziino
stikalo.

je stikalo

Noga

SI.5

Po rezanju dvignite zadnjo stran orodja. Noga se nahaja
pod nivojem zadnje osnovne plo$¢e. S tem boste
preprecili poskodbe rezil orodja.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsako izvedbo dela na orodju se prepri¢ajte,
da je le to izklju¢eno in da je akumulatorska
baterija odstranjena.

Odstranjevanje ali namesc¢anje rezil oblica

APOZOR:
Ko pritrjujete rezila na orodje, previdno privijte
vijake za namestitev rezila. Ohlapna namestitev
vijakov je lahko nevarna. Vedno preverite, ali so
dovolj trdno priviti.



.« Z rezili ravnajte zelo previdno. Uporabljajte
rokavice ali krpo za zaScito prstov ali rok pri
odstranjevanju ali names$c¢anju rezil.

. Za odstranjevanje ali namestitev rezila uporabite
samo priloZeni klju¢ Makita. V nasprotnem primeru
je lahko posledica €ezmerno ali nezadostno
privitie montaznih vijakov. To lahko povzrogi
poskodbe.

Za orodje s konvencionalnimi rezili obli¢a

Sl.6
SL.7

Sl1.8

Za odstranjevanje rezil na bobnu odvijte montazne
vijake z nasadnim klju¢em. Pokrov bobna se sname
skupaj z rezili.

Za namestitev rezil najprej o€istite vse odrezke in tujke

z bobna ali rezil. Uporabite rezila z istimi merami in teZo.

V nasprotnem primeru bo priSlo do oscilacije/vibriranja
bobna, zaradi Cesar se bo zmanjSala zmogljivost
oblanja in mozne bodo poskodbe orodja.

PoloZite rezilo na osnovno plo$¢o z merilom tako, da je
rob rezila prislonjen na notranji rob plos¢e z merilom.
PoloZite nastavitveno plos¢o na rezilo, nato pa pritisnite
zadnji rob proti osnovni plos¢i z merilom do te mere, da
se zadnji rob poravnano zaklju¢i z merilom za
nastavitev ter zategnite vijaka na nastavitveni plo3¢i.
Vstavite zadnji rob nastavitvene plos¢e v utor bobna in
namestite pokrov bobna. Vse montazne Vvijake
enakomerno izmeni¢no zategnite z nasadnim klju¢em.
Ponovite zgornji postopek za drugo rezilo.

Za orodje z miniaturnimi rezili oblica

Sl.9

1. Odstranite obstojete rezilo. Ce ste orodje
uporabljali, skrbno odistite povrSine bobna in
pokrov bobna. Za odstranjevanje rezil na bobnu
odvijte tri montazne vijake z nasadnim klju¢em.
Pokrov bobna se sname skupaj z rezili.

S1.10

2.  Za namestitev rezil ohlapno  prikljucite
nastavitveno plo$¢o na fiksno plo$¢o z vijaki z
valjasto glavo in nastavite miniaturno rezilo obli¢a
na osnovno ploS¢o z merilom, tako da je rezalni
rob rezila popolnoma poravnan z notranjim robom
ploS¢e z merilom.

3. Nastavite nastavitveno plo$¢o/fiksno ploS€o na
osnovni plos¢i z merilom, tako da so pritrdilni
jezicki za rezilo obli¢a na fiksni ploS¢i namesceni
v utor miniaturnega rezila obli¢a, nato pa pritisnite
zadnji rob nastavitvene plosc¢e do te mere, da se
zadniji rob poravna z osnovno plo§¢o z merilom,
in zategnite vijake z valjasto glavo.

SI1.11

Pomembno je, da je rezilo poravnano z notranjim
robom plos¢e z merilom, da se pritrdilni jezicki za
rezilo obli¢a prilegajo v utor rezila in da je zadnji
rob nastavitvene ploS€e poravnan z zadnjim
robom osnovne plos¢e z merilom. Skrbno
preverite to poravnanost, da zagotovite
enakomerno rezanje.

Pomaknite zadnji rob nastavitvene ploS¢e v utor
bobna.

Namestite pokrov bobna ¢&ez nastavitveno
ploscoffiksno plos€o in privijte tri vijake s
Sestrobno prirobno glavo, tako da ostane reza
med bobnom in fiksno plo$¢o, kamor boste
potisnili miniaturno rezilo obli¢a. S pritrdilnimi
jezicki za rezilo oblica boste pritrdili rezilo na
fiksno plosco.

Po dolzini boste morali roéno nastaviti rezilo, tako
da sta konca rezila jasno in enakomerno
oddaljena od ohi$ja na eni strani in kovinskega
okvirja na drugi strani.

Privijte tri vijake s Sestrobno prirobno glavo (s
priloZzenim nasadnim kljuéem) in zavrtite boben,
da preverite razdalie med koncema rezila in
ohisjem orodja.

Preverite konéno zategnjenost treh vijakov s
Sestrobno prirobno glavo.

Ponovite korake od 1 do 9 za drugo rezilo.



Pravilna nastavitev rezil obli¢a

Posledice nepravilne nastavitve noZev se kazejo v
neenakomerni in neravni obdelavi povrsine. Rezilo mora
biti namesceno tako, da je rezalni rob popolnoma raven,
torej vzporeden s povrsino zadnje pete.

Spodaj so prikazani primeri pravilnih in nepravilnih
nastavitev.

(A) Spredniji drsnik (premicni drsnik)
(B) Zadniji drsnik (stacionarni drsnik)

Pravilna nastavitev

IT\(
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Zareze v povrSini

Ceprav stranski pogled tega ne
more pokazati, robovi rezila
f te€ejo popolnoma vzporedno s
povrsino zadnjega drsnika.
Vzrok: Eno ali oba rezila ne teceta
vzporedno z zadnjo linijo
drsnika.

Zlebljenje ob zagonu

Zlebljenje ob ustavitvi

()

o\
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Vrecka za prah (pripomocek)

Sl.12

Za orodje brez Sobe

Odstranite pokrov za za$¢ito pred odrezki in namestite
Sobo (dodatni pribor). Pritrdite vre¢ko za prah na Sobo.
Soba je koniasta. Kadar pritrjujete vre¢ko za prah, jo
mocno potisnite, kolikor je mogofe na Sobo, da
preprecite snetje med delovanjem.

Za orodje s Sobo

Pritrdite vre¢ko za prah na $obo. Soba je konigasta.
Kadar pritrjujete vre¢ko za prah, jo moc¢no potisnite,
kolikor je mogoce na Sobo, da preprecite snetje med
delovanjem.

S1.13

Ko je vre€ka za prah priblizno do polovice napolnjena,
jo odstranite z orodja in izvlecite pritrjevalnik. Vre¢ko za
prah izpraznite z rahlim udarjanjem, da se odstranijo
delci, ki so se sprijeli v notranjosti in bi lahko ovirali
nadaljnje zbiranje prahu.

OPOMBA:
Ce na to orodje prikljucite sesalnik za prah Makita,
bo vase delo u€inkovitejSe in Cistejse.

\
PR

Vzrok: Eden ali oba roba rezila ne
prebijata zadosti v povezavi
z zadnjo linijo drsnika.

Vzrok: Eden ali oba roba rezila
prebijata predale¢ v
povezavi z zadnjo linijo
drsnika.

Povezovanje sesalnika

Sl.14

Za orodje brez Sobe

Za cCistejSi potek oblanja lahko na va$ stroj prikljucite
sesalnik za prah Makita. Preden prikljuite sesalnik na
prah, z orodja odstranite pokrov za za$¢ito pred odrezki.
Nato povezite cev sesalnika s Sobo (dodatni pribor), kot
prikazujejo slike.

Za orodje s Sobo

Za CistejSi potek oblanja lahko na va$ stroj prikljucite
sesalnik za prah Makita. Nato povezZite cev sesalnika s
Sobo, kot prikazujejo slike.

Koleno (dodatni pribor)

S1.15

Uporaba kolena omogo¢a spremembo smeri izmeta
odrezkov za ve¢ Cistoce pri delu.

Za orodje brez Sobe

Odstranite pokrov za za$¢ito pred odrezki in namestite
$obo (dodatni pribor). Namestite koleno (dodatni pribor)
na Sobo orodja, tako da ga enostavno potisnete gor. Za
odstranitev ga enostavno izvlecite.



Za orodje s Sobo

Namestite koleno (dodatni pribor) na Sobo orodja, tako
da ga enostavno potisnete gor. Za odstranitev ga
enostavno izvlecite.

DELOVANJE

Pri uporabi trdno drzite orodje z eno roko za gumb in z
drugo za preklopni rocaj.

Oblanje

S1.16

Najprej postavite sprednjo skobeljno peto plosko na
obdelovanca, tako da se skobeljna noza ni¢esar ne
dotikata. Vklopite orodje in poCakajte, da dosezejo rezila
polno Stevilo vrtljajev. Nato obli¢ pocasi pomikajte
naprej. Ob zacetku obdelovanca pritiskajte na sprednjo
skobeljno peto, ob koncu obdelovanca pa na zadnjo
skobeljno peto. Za lazji potek oblanja lahko
obdelovanec nagnete in, medtem ko ga trdno drzite,
oblate navzdol.

Potek obdelave je odvisen od hitrosti in od globine reza.
Obli¢ deluje z optimalno hitrostjo, ki preprecuje zastoj
odrezkov. Za grobe reze lahko nastavite vec¢jo globino
odvzema. Ce Zelite doseéi visoko kakovost obdelave,
morate nekoliko zmanjSati globino odvzema in hitrost
pomika.

Utori za ladijski pod (izdelava utorov)

S1.17

Za izdelavo stopenjskega reza, kot je prikazano na sliki,
uporabite robni prislon (vodilno ravnilo), ki je na voljo kot
pribor.

S1.18

Na obdelovanca nariSite linijo reza. Vstavite robni
prislon v odprtino na spredniji strani orodja. Poravnajte
rob rezila z linijo reza.

S1.19

Prilagajajte robni prislon, dokler se ne dotakne strani
obdelovanca, nato pa ga pritrdite s privijanjem vijaka.
S1.20

Med oblanjem premikajte orodje z robnim prislonom
poravnano s stranico obdelovanca. Sicer lahko pride do
neravnega oblanja.

Najvecja globina utora za ladijski pod (izdelave utorov)
je 9 mm.

Sl.21

Prislon lahko podaljSate, tako da pritrdite dodatni kos
lesa. Za ta namen in za pritrditev vodila podaljSka
(dodatni pribor) so v prislonu izdelane priro¢ne odprtine.
Posnemanje robov

Sl.22

Sl.23

Za posnemanje robov v skladu s sliko poravnajte
,V* utor sprednje skobeljne pete z robom obdelovanca
in ga oblajte.

VZDRZEVANJE

A\POZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in akumulatorska baterija odstranjena.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Brusenje rezil oblica
Samo za obicajna rezila

Sl.24

Za ohranitev visoke zmogljivosti je treba rezila redno
brusiti. Uporabite drzalo za ostrenje (dodatni pribor), da
odstranite zareze in dobite fini rob.

Sl.25

Najprej popustite obe krilni matici na drzalu rezil in
vstavite rezili (A) in (B), tako da sta prislonjeni k robu
(C) in robu (D). Nato zategnite krilni matici.

S1.26

Pred zacetkom bruSenja namakajte brusni kamen v vodi
2-3 minute. Drzalo rezil vodite tako, da sta obe rezili v
stiku z brusilnim kamnom. Tako lahko obe rezili
nabrusite isto¢asno in pod enakim kotom.

Menjava oglenih krtack

Sl.27

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Sl.28

Sl.29

Z izvijatem odstranite pokrov za za$¢ito pred odrezki ali
Sobo.

S1.30

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova
krtack.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljuno originalne nadomestne dele.



DODATNI PRIBOR

APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.

- Jekleno rezilo za visoko Stevilo vrtljajev

Rezilo oblica iz karbidne trdine (za daljSo
Zivljenjsko dobo rezila)
Miniaturna rezila obli¢a
Sklop za brusenje rezil
Merilo rezila
Komplet fiksne plosce
Robni prislon (vodilno ravnilo)
Garnitura vodil za podalj$anje
Brusni kamen
Soba
Sklop vrecke za prah
Koleno
Nasadni klju¢
Plasti¢en kovcek za prenasanje
Razli¢éne originalne Makita akumulatorske baterije
in polnilniki

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Butoni

1-2. Treguesi i kuq

1-3. Kutia e baterisé

2-1. Shénim me ylI

3-1. Treguesi

3-2. Gelési

4-1. Leva e bllokimit

4-2. Kémbéza e celésit

5-1. Thika e makinés sé zdrukthimit
5-2. Baza e pasme

5-3. Kémba

6-1. Celési hekzagonal

6-2. Buloni

6-3. Liruesi

6-4. Shtrénguesi

7-1. Bulonat

7-2. Tamburi

7-3. Thika e makinés sé zdrukthimit
7-4. Kapaku i tamburit

7-5. Pllaka e rregullimit

8-1. Skaji i brendshém i pllakés sé matésit
8-2. Skaji i fletés

8-3. Thika e makinés sé zdrukthimit
8-4. Pllaka e rregullimit

8-5. Vidat

8-6. Mbéshtetésja

8-7. Pjesa e pasme e bazés sé matésit

8-8. Pllaka e matésit

8-9. Baza e matésit

9-1. Celési hekzagonal

9-2. Buloni

9-3. Liruesi

9-4. Shtrénguesi

10-1. Vidé me koké kryq

10-2. Pllaka e rregullimit

10-3. Kanalet e pozicionimit té thikave
té makinés sé zdrukthimit

10-4. Pllaka e matésit

10-5. Mbéshtetésja e pllakés sé
rregullimit

10-6. Pllaka e vendosjes

10-7. Krahu i brendshém i pllakés sé
matésit

10-8. Baza e matésit

10-9. Pjesa e pasme e bazés sé matésit

10-10. Thika e vogél e makinés sé

zdrukthimit

11-1. Thika e vogél e makinés sé
zdrukthimit

11-2. Brazda

11-3. Pllaka e vendosjes

11-4. Bulonat me koké té fllanxhés
hekzagonale

11-5. Kapaku i tamburit

11-6. Tamburi

11-7. Pllaka e rregullimit

12-1. Hundéza

12-2. Qese e pluhurit

13-1. Mbérthyesi

15-1. Bérryl

15-2. Hundéza

16-1. Ndezja

16-2. Fikja

18-1. Skaji i fletés

18-2. Vija e prerjes

19-1. Vida

19-2. Kufizuesi (aksesor opsional)

24-1. Mbajtésja pér mprehjen

25-1. Dadoja flutur

25-2. Fleta (A)

25-3. Fleta (B)

25-4. Pjesa anésore (D)

25-5. Pjesa anésore (C)

27-1. Shenja kufizuese

28-1. Kapaku i ashklave

28-2. Kagavida

29-1. Hundéza

29-2. Kagavida

30-1. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

30-2. Kagavida

SPECIFIKIMET
Modeli DKP140 | DKP180
Gjerésia e zdrukthimit 82 mm
Thellésia e zdrukthimit 1,6 mm | 2mm
Thellésia e kanalit t& dérrasés 9 mm
Shpeijtésia pa ngarkesé (min™") 15 000
Gjatésia e pérgjithshme 329 mm 333 mm
Pesha neto 3,3 kg 3,4 kg
Tensioni nominal DC 14,4V DC 18V

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim paraprak.

« Specifikimet dhe kutia e baterisé mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

« Pesha me kutiné e baterisé sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE001-1
Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér zdrukthim té drurit.
ENG905-1

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli DKP140

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 80 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Modeli DKP180

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 84 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 95 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét




ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli DKP140

Regjimi i punés : zdrukthimi i druréve té buté
Emetimi i dridhjeve (an): 3,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli DKP180

Regjimi i punés : zdrukthimi i druréve té buté
Emetimi i dridhjeve (an): 4,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té veglés
elektrike mund t& ndryshojné nga vlerat e deklaruara té
emetimeve né varési t& ményrave sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-16
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(t€) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Makina e zdrukthimit me bateri
Nr. i modelit/ Lloji: DKP140, DKP180
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentacioni teknik ruhet nga:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB064-2

PARALAJMERIME SIGURIE PER
MAKINEN E ZDRUKTHIMIT ME
BATERI

1. Prisni gqé prerési té ndalojé pérpara se ta
vendosni veglén poshté. Prerési i ekspozuar
mund té aktivizojé sipérfagen dhe té shkaktojé
humbije té kontrollit dhe I€ndim té réndé.

2.  Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
géndrueshme. Mbaijtja e materialit me doré ose
pérkundrejt trupit tuaj e 1é até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3. Leckat, rrobat, kordoni, fijet dhe objekte té
ngjashme nuk duhen Iéné asnjéheré né zonén
e punés.

4.  Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni pér
gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

5. Pérdorni vetém fleté té mprehta. Mbajini fletét

me shumé kujdes.
6.  Sigurohuni gé bulonat e vendosjes sé fletés té
jené té shtrénguar fort pérpara pérdorimit.
7.  Mbajeni veglén fort me té dyja duart.
Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.
Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
té vérteté, léreni té punojé pér pak kohé.
Shikoni pér dridhje ose Iékundje qé mund té
tregojné instalim té gabuar ose disk té
pabalancuar miré.
Sigurohuni qé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet celési.
Prisni derisa fleta té arrijé shpejtési té ploté
pérpara se té béni prerje.

*®



12. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni gé fletét té
ndalojné plotésisht pérpara ¢do rregullimi.
Asnjéheré mos e fusni gishtin né kanalin e
largimit té ashklave. Kanali mund té
bllokohet gjaté prerjes sé drurit té lagésht.
Pastroni ashklat me njé shkop.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Gjithmoné ndryshoni té dyja fletét ose
kapakét mbi bucelé, né té kundért humbja e
ekuilibrit do té shkaktojé dridhje dhe do té
shkurtojé jetégjatésiné e veglés.

13.

14.

15.

16. Pérdorni vetém fletét Makita té specifikuara né
kété manual.
17. Pérdorni gjithmoné maskén kundér

pluhurit/respiratorin e duhur pér materialin
dhe pér aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé.

KEQPERDORIMI ose mosndjekja e rregullave té
sigurisé té cituara né kété manual udhézimesh

mund té shkaktojé démtim té réndé personal.
ENC007-8

UDHEZIME TE RENDESISHME
PER SIGURINE

PER KUTINE E BATERISE

1. Pérpara se ta pérdorni kutiné e baterisé,
lexoni té gjitha udhézimet dhe shénimet e
masave parandaluese te (1) ngarkuesi i
baterisé, (2) bateria dhe (3) produkti qé pérdor
bateriné.

2. Mos e higni kutiné e baterisé.

3.  Nése koha e pérdorimit éshté shkurtuar jashté
mase, ndalojeni punén menjéheré. Kjo mund
té rezultojé né rrezik mbinxehjeje, djegie té
mundshme, madje edhe shpérthim.

4. Nése ju futen elektrolite né sy, shpélajini syté
me ujé té pastér dhe kérkoni ndihmé
mjekésore menjéheré. Kjo gjé mund té
rezultojé né humbje té shikimit.

5.  Mos béni lidhje té shkurtér me kutiné e

baterisé:
(1) Mos i prekni polet me materiale té tjera
pércjellése.

(2) Shmangni ruajtjen e kutisé sé baterisé né
njé kuti me objekte té tjera metalike, si
gozhdé, monedha etj.

Mos e ekspozoni kutiné e baterisé né ujé

ose shi.

©)
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Qarku i shkurtér i baterisé mund té shkaktojé

garkullim té madh té rrymés elektrike,
mbinxehje, djegie t&é mundshme dhe madje
prishje.

6. Mos e ruani pajisjen dhe kutiné e baterisé né
vende ku temperatura mund té arrijé ose
tejkalojé 50 ° C (122° F).

7. Mos e digjni kutiné e baterisé, edhe nése
éshté shumé e démtuar ose éshté konsumuar
plotésisht. Kutia e baterisé mund té
shpérthejé né zjarr.

8. Béni kujdes qé té mos e rrézoni ose ta godisni

bateriné.

Mos pérdorni bateri té démtuar.

Zbatoni rregulloret lokale rreth asgjésimit té

baterisé.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

Késhilla pér té ruajtur jetégjatésiné

maksimale té baterisé

1.  Ngarkojeni bateriné pérpara se té shkarkohet
plotésisht.
Gjithmoné ndaloni punén me pajisjen dhe
ngarkoni bateriné kur véreni ulje té fuqisé sé
pajisjes.

9.
10.

2. Asnjéheré mos e ringarkoni bateriné e
ngarkuar plotésisht.
Mbingarkimi  shkurton jetégjatésiné e

shérbimit té baterisé.

3. Ngarkojeni bateriné né temperaturén e
dhomés né 10 ° C-40 ° C (50" F - 104 ° F).
Léreni kutiné e nxehté té baterisé té ftohet
pérpara se ta ngarkoni até.

4.  Ngarkojeni bateriné njé heré né gjashté muaj
nése nuk e pérdorni pér njé kohé té gjaté.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté e fikur dhe
kutia e baterisé té jeté hequr pérpara se ta
rregulloni apo t'i kontrolloni funksionet e veglés.
Instalimi ose hegja e kutisé sé baterisé
Fig.1
- Fikeni gjithmoné veglén pérpara se té instaloni
ose higni kutiné e baterisé.
Pér té hequr kutiné e bateris€, rréshqiteni até nga
vegla ndérsa rréshqgisni butonin né pjesén e
pérparme té kutisé sé baterisé.
Pér té vendosur kutiné e baterisé bashkoni
gjuhézén e kutisé sé baterisé me kanalin e folesé
dhe rréshqiteni pér ta futur. Futeni gjithmoné deri
né fund, derisa té kércasé dhe té bllokohet né
vend. Nése shikoni treguesin e kug né anén e
sipérme té butonit, ajo nuk éshté e bllokuar
plotésisht. Instalojeni plotésisht derisa treguesi i
kug t& mos shihet. Nése jo, ajo mund té bjeré
aksidentalisht nga vegla duke ju lénduar ju ose
personat prané.
Mos pérdorni forcé gjaté instalimit t& kutisé sé
baterisé. Nése kutia nuk hyn lehté, nuk po e futni
si¢ duhet.

Sistemi pér mbrojtjen e baterive
(Kutia e baterive me shenijé ylli)
Fig.2
Kutia e baterive me njé shenjé ylli éshté pajisur me njé
sistem mbrojtés, i cili ndérpret automatikisht energjiné e
prodhuar pér jetégjatési shérbimi.
Vegla ndalon ndérkohé qé éshté né puné kur ajo
dhe/ose bateria gjenden né situatén e méposhtme. Kjo
shkaktohet nga aktivizimi i sistemit t& mbrojtjes dhe nuk
tregon problem té veglés.
Kur vegla éshté e mbingarkuar:
Né kété moment, Iéshoni cgelésin, higni
kutiné e Dbaterisé, largoni shkaget e
mbingarkimit dhe mé pas térhigeni celésin
sérish pér ta rindezur.
Kur gelizat e baterisé nxehen:
Nése mundoheni t& pérdorni ¢elésin, motori
nuk do té nisé punén. Né kété kohé&, ndaloni
pérdorimin e veglés dhe ftohni ose ngarkoni
kutiné e baterive pasi ta keni hequr nga
vegla.
Kur ulet kapaciteti i mbetur i baterisé:
Nése mundoheni t& pérdorni g¢elésin, motori
nuk do té nisé punén. Né kété moment higni
kutiné e baterive nga vegla dhe ngarkojeni.
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Rregullimi i thellésisé sé prerjes

Fig.3

Thellésia e prerjes mund té rregullohet vetém duke
rrotulluar dorezén né pjesén e pérparme té veglés né
ményré té tillé qé treguesi té tregojé thellésiné e
déshiruar té prerjes.

Veprimi i ndérrimit

Fig.4

/\KUJDES:

. Pérpara se té vendosni kutiné e baterisé né vegél,
kontrolloni gjithmoné pér té paré nése celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin “OFF” (fikur) kur Iéshohet.

Mos e térhigni fort kémbézén e celésit pa shtypur
levén e bllokimit. Kjo mund té shkaktojé thyerjen e
celésit.
Pér té parandaluar térhegjen aksidentale t€ kémbézés
sé celésit jepet njé levé bllokimi. Pér ta ndezur veglén,
rréshqitni levén e bllokimit dhe térhigni kémbézén e
celésit. Léshoni kémbézén e celésit pér ta fikur.

/\PARALAJMERIM:
Pér siguriné tuaj, kjo vegél éshté e pajisur me njé
levé bllokimi gé parandalon ndezjen e pamenduar
té veglés. Mos e pérdorni KURRE veglén nése
ndizet thjesht kur térhigni kémbézén e celésit pa
shtypur levén e bllokimit. Kthejeni veglén te
gendra e shérbimit t& MAKITA-s pér riparimet e
duhura PERPARA se ta pérdorni mé tej.
Mos e lidhni dhe as mos e parandaloni KURRE
géllimin dhe funksionin e levés sé bllokimit.

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té gelésit, éshté

siguruar njé buton zhbllokimi.

Pér ta ndezur veglén, shtypni butonin e zhbllokimit dhe

térhigni gelésin. Léshoni celésin pér ta ndaluar.

Kémba

Fig.5

Pas njé pune prerjeje, ngrini anén e pasme té veglés
dhe njé kémbé do té dalé nén nivelin e bazés sé pasme.
Kjo parandalon démtimin e fletéve té veglés.

MONTIMI

/A\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
kutia e baterisé té jeté hequr pérpara se té kryeni
ndonjé puné né vegeél.

Hegja ose instalimi i thikave té zdrukthimit
/N\KUJDES:

Shtréngoni me kujdes bulonat pér instalimin e
thikave kur bashkéngjisni thikat me veglén. Njé

bulon instalimi i liruar mund té jeté me rrezik.
Kontrolloni gjithmoné nése jané shtrénguar sa
duhet.



Mbajini thikat me shumé kujdes. Pérdorni doreza
ose rrecka pér té€ mbrojtur gishtat ose duart tuaja
kur higni ose instaloni thikat.
Pérdorni vetém celésa Makita pér instalimin apo
hegjen e thikave. Mospérdorimi i kétyre gelésave
mund té ¢ojé né mbishtréngim ose shtréngim jo té
mjaftueshém té bulonave té instalimit. Kjo mund té
shkaktojé Iéndim trupor.
Pér vegél me thika tradicionale té zdrukthimit
Fig.6
Fig.7
Fig.8
Pér té hequr thikat e tamburit, lironi bulonat e instalimit
me njé celés hekzagonal. Kapaku i tamburit higet
bashké me thikat.
Pér té instaluar thikat, né fillim pastroni té gjitha ashklat
ose mbetjet e huaja qé kané mbetur né tambur ose
thika. Pérdorni thika me té njéjtat dimensione dhe peshé,
pérndryshe do té keni luhatje/dridhje té tamburit duke
shkaktuar zdrukthim té€ dobét dhe me kalimin e kohés,
prishje té veglés.
Vendosni thikat né bazén e matésit né ményré té tillé qé
skaji i thikés té pérputhet pérsosmérish me skajin e
brendshém té pllakés sé matésit. Vendosni pllakén e
rregullimit mbi thiké, mé pas vetém shtypni
mbéshtetésen e pllakés sé rregullimit gé té jeté rrafsh
me anén e pasme té bazés sé matésit dhe shtréngoni
dy vidat né pllakén e rregullimit. Tani rréshqisni pllakén
e rregullimit né kanalin e tamburit, mé pas pérshtatni
dhe kapakun e tamburit aty. Shtréngoni bulonat e
instalimit né ményré té barabarté me ané té celésit
hekzagonal.
Pérsérisni procedurén e mésipérme pér thikén tjetér.
Pér vegél me thika té vogla té makinés sé
zdrukthimit
Fig.9
1. Higni thikén ekzistuese, nése vegla ka gené né
pérdorim, pastroni me kujdes sipérfaget e tamburit
dhe kapakun e tamburit. Pér t& hequr thikat e
tamburit, lironi tre bulonat e instalimit me njé celés
hekzagonal. Kapaku i tamburit higet bashké me thikat.
Fig.10
2. Pér té instaluar thikat, vendosni pa e shtrénguar
pllakén e rregullimit né pllakén e vendosjes me ané
té vidave me koké kryq dhe vendosni thikén e vogél
té zdrukthimit né bazén e matésit né ményré qé skaji
prerés i thikés té puthitet pérsosmérish me krahun e
brendshém té pllakés sé matésit.
Vendosni pllakén e rregullimit/pllakén e vendosjes
né bazén e matésit né ményré té tillé qé dorezat
e pozicionimit té thikave té zdrukthimit né pllakén
e vendosjes té jené mbi kanalin e thikés sé vogél
té zdrukthimit, mé pas shtypni mbéshtetésen e
pllakés sé rregullimit rrafsh me anén e pasme té
bazés s€ matésit dhe shtréngoni vidat me koké

kryq.

23

4. Eshté e réndésishme qé thika té puthitet rrafsh
me krahun e brendshém té pllakés sé€ matésit,
dorezat pér pozicionimin e thikés sé zdrukthimit
té vendosen mbi kanalin e thikés dhe
mbéshtetésja e pllakés sé rregullimet té jeté e
puthitur me pjesén e pasme té bazés sé matésit.
Kontrollojeni me kujdes kété bashkérendim pér té
siguruar prerje té njétrajtshme.

Rréshqgisni mbéshtetésen e pllakés sé rregullimit
né kanalin e tamburit.

Fig.11

Vendosni kapakun e tamburit né pllakén e
rregullimit/pllakén e vendosjes dhe vidhoseni me
tre bulonat me koké hekzagonale né ményré qé
té ngelé njé hapésiré ndérmjet tamburit dhe
pllakés sé grupit pér té rréshqitur né pozicion
thikén e vogél té zdrukthimit. Thika do té
pozicionohet nga dorezat e pozicionimit té thikave
té zdrukthimit né pllakén e vendosjes.

Rregullimi i thikés pér sé gjati ka nevojé té béhet
manualisht né ményré té tillé qé skajet e thikés té
mos prekin dhe té kené distancé té barabarté nga
foleja nga njéra ané dhe nga mbajtésja metalike
nga ana tjetér.

Shtréngoni tre bulonat me koké hekzagonale (me
celésin hekzagonal té dhéné) dhe rrotulloni
tamburin pér té kontrolluar hapésirat ndérmjet
skajeve té thikés dhe trupit té veglés.

Kontrolloni tre bulonat me koké& hekzagonale
duke i shtrénguar edhe njé heré.

10. Pérsérisni procedurat 1-9 pér thikén tjetér.



Pér parametra té sakté té thikés sé
zdrukthimit

Sipérfagja e zdrukthimit do té jeté e ashpér dhe jo
uniforme nése thika nuk vendoset si¢ duhet dhe né
ményré té sigurt. Thika duhet t&€ montohet né ményré té
tillé gé skaiji i prerjes éshté né nivel absolut, pra, paralel
me sipérfagen e bazés sé pasme.

Referojuni disa shembujve mé poshté pér parametrat e
sakté dhe té jo té sakté.

(A) Baza e pérparme (Ferrota e lévizshme)
(B) Baza e pasme (Ferrota e palévizshme)

Vendosja e duhur

IT\(

E=——1F

Carjet né sipérfage

Edhe pse kjo ané nuk mund ta

shfaqg, tehet e fletéve Iévizin né

ményré té pérkryer paralelisht

me sipérfagen e bazés sé

pasme.

Shkaku: Njéra ose té dyja fletét nuk
e kané tehun paralel me
vijén e bazés sé pasme.

’

Matja né fillim

Matja né fund

(/)

NG

=

Qesja e pluhurit (aksesor)

Fig.12

Pér vegél pa hundéz

Higni kapakun pér ciflat dhe vendosni hundézén
(aksesor opsional). Vendosni gesen e pluhurit né
hundéz. Hundéza ka formé konike. Kur vendosni gesen
e pluhurit, shtyjeni fort deri né fund mbi hundéz pér té
parandaluar rénien e saj gjaté punés.

Pér vegél me hundéz

Vendosni gesen e pluhurit né hundéz. Hundéza ka
formé konike. Kur vendosni gesen e pluhurit, shtyjeni
fort deri né fund mbi hundéz pér té parandaluar rénien e
saj gjaté punés.

Fig.13

Kur gesja e pluhurit t€ jeté aférsisht gjysmé e mbushur,
higeni gesen e pluhurit nga vegla dhe higeni
mbérthyesin. Boshatiseni gesen e pluhurit duke e
goditur lehté qé té higni grimcat gé jané ngjitur nga
brenda, té cilat mund té véshtirésojné mbledhjen e
métejshme té pluhurit.

P

24

N
Vo

Shkaku: Njéri ose té dy tehet e
fletéve nuk del
mjaftueshém né vijén e
bazés sé pasme.

Shkaku: Njéri ose té dy tehet e
fletéve del shumé larg vijés
sé bazés sé pasme.

SHENIM:
Nése e lidhni kété vegél me njé fshesé me korrent
Makita, puna e kryer mund té rezultojé mé efikase
dhe mé e pastér.

Lidhja me njé fshesé me korrent

Fig.14

Pér vegél pa hundéz

Kur déshironi té kryeni zdrukthim té pastér, lidhni njé
fshesé me korrent Makita me veglén. Pérpara se té
lidhni fshesén me korrent higni kapakun e ciflave nga
vegla. Mé pas, lidhni tubin e fshesés me korrent me
hundézén (aksesor opsional) si¢ tregohet né figura.

Pér vegél me hundéz

Kur déshironi té kryeni zdrukthim té pastér, lidhni njé
fshesé me korrent Makita me veglén tuaj. Mé pas, lidhni
tubin e fshesés me korrent né hundéz si¢ tregohet né
figuré.



Bérryli (aksesor opsional)

Fig.15

Pérdorimi i njé bérryli bén qé té kryhet njé puné mé e
miré me ndérrimin e drejtimit t& shkarkuesit té ciflave.
Pér vegél pa hundéz

Higni kapakun pér ciflat dhe vendosni hundézén
(aksesor opsional). Vendosni bérrylin (aksesor opsional)
né hundézén e veglés thjesht duke e rréshqitur mbi té.
Pér ta hequr, thjesht térhigeni.

Pér vegél me hundéz

Vendosni bérrylin (aksesor opsional) né hundézén e
veglés thjesht duke e rréshqitur mbi té. Pér ta hequr,
thjesht térhigeni.

PERDORIMI

Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezé dhe dorén
tjetér né dorezén e gelésit kur e vini até né puné.

Punimi i zdrukthimit

Fig.16

Né fillim vendosni bazén e pérparme té veglés rrafsh
mbi sipérfagen e materialit t&€ punés ku thikat t&¢ mos
béjné asnjé kontakt. Ndizni veglén dhe prisni derisa
thikat t&¢ marrin shpejtésiné e ploté. Mé pas shtyjeni
veglén ngadalé pérpara. Ushtroni presion né pjesén e
parme té veglés né nisje té€ zdrukthimit dhe nga pas né
fund té zdrukthimit. Zdrukthimi do té jeté mé i lehté nése
materialin e punés e mbani té pjerrét dhe té
palévizshém qé té zdrukthoni paksa pér poshté.
Shpejtésia dhe thellésia e prerjes pércaktojné llojin e
lustrimit. Makina elektrike e zdrukthimit vazhdon té
presé né njé shpejtési qé shmang bllokimin nga ashklat.
Pér prerje té€ ashpra, thellésia e prerjes mund té rritet,
ndérsa pér njé lustrim t€ miré duhet té ulni thellésiné e
prerjes dhe shtyjeni veglén pérpara mé ngadalé.

Prerje me kanal (Prerje né formé kllape)

Fig.17

Pér té béré njé prerje me shkallé si¢ tregohet né figuré,
pérdorni njé kufizues (vizore udhézuese), i cili jepet si
aksesor.

Fig.18

Vizatoni njé vijé prerijeje né materialin e punés.
Vendosni kufizuesin né skaj né vrimén e pjesés sé
pérparme té veglés. Bashkérenditni skajin e thikés me
vijén e prerjes.

Fig.19

Rregulloni kufizuesin né skaj derisa té preké pjesén
anésore té materialit t& punés dhe mé pas sigurojeni me
njé vidé shtrénguese.

Fig.20

Gjaté zdrukthimit [evizeni veglén me kufizuesin té€ vendosur
rrafsh me anén e materialit t&€ punés. Pérndryshe mund té
pérftoni zdrukthim jo té njétrajtshém.

Thellésia maksimale e prerijes me kanal (né formé
kllape) éshté 9 mm.
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Fig.21

Mund té déshironi té shtoni gjatésiné e kufizuesit duke i
vendosur njé copé druri tepér. Kufizuesi éshté pajisur
me disa vrima pér kété qéllim dhe gjithashtu pér té
vendosur njé udhézues shtesé (aksesor opsional).

Prerja e kanaleve
Fig.22

Fig.23

Pér té béré njé prerje me kanal si¢ tregohet né figuré,
bashkérenditni kanalin né formé “V’-je né bazén e
pérparme me skajin e materialit t€ punés dhe
zdrukthojeni.

MIREMBAJTJA

/A\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté fikur dhe té
jeté hequr nga bateria pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Mprehja e thikave té makinés sé zdrukthimit
Vetém pér thikat konvencionale

Fig.24

Mbajini thikat gjithmoné té mprehta pér njé performancé
sa mé té miré. Pérdorni mbajtésen pér mprehje
(aksesor opsional) pér té hequr carjet dhe pér té pasur
skaje té lémuara.

Fig.25

Né fillim lironi dadot flutura né mbaijtés dhe fusni thikat
(A) dhe (B) né ményré qé té kontaktojné me anét (C)
dhe (D). Mé pas shtréngoni dadot flutur.

Fig.26

Zhysni gurin e veshjes né ujé pér 2 ose 3 minuta
pérpara mprehjes. Shtréngoni mbajtésen deri kur té dy
thikat té kontaktojné me gurin e veshjes gqé té€ mprihen
né té njéjtén kohé dhe né té njéjtin kénd.
Zévendésimi i karbonginave

Fig.27

Higini  dhe kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur té konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Fig.28
Fig.29

Pérdorni njé kacavidé pér té hequr kapakun ose
hundézén pér ciflat.



Fig.30

Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&¢ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Thiké celiku e makinés sé zdrukthimit me shpejtési
té larté
Thiké e makinés sé zdrukthimit me majé tungsten-
karbit (pér njé jetégjatési mé té madhe té thikés)
Thiké e makinés sé vogél té zdrukthimit
Grupi i mbajtéses sé mprehjes
Matési i thikés
Grupi i pllakés sé vendosjes
Kufizues (vizore udhézuese)
Grupi i udhézuesit té zgjatimit
Guri i veshjes
Hundéza
Montimi i geses sé pluhurit
Bérryl
Celési hekzagonal
Kutia mbajtése plastike
Lloje té ndryshme baterish dhe ngarkuesish
origjinalé Makita

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBLIIFAPCKU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. ByToH 8-7. 3agHa cTpaHa Ha ocHoBaTa Ha 11-7. MnacTuHa 3a HacTpolika
1-2. YepBeH nHaukaTop kanuébpa 12-1. HakpanHuk
1-3. Akymynarop 8-8. Kannbwp 12-2. Topbuuka 3a npax
2-1. MapkwupoBka 3Be3aa 8-9. LLabroH 3a HacTpoika 13-1. 3akpenBaLy enemeHT
3-1. Kypcop 9-1. [nyx raeyeH Kkntoy 15-1. KonsiHo
3-2. byToH 9-2. bont 15-2. HakpanHuk
4-1. briokvpaly noct 9-3. PaaxnabBaHe 16-1. Havano
4-2. MyckoB npekbcBay 9-4. 3atsraHe 16-2. Kpait
5-1. Hox Ha peHzeto 10-1. BuHT ¢ nnocka rnasa 18-1. Pexely pbb
5-2. 3apHa ocHoBa 10-2. MnacTuHa 3a HacTpolika 18-2. Innns Ha pssaHe
5-3. Kpaue 10-3. MosuumoHmpaLym WudToBM 3a 19-1. Bunt
6-1. [Nyx raeyeH kntoy HOXa 3a peHae 19-2. Mperpapa
6-2. bont 10-4. Kannbbp (mombnHUTENEH akcecoap)
6-3. PasxnabsaHe 10-5. MNeTa Ha nnactuHarta 3a 24-1. Hocau 3a 3aTo4BaHe
6-4. 3aTsraHe HacTpoiika 25-1. Kpunyara raitka
7-1. bonTtoBe 10-6. Perynupalia nnactuHa 25-2. Hox (A)
7-2. bapabaH 10-7. BuTpelueH pbb Ha wabnora 25-3. Hox (B)
7-3. Hox Ha peHaeto 10-8. LabnoH 3a HacTpoiika 25-4. CtpaHa (D)
7-4. Kanak Ha 6apabaHa 10-9. 3agHa cTpaHa Ha ocHoBaTa Ha 25-5. CtpaHa (C)
7-5. MnacTtuHa 3a HacTpoika kanuéwbpa 27-1. OrpaHuunTeneH 6ener
8-1. BbTpelueH pbb Ha kanubbpa 10-10. MuHM HOX 3a peHae 28-1. Kanak 3a CTbprotuxu
8-2. Pexewy pbb 11-1. MuHM HoX 3a peHae 28-2. OtBepTkKa
8-3. Hox Ha peHzeto 11-2. Kneb 29-1. HakpaiiHuk
8-4. MnactuHa 3a HacTponka 11-3. Perynupaiya nnactuHa 29-2. OtBepTka
8-5. BuHTOBE 11-4. BonToBe C LWIECTOCTEHHA rMaBa 30-1. Kanauka Ha yeTkogbpkay
8-6. Meta 11-5. Kanak Ha 6apabaHa 30-2. OtBepTka
11-6. bapabaH
CNELUNDOUKALINAN
Mopen DKP140 | DKP180
LLinpuHa Ha peHpocBaHe 82 Mm
[AbnboynHa Ha peHaocBaHe 1.6 Mm | 2 MM
[Abn6oynHa Ha hanuyoBo CBbp3BaHe 9 MM
OGopoTy Ges Tosap (MuH") 15000
O6Lwa abmkuHa 329 Mm 333 Mm
Herto Terno 3.3 kr 3.4 kr
HomuHanHo HanpexeHue MocTosiHHO HanpexeHue 14.4 V MocTosiHHO HanpexeHue 18 V

« Mopaav Halwata HenpekbCHaTa Hay4HO-pPasBoiiHa JeHOCT NOCOYEHNTE TyK cneumdnkaLmn MoraT Aa Gbaat npomeHeHn Ge3 npeanssecTue.

« CneumdurKkaLmnTe 1 akymyrnaTopuTe Morar Aa ca pasiuyHu B pasfnuHuTe Lbpxasu.

« Terno, ¢ akymynatop, cernacHo MNpoueaypata EPTA 01/2003

ENE001-1

MpeaHasHavyeHue

WHCTpYMEHTBT e npegHa3HayeH 3a peH4ocBaHe Ha AbPBo.
ENG905-1

Lym

O6uyaliHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:
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Mopen DKP140

HunBo Ha 3BykoBO HansaraHe (Lya): 80 dB (A)
KoedmumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpun pa6oTa HMBOTO Ha wyma mMoxe Aa npesuwu 80 dB (A).

Mopen DKP180

HunBo Ha 3BykoBO HansaraHe (Lpya): 84 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lya): 95 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)




W3nonsBainTte aHTUOHM

ENG900-1
Bubpauun

ObLwaTta CToMHOCT Ha BMGpauuuTe (Cyma OT TpU 0COBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

Mopen DKP140

PaboteH pexum :
MaTepwuan

HuBo Ha BubpauuuTe (an): 3.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

peHoocBaHe Ha WIMOonncTeH

Mopen DKP180

PaboteH pexum :
MaTepuan
HvBo Ha BUGpaLmMuTe (ay): 4.5 m/c?

KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

- Ob6siIBeHOTO HMBO Ha BuGpauuMTE € U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTHU MeToau  3a
M3NUTBaHE W MOXe f[a ce u3fnon3sa 3a
CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH TOBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BUGpauuuTe
MOXe fAa ce U3norn3ea 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPEAHOTO Bb3AENCTBME.

peHOocBaHe Ha WrnonucTteH

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:
. HvBoTo Ha BWGpauumuTe npu pabora cC
enekTpuyecknss  MHCTPYMEHT Moxe pfda ce

pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha M3Morn3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

. 3agbmkutenHo onpegeneTe npeanasHu MepKu
3alMTa Ha onepatopa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa
pucka B peanHu paboTHM ycrnoBus (Kato
B3eMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHM 4actu
paboTHUS UMKBM, Kato Hanpumep MOMEHTa
M3KMOYBaHe Ha WHCTpymeHTa, paboTaTta
npaseH Xof, KakTo U BpeMeTO Ha 3agencTBaHe).

3a
Ha
ce
Ha
Ha
Ha

ENH101-16
Camo 3a cTpanute ot EC

EO Odeknapauus 3a CboTBeTCTBUE
Moanucanute, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npousBoauTen Aeknapupame, ye cnefgHUTe MawuHU
¢ mapkara Makita:
HavmeHoBaHue Ha MaluvHaTa:
AkymynaTtopHo peHae
Mogen Ne/Tun: DKP140, DKP180
ce npou3BexaaT CEPUINHO n
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHUWATa Ha crnegHuTe
eBponenCcKU ANPEKTUBU:

2006/42/EO
M ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CREQHUTE
cTaHAapTW UM HOPMaTUBHU [OKYMEHTU:

EN60745
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TexHuuyeckaTa fOKyMEHTaLMs Ce CbXpaHsiBa OT:
Makita International Europe Ltd.
TexHuueckn otaen,

Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

06.06.2013

e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
O6wu npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu paboTtac
eneKTPUYeCKU UHCTPYMEHTU
A NPEAYNPEXOEHUE MpoyeTeTte BCUYKHU
npeaynpexaeHnss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKM

VMHCTpYKumuK. Mpy HecnasBaHe Ha npegynpexaeHusiTa
W VHCTPYKUMWUTE MMa OMACHOCT OT TOKOB yaap, noxap
W/MNK TeXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUMYKM npeaynpexneHus wm

MHCTPYKLMM 32 cnpaBka B 6baelle.
GEB064-2

NPEAYNPEXAOEHUA 3A
BE3OMNACHA PABOTA C
AKYMYNATOPHO PEHAE

1. WUs4yakauTe pexeljata 4yacT Aa cnpe npeau aa
ocTtaBuTe MHCTpyMeHTa. OTkpuTata BbpTALA
ce pexella YacT MoXe Aa 3aKkayu MoBbpPXHOCTTa
1 Oa 3aryGuTe KOHTPOM UMK Ja MonyyuTe Texka
TenecHa noepeaa.

2.  W3nonsBaute cCTArM WNM [Apyr MNpaKTUYeH
cnoco6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA AeTann
BbpXy CTabuMnHa NOBBLPXHOCT. AKO AbpXuTe
[etavina B pbka Unv NPUTUCHAT KbM TANOTO, TON
HAMa fda e cTabuneH n Moxe pJda 3arybute

KOHTpPOI.

3. He ocraBante okono paboTrHata 30Ha
napuanu, Kbpnu, kabenu, Xxuuu wn apyrn
nogooHu.

4. WUsbsrsante ga pexete reosgeu. [poBepete
3a rBO3fleU U OTCTpaHeTe BCUYKW OT AeTaunna
npeau Aa 3ano4Herte pa6ora.

5. MNonsBante camo ocTpu HoxoBe. BopaBete c
HOXXOBETEe MHOro BHUMAaTesHo.

6. nMNpeam pa npucTbnure KbM  pabora,

nposepeTe Aanu 3akpensawute GonToBe Ha
HOXa ca 34paBo 3aTerHaTu.



N

[pbXTe UHCTPYMeHTa 3ApaBo ¢ ABeTe pblie.
[pbXTe pbleTe cU Aaney oT BbpTALWMUTE Ce YacTu.
OcTaBeTe WHCTPyMeHTa fga paboTu W3BECTHO
BpeMe Ha npaseH xoA npeau pa obpa6orBate
petann. Cnepgete 3a BuOpauunm unu 6GueHe
BCTPaHU, KOETO MOXe Aa O3HayaBa, Ye AUCKLT e
HenpaBWITHO MOHTUPAH MNK He e GanaHcupaH.
Mpeau Aa BKNOYMTE MHCTPYMEHTA ce yBepeTe,
Ye HOXBbT He ce Aonupa Ao AeTaina.
U3yakanTe HOXBLT [Aa [OCTUrHe
o6GopoTu npeau Aa pexere.
U3knioyeTe MHCTPYMeHTa M U34aKanuTe HOXBLT
Aa cnpe Aa ce ABMXM HanmbiHO npeau Aa
perynupare UHCTPYMeHTa.

Hukora He cu nbxanTe NpbLCTUTE B KaHana 3a
cTpyxku. CTpyXKKATE MOXe JAa 3acepHar,
Korato ce pexe BnaxHoO AbpBo. MouncTere
CTPYXKUTE C NpbuKa.

He octaBsainTe uHCTpyMeHTa aa pabotu Ge3
Hap3op. MHCTpymeHTLT TpsibBa pa pabotwm,
caMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

BuHaru cMmeHsiiTe ABaTa HOXa UMM Kanauute
Ha OapabaHa, 3alW0TO B MPOTUBEH cny4an
3ary6ata Ha ©GanaHc wWe npeau3BMUKa
BMOpaUMM M LWEe CKbCU EeKCMIoaTauUoHHUSA
CPOK Ha UHCTPYMeHTa.

M3non3BaiiTe camo NOCOYeHUTe B HACTOSAILIOTO
PBLKOBOACTBO HOXOBe ¢ Mapka Makita.

BuHarn nonsBanTe Macka 3a npax wnu
AuxaTteneH anapaT, CbOTBeTCTBal, Ha
maTepuana v ypeaa, ¢ KOMTo paborture.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLIUW.

o

10.
1. NbIHU

12.

13.

14.

15.

16.

17.

AHPE,EIYI'IPE)KD,EHME:

HE nosBonsiBaTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupo6buto npuM AbArata My
ynotpe6a) Aa 3aMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunarta 3a 6e30nNacHOCT 3a BbMNPOCHMUA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA MY YNOTPEBA unu oTka3bT 3a
M3nbrHeHWe Ha nNpaBunaTta 3a 6e3onacHa pa6orta,

KOUTO Ca W3NOXEHM B PBLKOBOACTBOTO 3a
eKkcnnoarauusi, MoraT fAa TMNPUYUHAT CEepPUO3HMU
TenecHW HapaHABaHUA.
ENC007-8
BAXXHU MHCTPYKLUUU 3A
BE3OINACHOCT
AKYMYITATOPA
1. Tpean na usnonssare akymynartopa
npoyerete BCUYKMN MHCTPYKLUK n
npeaynpeguTenHM  MapkupoBku  Ha (1)

3apsAHOTO YCTPONCTBO 3a akymynaropuTe, (2)
3a akymynatopute u (3) 3a wm3nonsBawwmsA
aKymynaTtopuTe NpoAayKr.
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He pasrnob6sBaiTe akymynaropure.
AKO MOLHOCTTa Ha MallMHaTa Hamanee MHoro,
BefHara cnpeTte ga pa6orute. ToBa Moxe Aa
poBeAe A0 pPUCK  OT  nperpsiBaHe, Ao
Bb3MOXHM U3rapsHUA 1 Aaxe [0 eKCNNo3uu.
Ako B ouuTe BW nNonagHe enekTPonuT,
M3nnakHeTe M C YucCTa BoAa U BepHara
norbpceTe nekapcka nomoui. ToBa moxe Aa
poBene A0 3aryba Ha 3peHneTo BU.
He paBaiiTe Ha kbco akymynaTtopure:
(1) He pokocBanTe Knemute ¢ NPOBOAUMM
MaTepuanu.
Usbareante CbXpaHsiBaHeTo Ha
aKkymynatopute B KOHTeWHep C Apyru
MeTarnHu npegMeTH KaTo MMPOHMU, MOHETH
W Apyrv nogo6Hu.
He wusnarante akymynatopute Ha BopAa
WUNU ObXA.
3aKkbcsiBaHETO Ha aKymynaTtop Moxe fAa
f[oBeAe A0 NPOTUYaHe Ha MHOTO CUMeH ToK, A0
nperpsisaHe, A0 Bb3MOXHMW M3rapsiHusi U paxe
[0 pasnagaHe Ha akymynaTopa.
6. He CcbXpaHsiBauTe MHCTPYMEHTa 7]
akymynaTtopute Ha MecTa, KbaeTo
TemMnepaTtypata MoXe JfAa [AOCTUrHe, WNU
HagMuHe 50° C (122° F).
He wusrapsite akymynaTtopuTe, Aaxe u ako Te
ca Cepuvo3HO MOBpeAeHW UMM HanbiHO
WU3HOCEHU. AkymynaTtopbT Moxe Aa
eKkcnnoaupa B OrbH.
BHumaBaiiTe ga He wusnyckate unu yapsite
akymynaTopa.
He u3nonsBaiTe noBpeaeHW akyMynaTopu.
CnasBailTe  MeCTHUTe  pasnopea6u
U3XBbPrsiHEe Ha aKkyMymnaTopu.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKLIUN.

CbBeTH 3a nogabpXaHe Ha MaKkCMManHo
ABLITBLI XXUBOT HA aKkymynartopute

1. 3apexpanTe akymynatopuTe npeau Te Aa ca

ce paspeavny HanmbIlHO.

Korato 3abGenexwuTte, 4e MolHOCTTa Ha
VHCTPYMeHTa HamansiBa, BWHaru cnupaunTe
pabotata C WHCTpyMeHTa W 3apepeTe
aKymynaTopa.

2. Hukora He npesapexpaanTe HaMbNHO 3apeAeH
aKymynarop.
Mpe3apaabT ckbcsABa
XKMUBOT Ha aKymynarTopuTe.
3apexganTe akymynatopute Ha CTalHa
Temnepatypanpu10° C-40° C(50° F -104°
F). OctaBete 3arpeTute akymynaTtopu ga ce
oXnagaT npeau Aa rv 3apexaare.

Korato HfiMa Aa m3nonsBaTe akymynatopute 3a
npoAbIKUTENeH nepuos OT Bpeme, 3apexpanTte
M No BeAHBbX Ha BCEKM LIECT Meceua.

w

)

(©)

10. 3a

ekcnnoatauyMoHHuUA



®YHKLUMNOHAJIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTPYMEHTAa, 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe ganu
TOM € M3KMIoYeH M akymynatopHata Gatepus e
u3BaaeHa.

MocTaBsiHe 1 u3BaXxaaHe Ha akymynaTopHaTta
6arTepus

dur.1

«  BuHarm  wmsknouBaniTe  MHCTpymeHTa
nocTaBsiHe UNn n3BaxaaHe Ha batepusTa.

- 3a pa wu3BaguTe akymynaTtopHata 6atepwus,
NPUMNITb3HETE A U3BbH WHCTPYMEHTA, MiTb3raiku
cbluieBpeMeHHo OyToHa B npegHata 4acT Ha
GarepusTa.

- 3a pa noctaBuTe akymynatopHaTta 6atepus,
n3paBHeTe e3nyeTo Ha baTepusta c xneba Ha
rHe3goTo U A NNb3HeTe Ha MACTOTO W. [nb3HeTe a
[0 KpaWi, JoKaTo KnoyarnkaTa s 3a4bpXu Ha MACTO
C neko npuwpaksaHe. B cnyyain, ye Bwxparte
YepBeHUS] MHAWMKATOP B ropHaTta 4acT Ha OyToHa,
TOBa O3Ha4aBa, Ye TS He e 3akmnioyeHa HambIHO.
Mpunnb3HeTe s [0 Kpail, [OKaTO YepBEHUs
NHOMKaTop ce ckpue. B npotuBeH cnyvawn, TS
MOXe [a nafHe Ccry4anHo, KOeTo MoXe Ja HapaHu
BaC WM HSIKOTO OKOJIO Bac.

- He wusnonssanmte wm3nuMwHa cuna,  KoraTto
npunnb3sate Gartepusita. Ako GaTepusita He ce
OBwkM cBobogHo, TS He e 6wunma noctaBeHa
npaswuIHo.

npeau

CucTema 3a 3alyMTa Ha akymyrnaropa
(akymynaTopHa 6aTtepusi ¢ MapKkMpoBKa
3Be3aa)
dur.2
Kacetrata ¢ akymynatopute C MapkupoBka 3Be3ga e
oGopy,u.BaHa CbC 3awmnTHa cuctema, KOATO
aBTOMAaTU4YHO NpeKbCBa 3axpaHBAHETO, 3a Aa yBenn4yu
NPOABINKNTENHOCTTA Ha eKkcnioaTtayMoOHHUSA XXUBOT.
WHCTPpYMEHTBT cnupa aBTOMaTU4HO pabota, Korato
MHCTPYMEHTBLT W/WMKN akymynaTopbT Ca NMOCTaBeHU npu
efgHoO OT cnegHwWTe ycnoeusA: ToBa ce AbMKM Ha
BKIMHOYBAHETO Ha npefnasHata cuctemMa n He € NpusHak
3a HeM3npaBHOCT.
. KoraTo MHCTpyMEHTBT € NpeToBapeH:

[Mpn TOBa MONOXeHWe OTNyCHeTe MNyCKOBWSA

npekbcBay, W3BafeTe  akymynatopa W
enMMUHnpanTe NpUYnHUTE 3a
npeToBapBaHeTo, cnepj KOeTo HaTucHeTe

OTHOBO MYCKOBUS MpeKkbcBad, 3a Aa NycHeTe
OTHOBO MHCTPYMEHTA.

« Korato knetkuTe Ha akymynaTopa ce HaropeLsT:
Mpy BcsAKO 3afeiicTBaHe Ha  MyCKOBUS
npeKkbCcBay, MOTOPBLT He ce BKIoyBa. B To3n
cnyyain, cnpeTe Aa pabotute ¢ MHCTpPyMeEHTa
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n oxnagete Unn 3aMeHeTe akymynatopHaTta

batepus, cneg Kkato A u3BaguTe  OT
VHCTpyMeHTa.
- Korato ocraBawuaT B akymynaTtopa kanauutet
Hamanee:
Mpn BCAKO 3agencTBaHe Ha NyCcKOBUSA

npekbCcBay, MOTOPBLT He ce BkIoYBa. B To3n
cnydaii, usBagete akymynatopHata Gatepus
OT VHCTPYMeHTa U 51 3apefeTe.

PerynupaHe Ha AbNG6oYMHaTa Ha psisaHe

dwur.3

[ObnbounHata Ha psidaHe MOXe Ja ce perynupa JecHo
ype3 3aBbpTaHe Ha KOM4YeTo OTnpes Ha WHCTPYMeHTa,
Taka 4Ye Aa coum xenaHarta AbnbounHa Ha psizaHe.

BknrouBaHe
dur.4

/\BHUMAHME:

. Tpean pa noctaBuTe kacetata C akymynaropwte B
MHCTPYMEeHTa, BUHarv NpoBepsiBaiiTe Aanu nyckoBUAT
npekbcBay paboTM HOpManHo M ce Bpblia B
nonoxenwe "OFF" (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

. He HaTuckaliTe cumnHo nyckoBusi npekbcBad 6e3
da cTe HaTucHanu Gnokupaluumsi noct. ToBa Moxe
[a nospeau npekbcBava.

3a npepoTBpaTsBaHe Ha HEBOIHO HaTWCKaHe Ha

NycKoBUsi MpekbCcBay e ocurypeH Gnokupauy noct. 3a

BKMIOYBAHe Ha WHCTPYMEHTa, HaTucHeTe Grokupaiims

NOCT U HaTUCHEeTe MycKoBWSA NpekbcBay. 3a cnupaHe

OTMyCHETE MyCKOBWSI NPeKbCBaY.

AHPE}J.VI'IPE)KLI.EHVIE:

- 3a Bawara 6e30MacHOCT, WHCTPYMEHTBLT €
obopyaBaH c Gnokupaly nocT, npefoTBpaTsBall
HEBOMHO BKMtoYBaHe Ha WHcTpymeHTa. HUKOTMA
He W3Mon3BanTe UHCTPYMEHTa, ako ce BKIoYBa C
NpOCTO HaTUCKaHe Ha MycKoBuWs NMpekbcBay 6e3 Aa
e HaTucHaT  Onokvpawmsi  1ocT.  BbpHete
WHCTPyMeHTa B cepBu3eH LeHTbp Ha MAKITA 3a
M3BbpLUBaHe Ha Heobxogumusi pemoHT MPEOU
no-HatatbluHa ynotpeba.

. HWKOIFA He 3anenBante C neHTa U He
envMUHMpanTe npeaHasHavyeHneTo U yHKumsATa
Ha Grokupallusi NocT.

3a n3bsirBaHe Ha HEBOMHOTO BKIKOYBaHE OT MyCKOBWUS

npekbcBay e npeasuaeH 6yToH 3a oebnokupaHe.

3a Ja  BKNOYATE  UHCTPYMEHTa, HaTucHeTe

nebnokvpalms GyTOH M nocne HaTUCHeTe MyCcKoBUS

npekbcBay. 3a CnupaHe OTMyCHeTe Ccrnycbka Ha
npekbcBava.

Kpaue

dur.5

Cne,q pAasaHe, noBAourHetTe 3adHata CTpaHa Ha

MHCTPYMEHTA U KPaYeTo Le Ce OKaxe NoA HUBOTO Ha
3agHaTa ocHoBa. ToBa npeanaseBa HOXOBETE Ha
VHCTPYMEHTa OT NoBpexAaHe.



CIrmoBsABAHE

/\BHUMAHME:

. Mpean pa um3BbpLIMTE HAKAKBW [AEWHOCTU MO
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe Aanu TON
e WU3KMIYeH KW akymynatopHata Gatepus e
n3BageHa.

[leMOHTaX U MOHTaX Ha HOXOBeTe Ha
peHpeTo

/\BHUMAHME:

«  Tpwv npukpenBaHe Ha HOXOBETE KbM WHCTPYMeHTa
BHUMaTENHO MNpWUTErHeTe MOHTaxHUTe GonToBe.
Pa3xnabeHnat MoHTaxeH 6onT moxe na 6bae
onaceH. BuHaru npoBepsiBaiite ganu GontoeeTe
ca pobpe 3aterHartu.

- PaboteTe c HOXOBETE C U3KIOUYUTENHO BHUMaHME.

M3non3gaiTe pbkaBuuM uUnM  Kbpna, 3a Aa
npegnasute NpLCTUTE CU  MPU  MOHTaX WU
[EMOHTaX Ha HOXOBETE.

. 3a MOHTaX M [EMOHTaX Ha HOXOBETe

M3MOon3BanTe E€AMHCTBEHO MPedOCTaBEeHUS KIoY
Makita. B npotuBeH cnyyan, Moxe fga ce nonyyu
NPeKoMepHO UMM  HEAOCTaTbYyHO 3aTAraHe Ha
MOHTaxHuTe GonToBe. ToBa MOXe Aa Npeaussuka
HapaHsiBaHe.

3a MHCTPYMEHTN C OGMKHOBEHU HOXOBE 3a peHAae

dur.6
dur.7

dur.8

3a cBansHe Ha HoOXoBeTe, pa3BuiiTe GonToBeTe 3a
3akpenBaHe Ha Hoxa kbM 6GapabaHa nocpencTBom

npegoctaBeHns  mMyx  Kmwod.  BapabaHbT  ce
0ocBoBOX4aBa 3aeHO C HOXOBETE.
3a MHCTanupaHe Ha HOXOBEeTe, MbpBOHAYasHoO

noyncTeTe BCUYKM CTBPrOTUMHW WMKM  3aMbPCSBaHWS,
nonenHanu no 6apabaHa wnu HoxoseTe. Bunarn
n3nonasanTe HOXOBE C edHakBM pa3vepu u Terno. B
npoTuBeH cnyyan MoXe na Bb3HUKHE
ancbanaHc/Bnbpaummn KOUTO Aa Brnowat pedynTtaTuTe ot
xobenoBaHeTo (peHOOCBaHETO) M eBeHTyanHo [Jda
noBpeasiT MHCTPYMEHTA.

MocTaBeTe HoXa BbpXY WabnoHa 3a HacTpoWika, Taka
Ye pexelmsT pbb Ha HOXa fa € HapaBHO C BbTPELUHUS
pb6 Ha wabnoHa. MocTaBeTe nNnacTuHaTa 3a HacTpolika
BbPXy HOXa W HaTUCHETe 3afHUs KaHT KbM MrnactuHaTta
3a HacTpoka, [oKaTo TOi 3acTaHe HapaBHO C 3adHWS
KaHT Ha wabnoHa 3a HacTpolika, cneg KoeTo 3aTerHerte
[BaTa BMHTa Ha nnacTuHaTa 3a HacTpoiika. MocTaseTe
3aAHUSA KaHT Ha NnacTuHaTa 3a HacTpoiika B kaHana Ha
6apabaHa, cnep KOeTo MOHTUpaliTe BbpXy HEro kanaka
Ha ©OapabaHa. 3aTerHeTe paBHOMEPHO C pegyBaHe
MOHTaxHUTe BonToBE C NOMOLLTA Ha FyX KMoy,
MoBTOpEeTE ropHUTE NpoLieaypy 3a APYrust HOX.
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3a MHCTPYMEHTU C MUHU HOXOBE 3a peHae

dur.9

1. CBaneTe CNOXEHWS HOX, aKO WHCTPYMEHTBLT €
6un  u3nonseBaH, BHUMATENHO  MOYUCTETE
noBbpxHoCTUTE Ha OGapabaHa W kanaka Ha
6apabaHa. 3a cBansHe Ha HOXOBETE BBbPXY
6apabaHa, pa3BuiiTe Tpute GonTa 3a 3akpensaHe
Ha HoXa MocpeacTBOM rMyxust kntod. KanakbT Ha
6apabaHa ce ocBoboxaaBa 3aefiHO C HOXOBETE.

dur.10

2. 3a MOHTMpaHe Ha HOXOBeTe, xnabaBo npukpenete
nnactMHata 3a HacTpolka KbM  perynupaluara
NNacTuHa C BUHTOBETE C NMOCKM [NaBu U perynupante
MMHU HOXa Ha PeHOeTo KbM LwabnoHa 3a HacTpoiika
no TakbB HauMH, 4Ye pexewwmst my pbb aa Ovge
CbBCEM HapaBHO C BbTPeLIHUS pbb Ha WwabnoHa.

3. TocraBeTe nnacTuHaTa 3a HacTpolika/perynupallara
nnactvHa Bbpxy wabnoHa 3a HacTpolika, Taka 4e
no3uLMoHMpalumMTe WUTOBE 3a HOXa Ha PeHAEeTo
BbPXy perynupaiiata nnactuHa Aa noragHat B
KaHana Ha MWHM HOXa Ha PeHAeTo, cred KoeTo
HaTWCHETe neTata Ha MnracTuHata 3a HacTpoiika
HapaBHO CbC 3agHaTa CTpaHa Ha LWwabnoHa 3a
HacTpoiika, 1 3aTerHeTe BUHTOBETE C NMIIOCKM [NaBu.

4. BaxHO e HOXbT fAa flerHe Ha €eOHO HUBO C
BbTpeLwHns pbb Ha wabnoHa, no3nuuoHpaLmTe
WM TOBE BM3AT B KaHana Ha HoXa Ha peHAeTo,
M netata Ha nnacTuHata 3a HacTpoiika e
HapaBHO CbC 3afgHaTa CTpaHa Ha wabnoHa 3a

HacTpoinka. [lpoBepere  BHMMaTtenHo Tasu
HacTpoika, 3a [Ja ce rapaHTupa paBHOMEPHO
psizaHe.

5. TllocrtaseTe nerata Ha nnacTMHaTa 3a HacTpoWwka
B kaHana Ha 6apabaHa.

dur.11
6. TMoctaBeTe kanaka Ha GapabaHa BbpXY
nnactuHara 3a HacTpolika/perynupatiara

nnacTuHa v 3aBuiiTe TpuTe 6oNTa C LIECTOCTEHHN
rmaBu, Taka Ye Aa uma nydt mexay bapabaHa n
perynupaiiara nnactvHa, 3a Aa ce ninb3He MUHU
HOXBT Ha PeHAETO Ha MSCTOTO My. HOXBT e ce
HamecTW OT MO3WLMOHMpaLLMTE LmMdToBE 3a
HOXa Ha peHOeTO BbpXy perynvpaiiara
nnacTuHa.

7. HacTtpoiikaTta Ha HOxa Mo AbimkuHa TpsibBa aa ce
M3BbLPLUM PBYHO, Taka Ye pbboBeTe Ha Hoxa Aa
GbaaT oTheneHu M Ha edHaKkBO Pa3CTosiHWE OT
Kopryca oT efHa CTpaHa, U MeTanHaTa ckoba ot
apyrata.

8.  3arerHete TpuTe GonTta C LIECTOCTEHHU rnaBm (C
NoMoLLTa Ha [OCTABEHUS! FMyX KIo4) U 3aBbpTeTe
GapabaHa, 3a ga nposepuTe nydTOBETE MEXAY
pbboBETE Ha HOXa ¥ Kopnyca Ha UHCTPYMeHTa.

9. Tpoepete Tpute Gonta C LIECTOCTEHHW rnaBu,
Ye OKOHYaTenHo ca 3aTerHaTy.

10. TlosTopete npoueaypun 1 - 9 1 3a Apyrusa HOX.



3a npaBunHa HacTpoWKa Ha HoXa
HenpaBunHata HacTpolka Ha HOXOBETe Boau [0
HepaBHa W  HepaBHOMEpHa  MOBLPXHOCT  NpU
xobenoBaHe. HoxbT, TpsibBa fa ce MOHTUpa Taka, 4e
pexewmatr pbb pga Obae abconoTHO paseH, T.e.
YCNOpe#HO pasMofoXeH CrpsIMO MOBbPXHOCTTa Ha
3ajHaTa OcHoBa.

Bwx npumepuTe Mo-Jony 3a npaBuiiHa UM HenpaBwmiHa
HacTpomka.

(A) MpegHa ocHoBa (MOABMXKHA YENIOCT)

(B) 3agHa ocHoBa (HenoaBWKHaA YEentocT)

MpaBunHa HacTporika

=

()
S

bpaszan no noBbpxHOCTTa ..

To3wn usrnen OTCTpaHu HEe MOoXe
ha ro nokaxe, Ho p'b6OBeTe Ha
HOXOBETE BbPBAT HAMbJTHO
ycnopeaHo Ha NOBbPXHOCTTa Ha
3aHaTa OCHOBa.

MpuunHa: Pu6bT Ha eguHua unm
[BaTa HoXa He e ycropeaeH
Ha NMHKSTa Ha 3agHaTa

M3obnbaeaHe B HA4anoTo

Nagbnb6asaHe B kpas

O

o\

E=——1F

Mpaxocb6uparenHa Topb6a (akcecoap)

dur.12
3a MHCTpyMeHT 6e3 Wwyuep
Ceanete kanaka 3a CTpyXkuTe U nocTaeeTe LuyLepa

(monbnHuTEneH akcecoap). Mpwvkpenete
npaxocbbupatenHata Topba kbM wWyuepa. LlyuepbT
mma koHuyHa cpopma. [pu  npukpensBaHe Ha

npaxocbbupartenHata Topba, HaTUCHETE $I CUMHO W
Aokpan KbM LUyLiepa, 3a Aa npefoTspaTuTe usnagaHeTo
1 no Bpeme Ha paborta.

3a UHCTPYMEHT C wyuep

MpukpeneTe npaxockbupaTtenHaTta Topba KbM LyLepa.
LyuepbT uma koHuuyHa copma. lMpu npukpensaHe Ha
npaxocbbupartenHata Topba, HaTUCHeTE A CUMHO W
[Aokpai KbM LUyLiepa, 3a Aa npeaoTspaTuTe usnagaHeTo
1 no Bpeme Ha pabora.

dur.13

Korato npaxocbbupatenHata Topba ce HambhHW
HaroroBuHa, cBaneTe s OT MHCTPYMEHTa W u3abpnaiTe
dukcaTtopa HaBbH. M3npasHete Top6aTta OT HeMHOTO
CbAbpXaHWe, KaTo Neko A nodyksaTe 3a Aa OTCTpaHuTe
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OCHOBa.

MpuumnHa: PL6BT Ha eanHWS unm
[BaTa HOXa He U3MbKBa
[OCTaTbYyHO CNPSMO
NHUSATa Ha 3agHaTa 6asa.

MpvumnHa: P6BT Ha eanHMS unm
[BaTa HoXa W3Mbkea
npekaneHo CrnpsiMo
NUHUSATa Ha 3agHaTa 6asa.

YactTuumTe, MomnernHanm Mo BbTPelHoCcTTa W, KOUTO
6uxa 3aTpyaHUIM NO-HaTaTbLIHOTO cbbupaHe Ha npax.

3ABENEXKA:

- Mo-unctn n 6esnpalwHy LWNMGOBBLYHM onepaumu
MoraT Aa 6baaT u3BbpLUBaAHM Cref CBbp3BaHe Ha
MHCTPYMeHTa KbM npaxocmykadka Makita.

CB'bp3BaHe C NpaxocMyKa4dka

dur.14

3a MHCTpPYMeHT 6e3 wyuep

3a uucto n GesnpalwHa paboTta C PEHAETO, CBbpXeETe KbM
BalUMA WHCTPYMEHT npaxocmykadka Makita. Mpegn pa

CBbpXETe  MnpaxocMmykadkara, CBaneTe kamaka Ha
CTPYXKUTE OT WHCTpyMeHTa. Cries  KOETO  CBbpXeTe
mapkyda Ha npaxocmykaukara KbM wyuepa

(monbnHMTENEH akcecoap), KakTo e NokasaHo Ha durypure.
3a UHCTPYMEHT C wyuep

3a uncto u GesnpalHO peHAoCBaHe, CBbpXEeTe KbM
BalLMS MHCTPYMEHT npaxocmykadka Makita. Cnepn koeto
CBbpXEeTe Mapkyya Ha npaxocMmykaukata KbM LiyLiepa,
KaKTo e nokasaHo Ha durypure.



KonsiHo (AonbnHUTeneH akcecoap)

dur.15

M3non3eBaHeTo Ha KOMSIHO [JaBa Bb3MOXHOCT 3a
npomsiHa Ha nocokara 3a U3XBbpIisiHE Ha CTPYXKWTe, 3a
[a uMa rno-rofisiMa YuctoTa npv pabora.

3a MHCTPYMEHT 6e3 Lwyuep

Ceanete kanaka 3a CTPyXkuTe U nocTaBeTe Luyuepa
(monmbnHuTeneH akcecoap). [ocTtaBeTe  KOMSIHOTO
(monmbnHUTENEH akcecoap) KbM WHCTPYMEHTa, KaTto
npocto ro nbxHete. 3a fga ro u3sagute, NpocTo ro
n3gbpnanTte.

3a UHCTPYMEHT C wwyuep

MocTaBeTe KOMSIHOTO (OOMbMHUTENEH akcecoap) KbMm
MHCTPYMEHTa, KaTo MNpocTo o nbxHeTe. 3a pa ro
n3BaguTe, NPOCTO ro U3gbpranTe.

PABOTA

Mo Bpeme Ha paboTa ApbXTe MHCTPyMEHTa 34paBo C
efHaTa pbka BbpXy KOMYeTo, a C Apyrata - BbpXy
pbKoxBaTKaTa Ha Krova.

Xo6enoBaHe (PeHpocBaHe)

dur.16

Haii-Hanpen noctaBeTe npefgHaTa YacT Ha OcHoBaTa Ha
MHCTPYMEHTa [a nerHe niocko BbpXy o6paboTBaHOTO
n3genve 6e3 HOXOBETE BNM3aT B KOHTaKT C Hero.
BkrntoueTe WMHCTpyMeHTa M u34yakaiTe HoxoBeTe pAa
OOCTUrHaT nbnHa ckopocT. Creg ToBa BHUMATENHO
npuaBWXeTe WHCTPyMeHTa Hanped. B Havanoto
ynpaxHeTe HaTUCK BbpXy NpefHata cTpaHa, a B kpas
yrpaxHeTe HaTUCK BbpXy 3afHaTa cTpaHa Ha
MHCTpyMeHTa. XobernoBaHeTo Moxe Aa 6bae ynecHeHo,
ako 3acTornopuTe AeTaina HakMnoHeH Hanpep, Taka ue
Oa MoxeTe Aa paboTuTe, ABUXENKU MalLUMHaTa Haaony.
CkopocTTa Ha ABwkeHune u aebenuHata Ha OTHemMaHe
onpenensaT ka4ecTBOTO Ha obpaboTBaHaTa NOBbPXHMHA
EnekTpuyeckoTo peHfe e npongbiikv Aa pabotu cbe
CKOPOCT, KOSITO He MNpeau3BUKBA 3apbCTBaHE CbC
cTbprotvHu. 3a rpybo xobenoBaHe, MoxeTe [Ja
yBenuunTe aebenuHata Ha OTHEMaHe OT martepuana
(cTpyxkata), gokato 3a hMHO peHpgocBaHe aebenuHara
TpsbBa Aa ce Hamanu u ABWXEHWETO Ha MHCTpyMeHTa
Hanpen TpsioBa Aa e MHoro 6aBHo.

®danuoBo cBbp3BaHe

dur.17

3a n3paboTtBaHe Ha CTbnanoobpaseH Npopes, KakTo e
nokasaHo Ha dwryparta, u3non3sanWTe nperpagara
(Bogaya), KOSITO Cce [JocCTaBsi KaTo AOMbIIHUTENeH
akcecoap.

dur.18

OuepTaiTe NMHMSITa Ha pa3pe3a BbpXy 06paboTBaHOTO
nsnenve. locTaBeTe nperpajata B OTBOpa OTNpeA
BbpXy WHCTpyMeHTa. M3paBHeTe pbba Ha Hoxa C
TMHUATA Ha paspesa.
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dur.19

Perynupavite nperpaaara, 4oKaTo Bne3e B KOHTaKT CbC
CcTpaHaTa Ha obBpaboTBaHOTO u3aenue, cried KOeTo s
3aTerHeTe C BUHTA.

dur.20
Mpu peHOocBaHe npuUABWXKBaWTE WHCTPYMEHTa C
nperpagarta Taka, 4e [da € Ha Mfocko BbpXy

CTpaHn4yHaTa NoBBbPXHOCT Ha obpaboTBaHOTO M3genve.
B npotuBeH cnyyan, ToBa MOXe pna poBede [0
HepaBHOMEPHO peHAoCBaHe.

MakcmmanHaTta gbnboynHa Ha anuoBo cBbp3BaHe € 9
MM.

®dur.21

Moxe pAa noxenaete da yBenuuute AbIDKMHATa Ha
nperpagarta, kato npubaBuTe [OOMLMHUTENHO nNapye
AbpBo. 3a Tasu uen B nperpafjarta ca npeasuaeHu
noaxoAsiy OTBOPW, @ CbLUO Taka MMa Bb3MOXHOCT 3a
3aKpenBaHe Ha YABIMKUTENEH BOAaY (AOMbIHUTENEH
akcecoap).

U3paboTBaHe Ha hacka/ckocsaBaHe Ha
pbb6oBe

dur.22
®ur.23
3a n3BbpLUBaHe Ha CKOCEH paspes KaTo nokasaHus Ha
curypata, nogpaBHete ,V“-06pasHus  kaHan B

npepHaTa YacT Ha ocHoBaTta ¢ pbba Ha o6paboTBaHOTO
vu3aenue n ro peHgoceante.

NOoAAPBXXKA

/\BHUMAHME:

- MNpean pa nposepsiBaTe unM  M3BbpLIBaTE
noaApbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KMIOYEH U akymynaTopHaTta 6arepus e n3sageHa.

. He wn3nonssavite 6eH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnupt ¥ gp. nog. ToBa Moxe [fa MPUYUHK
obesuBetsBaHe, Aedopmauunsi Unu NyKHaTUHW.

3aTtouBaHe Ha HOXXOBETe Ha peHAeTo
Camo 3a 06MKHOBEHM HOXOBEe

dur.24

MoppbpxaiTe BUHArM HOXOBETe €U OCTPW, 3a [Jda
ocurypute Han-go6po yHKUMOHUPaHe Ha MHCTPYMEHTA.
M3nonssante [Obpxaya Ha HOXa (OOMbRHUTENeH
akcecoap), 3a [fAa 3aTtouuTe HOXOBEeTe, Wu3rnagute
nobuToCTN N NOCTUrHETE paBeH pbob.

®dur.25

MbpBo, pasxnabeTe ABeTe nepyaTn rankn Ha AbpKada
1 BMbkHeTe HoxoBeTe (A) u (B), Taka Ye ga BnsisaT B
KOHTakT cbc cTpaHute (C) n (D). Cneg ToBa 3gpaBo
3aTerHeTe nepyaTuTe ramku.



dur.26

Mpeon pa  3anoyHeTe  3aTOYBaHETO,  HaMOKpeTe
LWNMPOBBYHMSA KaMbk 3a 2-3 MUHYTU BbB Bogda. Bogete
ObpXaya Ha HoXa Taka, Ye [BaTa Hoxa [a JokocsaTt
KaMbKa, 3a [ga ocurypuTe eQHOBPEMEHHO 3aToyBaHe
noa eAHaKbB brbl.

CMSsiHa Ha YeTKUTe

dur.27

PepoBHo cBansvite 4yetkuTe 3a nposepka. Korato ce
M3HOCAT [0 orpaHnymTenHust Gener, M cMeHeTe.
MopabpxanTe YETKMTE YACTM M Aa ce ABuxKaT cBO60AHO
B yeTkogbpxaTtenute. [iBeTe uyeTkn TpsibBa pa ce

CMEHAT €e[HOBPEMEHHO. M3nonaeaiite camo
OpUrMHAMNHU YEeTKN.

®dur.28

®ur.29

M3nonseavite oTBepTka, 3a Aa cBanuTe Kanaka 3a
CTPYXKUTE UNnu LwyLepa.

®ur.30

C nomowTta Ha OTBepTka pasBuMIUTE KanavkiTe Ha
yeTkogbpxaTenute. 13Bagere M3HOCEHWUTE  YeTkw,
CNoXeTe  HOBUTE U 3aBUIUTE  Kamaykute  Ha
yeTkogbpXKayuTe.

3a pa ce nogabpka BE3OMACHOCTTA wu
HAOEXXKOHOCTTA Ha WHCTpYMEHTa, pPeMOHTUTe,

obcnyxBaHeTo wunu  perynupaHeto TpsibBa pga ce
M3BbPLIBAT OT YMbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce u3nonaeart pe3epBHM YacTu oT Makita.

OONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/A\BHUMAHME:

- [penopbyBa ce M3NON3BAHETO Ha Te3n akcecoapu
UMM HaKpalHULuM C Balwus MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HaCTOSILLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  Wnu
HakpalHuUM MoXe [Ja [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHW HapaHsiBaHusi. M3nonseaiite cbOTBETHUSA
akcecoap nnm HakpanHuk camo no
npefHasHaveHve.

AKko umaTe Hyxpaa OT MoMoLy 3a nosedye NOAPOGHOCTU

OTHOCHO Te3W akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MeCTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

« Hox 3a peHfe oT UHCTpyMEHTarnHa ctomaHa

+ Hox 3a penge oT TBbpaa cnnas (C yBenuueH
eKcrnroaTaLyoHeH X1BOT)

. MuH® HOX 3a peHae

. [bpxay 3a 3aTo4BaHe

- LLabnoH 3a HoxoBe

« Perynupalia nnactvHa — KOMMneKkT

- [perpapa (Bogay)

. KomnnekT Ha Bogaya

«  WnudoBbyeH kambk 3a 3aTouBaHe

. HakpaiiHmk

- KomnnekT Ha npaxocbbuparenHa Topba
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KonsaHo

[Myx raeyveH Kkno4

MnactmacoBo kydapye 3a npeHacsHe
Pa3nnyHyu  TMNoBe  opuruHanHu
3apexgalum yctpoinctea Ha Makita

Gatepun  un

3ABEJIEXKA:

Hsikou apTukynu OT cnucbka Moxe fa ca
BKIMIOYEHU B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Karo
cTaHgapTHu akcecoapu. Te MOxXe fa ca pasnuyHu
B pasfiMyH1Te AbPKaBu.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Gumb 8-6. Peta 11-7. Plo¢a za podeSavanje
1-2. Crveni indikator 8-7. Straznja strane baze mjeraca 12-1. Rasprskiva¢
1-3. Baterija 8-8. Plo¢a mjeraca 12-2. Vrecica za prasinu
2-1. Zvjezdica 8-9. Osnova grani¢nika 13-1. Zatvara¢
3-1. Pokaziva¢ 9-1. Nasadni klju¢ 15-1. Konektor
3-2. Gumb 9-2. Maticni vijak 15-2. Rasprskiva¢
4-1. Poluga za blokadu 9-3. Otpustiti 16-1. Pokretanje
4-2. Uklju€no-isklju¢na sklopka 9-4. Stegnuti 16-2. Zaustavljanje
5-1. Ostrica blanjalice 10-1. Vijak za lim 18-1. Rub lista
5-2. Straznja osnovna ploca 10-2. Plo¢a za podeSavanje 18-2. Rezna nit
5-3. Nozica 10-3. Spojne usice nozZa za blanjalicu 19-1. Vijak
6-1. Nasadni klju¢ 10-4. Plo¢a mjeraca 19-2. Rubni prislon (dodatni pribor)
6-2. Maticni vijak 10-5. Peta ploce za pode$avanje 24-1. Drza¢ za oStrenje
6-3. Otpustiti 10-6. Plo¢a za postavljanje 25-1. Krilna matica
6-4. Stegnuti 10-7. Unutarnji rub plo¢e mjeraca 25-2. List (A)
7-1. Maticni vijci 10-8. Osnova grani¢nika 25-3. List (B)
7-2. Bubanj 10-9. Straznja strane baze mjeraca 25-4. Strana (D)
7-3. Ostrica blanjalice 10-10. Mali noz za blanjalicu 25-5. Strana (C)
7-4. Poklopac bubnja 11-1. Mali noz za blanjalicu 27-1. Grani¢na oznaka
7-5. Plo¢a za podeSavanje 11-2. Zlijeb 28-1. Poklopac za strugotine
8-1. Unutarnji ruba plo¢e mjeraca 11-3. Plo¢a za postavljanje 28-2. Odvija¢
8-2. Rub lista 11-4. Vijci sa Sesterostranom maticom i 29-1. Rasprskivac
8-3. Ostrica blanjalice prirubnicom 29-2. Odvija¢
8-4. PloCa za podeSavanje 11-5. Poklopac bubnja 30-1. Poklopac drzaca Cetkica
8-5. Vijci 11-6. Bubanj 30-2. Odvija¢
SPECIFIKACIJE
Model DKP140 | DKP180
Sirina blanjanja 82 mm
Dubina blanjanja 1,6 mm | 2mm
Dubina izrade brodskih podova 9 mm
Brzina bez optereéenja (min™') 15.000
Ukupna duzina 329 mm 333 mm
Neto masa 3,3 kg 3,4 kg
Nazivni napon DC 14,4V DC 18V

« Zahvaljujuci stalnom programu istraZivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.
« Tehnicki podaci i baterija mogu se razlikovati ovisno o zemlji.

« Masa s baterijom prema EPTA postupku 01/2003

ENE001-1
Namjena Model DKP180
Alat je namijenjen za blanjanje drva.
ENG905-1 Razina zvuénog tlaka (L,a): 84 dB (A)
Buka Razina ja¢ine zvuka (Lwa): 95 dB (A)
Tipicna jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno Neodredenost (K): 3 dB (A)
EN60745:
Nosite zastitu za usi
Model DKP140
ENG900-1
Razina zvu¢nog tlaka (Lya): 80 dB (A) Vibracija
Neodredenost (K): 3 dB (A) Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A). izraGunata u skladu s EN60745:

35



Model DKP140

Nacin rana : blanjanje Cetinara
Emisija vibracija (an): 3,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model DKP180

Nacin rana : blanjanje Cetinara
Emisija vibracija (an): 4,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije vibracija je

izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

mozZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/AUPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja elektrinog
ruénog alata se mozZe razlikovati od deklarirane
vrijednosti emisije, ovisno o naginu na koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-16
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljedeci Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Bezi¢na blanjalica
Br. modela/tip: DKP140, DKP180
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju izdaje:
Makita International Europe Ltd.
Tehnicki odjel,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engleska

06.06.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektri€ne ruéne alate

A UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna upozorenja i
sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili uputa moze rezultirati
elektri€nim udarom, poZarom i/ili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEBO064-2

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BEZICNU BLANJALICU

1. Pricekajte da se reza¢ zaustavi prije spustanja alata.
IzloZeni rotiraju¢i reza¢ u dodiru s povr§inom moze
dovesti do moguceg gubitka kontrole i ozbiljnih ozljeda.

2. Koristite stezaljke ili drugi praktican nacin da
osigurate i ucvrstite izradak na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini
ga nestabilnim i moze dovesti do gubitka kontrole.

3.  Krpe, tkanina, kabel, Zice i slicno nikada ne bi
trebali biti u podruéju rada.

4. Izbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada
provjerite i uklonite sve ¢avle iz izratka.
5.  Koristite samo ostre listove. Listovima rukujte

vrlo pazljivo.
6. Vijci za instalaciju lista trebaju biti cvrsto
zategnuti prije rada.
Alat drzite ¢vrsto, objema rukama.
Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.
Prije nego upotrijebite alat na stvarnom izratku,
pustite ga da radi neko vrijeme. Obratite paznju
na vibraciju ili ljuljanje koje bi moglo ukazivati
na losu instalaciju ili loSe balansiran list.
Prije nego S$to se sklopka ukljuéi, pazite da list
ne dodiruje izradak.
Pricekajte dok ostrica ne dosegne punu
brzinu prije rezanja.
Uvijek iskljucite i pricekajte da se ostrica potpunog
zaustavi prije bilo kakvog prilagodavanja.
Nikada nemojte stavljati prst u komade drveta
s provrtom. Ako je drvo vlazno prsti se mogu
zaglaviti. Ocistite dijelove drveta Stapom.
Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako $to ga drzite rukom.
Uvijek promijenite oba lista ili poklopce na bubnju,
inae bi ishodiSna neravnoteza mogla izazvati
vibracije i skratiti radni vijek trajanja alata.
Koristite samo Makita listove navedene u
ovom priruéniku.
Uvijek  koristite  ispravhu masku za
prasinu/respirator za materijal s kojim radite i
namjenu.

CUVAJTE OVE UPUTE.

*®



AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o proizvodu
(steceno stalnim  koriStenjem) zamijene strogo
pridrzavanje sigurnosnih propisa za odredeni proizvod.
POGRESNA UPOTREBA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s

uputama moze prouzroéiti ozbiljne tjelesne ozljede.
ENC007-8

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE
ZA BATERIJU

1. Prije uporabe baterije procitajte sve upute i
oznake upozorenja na (1) punjaéu za baterije,
(2) bateriji i (3) proizvodu koji koristi bateriju.

2. Ne rastavljajte bateriju.

3. Ako se vrijeme rada znatno skratilo, odmah
prestanite raditi. Moze postojati rizik od
pregrijavanja, mogucih opeklina, a ¢ak i eksplozije.

4. Ako vam elektrolit dospije u oci, isperite ih
bistrom vodom i odmah se obratite lije¢niku.
Tako mozete izgubiti vid.

5. Ne spajajte kratko bateriju:

(1) Ne dodirujte terminale nikakvim
provodljivim materijalima.

(2) Ne cuvajte bateriju u spremniku s drugim
metalnim predmetima poput cavala,
kovanica itd.

(3) Ne izlazite bateriju vodi ili kiSi.

Kratki spoj baterije moze uzrokovati velik protok
struje, pregrijavanje, moguce opekline, a ¢ak i kvar.
6. Ne cuvajte alat i bateriju na mjestima gdje
temperatura moze prekoragiti 50 ° C (122" F).
7. Ne spaljujte bateriju ¢ak ni ako je ozbiljno
ostecena ili potpuno potroSena. Baterija moze
eksplodirati na vatri.
8. Pazite da vam baterija ne ispadne ili da je ne
udarite.
Ne koristite oSte¢ene baterije.
Pridrzavajte se lokalnih propisa pri odlaganju
baterije.

CUVAJTE OVE UPUTE.

Savjeti za odrzavanje najduljeg vijeka trajanja
baterije

1. Napunite bateriju prije nego §to se potpuno isprazni.
Uvijek zaustavite alat i napunite bateriju kad
primijetite da alat slabije radi.

2.  Nikad ne punite potpuno punu bateriju.
Prepunjenje skracuje radni vijek baterije.

3. Punite bateriju na sobnoj temperaturi od 10°
C-40° C (50" F - 104 ° F). Ostavite da se
vrucéa baterija ohladi prije punjenja.

4.  Punite bateriju svakih Sest mjeseci ako je ne
dugo ne koristite.

10.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je i stroj iskljuéen i baterija
uklonjena prije podesavanja ili provjere funkcije na alatu.

Instalacija ili uklanjanje baterije

Sl.1
Uvijek iskljucite alat prije instalacije ili uklanjanja baterije.
Za uklanjanje baterije, gurnite je iz alata, pritiskom
tipke na prednjoj strani uloska.
Za instalaciju baterije, poravnajte jezi¢ac na bateriji
s utorom u ku€i$tu i gurnite ga na mjesto. Uvijek ga
gurnite skroz do kraja dok ne sjedne na mjesto uz
mali klik. Ako mozete vidjeti crveni indikator na
gornjoj strani gumba, to znac¢i da akumulator nije
zaklju€an u potpunosti. Instalirajte ga do kraja tako
da viSe ne mozete vidjeti crveni indikator. U
suprotnom moze sluéajno ispasti iz alata $to moze
dovesti do vase ozljede ili ozljede nekog u blizini.
Ne koristite silu prilikom instalacije baterije. Ako baterija
ne klizne lagano, znaci da nije ispravno umetnuta.

Sustav zastite baterije
(baterijski ulozak sa zvjezdicom)

Sl.2
Baterija sa zvjezdicom sadrzi sustav za zastitu koji automatski
iskljuCuje izlazno napajanje radi produzivanja vijeka trajanja.
Alat se zaustavlja tijekom rada kad se alat i/ili baterija
stave u slijedecu situaciju. To uzrokuje aktivacija
zastitnog sustava i nije znak da ima problema s alatom.
Kad je alat preopterecen:
Otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku, uklonite
bateriju te otklonite uzroke preopterec¢enja, a
zatim ponovo povucite ukljuéno/iskljuénu
sklopku da biste nanovo pokrenuli alat.
Kad se celije baterije zagriju:
U slucaju bilo kakve uporabe uklju¢no/isklju¢ne
sklopke motor se neée pokrenuti. Tada
prestanite koristiti alat te ohladite ili napunite
baterijski uloZzak nakon $to ga izvadite iz alata.
Kad se smaniji preostali kapacitet baterije:
U slu€aju bilo kakve uporabe ukljuéno/iskljuéne
sklopke motor se nece pokrenuti. Tada izvadite
baterijski uloZak iz alata i napunite ga.

Podesavanje dubine rezanja

SI.3

Dubina reza moze se podesiti okretatem na prednjoj strani

alata tako da se pokaziva¢ usmjeri prema zeljenoj dubini reza.

Ukljucivanje i isklju€ivanje

Sl.4

/\OPREZ:
Prije umetanja baterije u alat uvijek provjerite radi
li ukljuéno/isklju¢na sklopka i vraéa li se u polozaj
za iskljucivanje "OFF" nakon otpustanja.



Ne povlacite snazno ukljuéno/iskljuénu sklopku
ako niste pritisnuli polugu za blokadu. Tako se
sklopka moze slomiti.
Za sprjeCavanje slu¢ajnog povlacenja uklju¢no/isklju¢ne
sklopke, na alat je postavljena poluga za blokadu. Za
pokretanje alata, kliznim pokretom otpustite polugu za
blokadu i zatim povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za
iskljucivanje alata otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.

/AUPOZORENJE:
Za vasu sigurnost ovaj je alat opremljen polugom za
blokadu koja spreava da se alat nehotice pokrene.
NIKAD ne koristite alat ako se pokrene nakon $to
jednostavno povucete ukljuénofiskljuénu sklopku , a
da prethodno niste pritisnuli polugu za blokadu. PRIJE
daljnje upotrebe odnesite alat u servisni centar tvrtke
MAKITA radi ispravnih popravaka.
NIKAD ne uévrséujte vrpcom polugu za blokadu
niti onemogucujte njezinu svrhu i funkciju.
Sklopka je za =zastitu od nehoti¢nog ukljucivanja
opremljena gumbom za deblokadu.
Da biste pokrenuli stroj, istovremeno otpustite gumb za
deblokadu i ukljuénof/isklju¢nu sklopku. Za iskljucivanje
stroja otpustite uklju¢no/iskljuénu sklopku.

Nozica
SL.5

Nakon rezanja podignite straznji dio alata i pojavit ¢e se
nozica ispod straznje osnovne plo¢e. To spre€ava
ostecivanje nozeva alata.

MONTAZA

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je i stroj isklju¢en i baterija

uklonjena prije nego Sto izvedete bilo kakav rad na alatu.

Uklanjanje ili instalacija nozeva blanjalice

/\OPREZ:
Pazljivo pritegnite vijke za instalaciju noza kada
montirate noz na alat. Labavi vijci za instalaciju mogu
biti opasni. Uvijek provjerite da su ¢vrsto priévr§éeni.
NoZevima rukujte vrlo pazljivo. Koristite rukavice ili
krpe kako bi zastitili prste ili Sake prilikom
uklanjanja ili instalacije nozeva.
Za instalaciju ili uklanjanje noZeva koristite samo
isporuéene Makita klju¢eve. U suprotnom moze
do¢i do prekomijernog ili nedovolijnog zatezanja
vijka za instalaciju. To bi moglo izazvati ozljede.
Za alat s uobi¢ajenim nozevima blanjalice

Sl.6
SL.7

S1.8

Za uklanjanje nozeva na bubnju odvijte vijke za
instalaciju nasadnim klju¢em. Poklopac bubnja skida se
zajedno s noZevima.
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Za instalaciju noZa prvo uklonite sve krhotine i druge strane
tvari zalijepliene na bubanj ili noz. Koristite nozeve istih
dimenzija i tezine inate moze doc¢i do oscilacija/vibracija
bubnja $to ¢e uzrokovati slabo blanjanje i u konacnici kvar
alata .

Postavite noz na osnovu grani¢nika tako da je rub noza u
savrSenoj ravnini s unutarnjim rubom ploée mjeraca.
Postavite plocu za podeSavanje na noz, a zatim jednostavno
pritisnite petu plo¢e za podeSavanje u ravninu sa straznjim
dijelom osnove grani€nika i pritegnite dva vijka na plo¢i za
pode$avanje. Potom gurnite petu ploce za podeSavanje u
utor bubnja, a zatim na njega postavite poklopac bubnja.
Ravnomijerno i naizmjence pritegnite vijke za postavljanje
nasadnim klju¢em.

Ponovite prethodni postupak drugim nozem.

Za alat s malim nozevima blanjalice

S1.9

1.  Uklonite postoje¢i noz, ako ste koristili alat,
pazljivo odistite povrSine bubnja i poklopac
bubnja. Za uklanjanje noZeva na bubnju odvijte
vijke za postavljanje nasadnim klju¢em. Poklopac
bubnja skida se zajedno s nozevima.

S1.10

2. Da biste postavili nozeve, vijcima za lim labavo
pricvrstite plo€u za podeSavanje na plo¢u za
postavljanje i postavite mali noz blanjalice na
osnovu grani¢nika tako da je rub reza na nozu u
ravnini s unutarnjim rubom plo¢e mjeracéa.

3.  Postavite plo¢u za pode$avanje/plo¢u za postavljanje
na osnovu grani¢nika tako da su spojne uSice noza
blanjalice na plo¢i za postavljanje poloZzene u utor
malog noza blanjalice, a zatim pritisnite petu ploce za
podeSavanje u ravninu sa straznjim dijelom osnove
graniénika i pritegnite vijke za lim.

4. Vazno je da noz bude u ravnini s unutarnjim rubom
ploée mjeraca, da su spojne usice noza blanjalice
dobro uloZene u utor noza te da je peta ploce za
podeSavanje u ravnini sa straznjim dijelom osnove
grani¢nika. Pazljivo provjerite jesu li dijelovi tako
poravnani da biste osigurali ravnomjerno rezanje.

5. Pomaknite petu ploce za podeSavanje u utor bubnja.

SI.11

6. Postavite poklopac bubnja preko ploce za
podesavanje/ploce za postavljanje i pritegnite tri vijka
sa $Sesterostranom maticom i prirubnicom tako da
nastane razmak izmedu bubnja i ploCe za podeSavanje
da bi se mali noz blanjalice mogao pomaknuti u
ispravan poloZaj. Noz ¢e se pomocu spojnih usica
noza blanjalice postaviti na plo¢u za postavljanje.

7.  Duzina noza morat ¢e se ru¢no podesiti tako da krajevi
noZa budu vidljivi i na jednakoj udaljenosti od kucista s
jedne strane i metalnog nosaca s druge strane.

8.  Pritegnite tri vika sa Sesterostranom maticom i
prirubnicom (pomodéu isporu¢enog nasadnog
klju¢a) i okrenite bubanj da biste provjerili
praznine izmedu krajeva noza i kuéista alata.



9. Provjerite jesu li tri vika sa S$esterostranom
maticom i prirubnicom potpuno pritegnuta.
10. Ponovite 1. - 9. postupak drugim nozem.

Za pravilno podesavanje noza blanjalice
Povrsina za blanjanje ispast ¢e gruba i neujednacena,
osim ako ne postavite noz pravilno i ¢vrsto. Ostrica
mora biti montirana tako da je rezni rub apsolutno
poravnat, tj. paralelan na povrsinu straznje baze.
Pogledajte neke primjere u nastavku za pravilno i
nepravilno pode$avanje.

(A) Prednja baza (Pokretna papucica)
(B) Straznja baza (Stacionarna papucica)

To¢na postavka

=1

Ogrebotine na povrsini

IT\(

lako to ovaj bo¢ni pogled ne
moze pokazati, rubovi listova
, rade savrSeno paralelno sa
straznjom baznom povrsinom.
Uzrok: Jedan ili oba lista nemaju
paralelne rubove straznjoj
strani osnovne linije.

Dubljenje na poc¢etku

Dubljenje na kraju

E=——1F

Vreca za prasinu (pribor)

Sl.12

Za alat bez mlaznice

Uklonite poklopac za strugotine i montirajte mlaznicu
(neobavezni pribor). Priévrstite vre¢icu za prasSinu na
mlaznicu. Mlaznica je suzena. Kad pri¢vr§¢ujete vreéicu
za prasinu, gurnite je na mlaznicu $to ¢vr§ée da ne bi
spala tijekom rada.

Za alat s mlaznicom

PriGvrstite vrecicu za prasinu na mlaznicu. Mlaznica je
suzena. Kad pri¢vr§c¢ujete vrecicu za prasinu, gurnite je
na mlaznicu $to évrS¢e da ne bi spala tijekom rada.
S1.13

Kada vre¢ica za praSinu bude napunjena do pola,
uklonite je s alata i izvucite zatvarac. Ispraznite sadrzaj
vrecice, a pritom je lagano udarajte da biste uklonili
Cestice zalijepljene s unutarnje strane koje bi mogle
otezavati daljnje prikupljanje.
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Uzrok: Jedan ili oba ruba lista ne
prodiru dovoljno duboko u
odnosu nha osnovnu liniju.

Uzrok: Jedan ili oba ruba lista
prodiru predaleko u odnosu
na straznju osnovnu liniju.

NAPOMENA:
Ako na ovaj alat spojite usisava¢ tvrtke Makita,
CiS€enje ¢e biti ucinkovitiji i Cistije.
Spajanje usisavaca
Sl.14
Za alat bez mlaznice
Ako Zelite obaviti Cisto blanjanje, na alat prikljucite
usisava¢ tvrtke Makita. Prije prikljuCivanja usisavaca
odvojite pokrov za zastitu od otkinutih komadi¢a od
alata. Zatim priklju¢ite usisava¢ na mlaznicu (dodatni
pribor), kao $to je prikazano na slikama.
Za alat s mlaznicom
Kada Zelite izvrsiti Cisto blanjanje, na alat spojite
usisava¢ tvrtke Makita. Zatim spojite crijevo usisavaca
na mlaznicu kao $to je prikazano na slikama.

Konektor (neobavezni pribor)

SI1.15

Pomocu konektora mozete promijeniti smjer izbacivanja
strugotina radi ¢iS¢eg rada.



Za alat bez mlaznice

Uklonite poklopac za strugotine i montirajte mlaznicu
(neobavezni pribor). Pri¢vrstite konektor (neobavezni
pribor) na mlaznicu alata tako da ga samo nataknete na
nju. Za uklanjanje ga samo izvucite.

Za alat s mlaznicom

Pri¢vrstite konektor (neobavezni pribor) na mlaznicu
alata tako da ga samo nataknete na nju. Za uklanjanje
ga samo izvucite.

RAD SA STROJEM

Tijekom rada ¢&vrsto drzite alat, pri é¢emu vam je jedna
ruka na okretacu, a druga na rucki sa sklopkom.
Blanjanje

S1.16

Prvo, ostavite prednju bazu alata na povrsSinu izratka
tako da noZevi nemaju nikakav kontakt. Ukljucite i
pricekajte da nozZevi postignu puni broj okretaja. Zatim
pomaknite alat lagano naprijed. Na pocetku blanjanja
primijenite pritisak na prednjoj strani alata, a na kraju na
straznjoj. Blanjanje ¢e biti lakSe ako je nagib izratka u
stacionarnom polozaju, tako da mozete blanjati pomalo
nizbrdo.

Brzina i dubina reza odreduju vrstu finiSiranja. Elektri¢na
blanjalica reze brzinom koja nec¢e imati za posljedicu
zaglavljivanje alata u krhotinama. Za grubo rezanje,
moze se povecati dubina reza, a za dobar fini$ trebali bi
smanijiti dubinu reza i sporije gurati alat.

Izrada brodskih podova (udubljivanje)

S1.17

Da biste napravili stepeni¢ast rez poput onog na slici,
koristite rubni prislon (paralelnu vodilicu) koji moZete
nabaviti kao pribor.

S1.18

Nacrtajte liniju reza na izratku. Umetnite rubni prislon u
rupu s prednje strane alata. Poravnajte rub noza s
linijjom reza.

S1.19

PodeSavajte rubni prislon sve dok ne dodirnete bo¢nu
stranu izratka, a zatim ga pri¢vrstite tako da pritegnete
vijak.

S1.20

Pri blanjanju pomaknite alat s rubnim prislonom u
ravnini s bo€nom stranom izratka. U suprotnom moze
do¢i do neravnog blanjanja.

Maksimalna  dubina izrade  brodskih  podova
(udubljivanje) iznosi 9 mm.
Sl.21

Ako Zelite produziti prislon, privrstite dodatni komad
drva. Na prislonu se nalaze odgovaraju¢e rupe za tu
svrhu, a ujedno i za priévr§¢ivanje produzne vodilice
(neobavezni pribor).
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Ukosavanje
Sl.22

Sl.23

Da biste napravili kosi rez poput onog na slici,
poravnajte Zlijeb "V" na prednjoj bazi s rubom izratka i
blanjajte izradak.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i uklonili bateriju.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sli€no. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Ostrenje noza blanjalice
Samo za uobic¢ajene nozeve

Sl.24

Uvijek drzite nozeve oStrima za najbolju moguéu
izvedbu. Koristite drza¢ za ostrenje (neobavezni pribor)
da biste uklonili ogrebotine i proizveli fini rub.

Sl.25

Prvo, odvijte dvije kriine matice na drzacu i umetnite
listove (A) i (B), tako da dodiruju strane (C) i (D). Zatim
pritegnite krilne matice.

S1.26

Uronite brusni kamen u vodu na dvije ili tri minute prije
ostrenja. Drzite drza¢ tako da oba noza dodiruju brusni
kamen za simultano o$trenje pod istim kutom.
Zamjena ugljenih ¢etkica

Sl.27

Ugliene cetkice zamijenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne
oznake. Vodite raduna da su ugljene Cetkice Ciste i da
ne mogu skliznuti u drzace. Obe ugljene cetkice treba
zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene
Cetkice.

Sl.28

Sl1.29
Odvijacem uklonite poklopac za strugotine ili mlaznicu.

S1.30

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugliene Cetkice, umetnite
nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrZavanje ili namjestanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.



DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Celiéni noz za blanjalicu s visokim brojem obrtaja
Noz blanjalice od volfram karbida (za dulji radni
vijek noza)
Mali noz za blanjalicu
Komplet za ostrenje
Mjerac ostrice
Komplet plo¢a za postavljanje
Rubni prislon (paralelna vodilica)
Komplet za proSirenje
Brusni kamen
Mlaznica
Komplet vreéice za prasSinu
Konektor
Nasadni klju¢
Plasti¢na torbica
Razne vrste Makita baterija i punjaca

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuditi zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBea)
Onwuc Ha owTHUOT Npernea

1-1. Konue 8-7. 3agHa cTpaHa Ha ocHoBaTa 3a 11-6. PesepBoap
1-2. LipeH nHavkatop meperbe 11-7. TNnova 3a npunarogyBame
1-3. batepuja 8-8. Mnouva 3a mepete Ha obemoT 12-1. PacnpckyBay
2-1. O3Haka co sBe3ga 8-9. OcHoBa Ha MepayoT 12-2. Bpeka 3a npas
3-1. Mokaxysay 9-1. HacapeH knyy 13-1. MpuuspcTyBay
3-2. Konye 9-2. 3aBpTka 15-1. Nakr
4-1. Pauka 3a bnokupare 9-3. Pasanabasete 15-2. PacnpckyBay
4-2. MpeknHyBay 9-4. Creray 16-1. MoveTok
5-1. Hox Ha anatot 3a pamMHere 10-1. MawwwHcka 3aBpTka 16-2. Kpaj
5-2. 3aHa ocHoBa 10-2. Mnoya 3a npunarogysarbe 18-1. Pab Ha HoxXoT
5-3. Cranano 10-3. Cnojku 3a puKCHpar-e Ha HOXOT 18-2. [lnHmja Ha cevere
6-1. HacapeH kny4 3a pamMHere 19-1. Wpad
6-2. 3aBpTka 10-4. Mnoya 3a Mepetbe Ha 06emoT 19-2. MpaHnyHwK 3a pab
6-3. Pasnabasete 10-5. MNeTnua Ha nnoyata 3a (onuuoHaneH poaaTok)
6-4. Cteray npunarogyBake 24-1. [ipxay 3a ocTpere
7-1. 3aBpTkM 10-6. MNnoya 3a nocraByBake 25-1. Kpunecra HaBpTka
7-2. PesepBoap 10-7. BHaTpelueH pab Ha nnoyata 3a 25-2. Hox (A)
7-3. Hox Ha anatoT 3a pamMHete Mepete 25-3. Hox (B)
7-4. Kanak Ha pe3epBoapot 10-8. OcHoBa Ha mepavoT 25-4. CtpaHa (D)
7-5. Mnova 3a npunaropysarse 10-9. 3apHa cTpaHa Ha ocHoBaTa 3a 25-5. CtpaHa (C)
8-1. BHaTpelueH pab Ha nnovara 3a Mepetbe 27-1. TpaHnyHa o3Haka
Mepete Ha 0bemoT 10-10. Maneyok HOX 3a paMHeHe 28-1. Kanak 3a genkaHuum
8-2. Pab Ha HoxoT 11-1. Maneyok HOX 3a pamMHere 28-2. OpBpTka
8-3. Hox Ha anatot 3a pamHere 11-2. Xne6 29-1. PacnpckyBay
8-4. Mnova 3a npunarogyeare 11-3. Mnova 3a nocTaByBake 29-2. OpBpTKa
8-5. LWpadosu 11-4. LLlecToaronHu 3aBpTkK CO 30-1. Kanaye Ha apxa4 Ha YeTknuka
8-6. Metnua naHwa 30-2. OpBpTka
11-5. Kanak Ha pe3epsoapot
TEXHUYKU NOOATOLMU
Mogen DKP140 | DKP180
LLnpuHa Ha pamHerse 82 Mm
[AnaGounHa Ha pamHere 1,6 MM | 2 MM
[naGo4nHa Ha npekrnon 9 Mm
HeonToBapeHa 6p3unHa (MMH.'1) 15.000
BkynHa gomkuHa 329 mm 333 mm
Heto TexvHa 3,3 kr 3,4 kr
HomuHaneH HanoH D.C.144V D.C.18V

. I'Iopa/:u/l I'IOCTOjaHOTO ncTpaxysamwe n paaBoj, TeXHUYKUTE nogatoun AageHu Tyka Moxe fa ce MeHyBaaT 6e3 n3BecTtyBame.

« Cneundpumkauuute n 6atepujata Moxe Aa ce pas3nukyBaaT of 3emja [0 3emja.
 TexwuHa co 6atepwja cnopen, EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
HameHa Mogen DKP140
AnatoT e HaMeHeT 3a paMHeH-€e [ApBO.

ENG905-1 Hueo Ha 3By4HMOT NpuTUCOoK (Lya): 80 AB (A)
ByuaBa OrtcranyBamne (K): 3 ab (A)

TunuyHaTa A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha OyyaBaTa ogpeneHa HwnBoTo Ha ByyaBa npu pabota moxe aa HagmuHe 80 ob (A).

cnopen EN60745 n3HecyBa:
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Mopen DKP180

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUCoK (Lya): 84 OB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 95 Ab (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)

HoceTe wTuTHULM 3a yuuTte

ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpegHOCT Ha BuGpauumTe (BEKTOpCcKa cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

Mopen DKP140

PaGoTeH pexuM : pamMHete MeKo ApBO
LLinpetbe BUGPaLWMm (an): 3,5 M/c?
Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?

Mopen DKP180

PaBOTEH PEXIUM : PaMHEHE MEKO APBO
LLinpetbe BUGPaLWMm (an): 4,5 m/c?

Orcranysame (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

HomwuHanHarta jauuHa Ha BuBpauuute e uamepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHUTe METOAM 3a UCMUTYBaHe
1 MOXeE Aia Ce KOPUCTY 3a CropeAyBak-e Ha anatu.

HomuHanHata jauMHa Ha BMbpauunte Moxe Aa ce
KOPUCTU W Kako NpenuMMHapHa MpoueHka 3a

N3MOXEHOCT.
AHPEHYHPEHVBAI-bE:
- JauvmHata Ha BuGpauumTe nNpu  HaKTUYKOTO

KOpUCTEH-€ Ha anatoT MOXe Aa Ce pasnukysa of
HOMWHanHaTa BpPegHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLUTO Ce KOPUCTMW anaTorT.

Morpmxete ce pga ru ytBpauTe 6Ge3bedHOCHWUTE
MepKM 3a 3aliTUTa Ha onepaTopoT BP3 OCHOBA Ha
npoueHKka Ha W3NOXeHocTa npu  aKkTUYkMTe
ycnoeu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasup cute
0enoBu Ha pabOoTHWOT LMKIYC, Kako nepuoauTte
Kora anaToT € UCKITyYeH 1 kora paboTtv Bo npa3eH
ofl, He CaMO Kora e aKTUBEH).

ENH101-16
Cawmo 3a 3emjuTe Bo EBpona
Oeknapaumja 3a coo6pa3sHocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako opgroBopeH
npoussoauTen, usjaBsyBame aeka cnegHuBe

mawmHun Makita:

OsHaka Ha MaluuHarTa:

BeaxwuyeH anat 3a pamHere

Mogaen 6p./Tun: DKP140, DKP180

Ce 0/} CepucKo NPOM3BOACTBO 1

YcornaceHu ce co cnegHuee eBponcku [upekTtueu:
2006/42/EC

N ce npousBeseHn BO COIMAcHOCT CO CrieAHUBE

cTaHaapav Unu cTaHgapAn3vMpaHn JOKYMEHTM:
EN60745
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TexHnukaTa AoKyMeHTauuja ja vysa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnuja

06.06.2013

e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTK ynaTcTea 3a 6e36egHoCT

3a eNNeKTpu4YHnTe anatun

A NMPEOYNPEOYBAKE T[pouuTtajte mm cute
6e3begHOCHM nNpeAynpedyBakba U CUTe ynaTcTBa.
AkO He ce noudTyBaaT npeaynpedyBakara U
ynaTtctearta, MoXe Aa [Jojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELLKW NoBpeau.

UyBsajTe rM cuTe npepynpeayBakba U
ynaTcTBa 3a Aa MoXeTe NMOBTOPHO Aa M

npouuTare.
GEB064-2

BE3BEAHOCHMU
NPEAYMNPEAYBAKA 3A
BE3XXWYHUOT AJIAT 3A
PAMHEHE

1. TMNovekajTe Tpkanoto Aa 3anpe npes pga ro
cnywTuTe anartoT. V3noXeHOoTO Tpkano LTo
BPTM MOXe fAa ja 3adaTtv nosplmHaTa u Aaa
nosefe OO0 MOXHO rybere Ha KoOHTponara u
cepuosHa rnospea.

KopucTteTe cter unu Apyr npakTU4eH HauuH
3a Aa ro 3auBpcTUTe M NoTnpeTe MaTepujanot
Ha cTabunHa nnatdopma. Ako ro AapxwuTe
maTepujanot co paka Wnu ro HaBanyeaTe Ha
Tenoto, ke buae HecTabuneH u Moxe Aga gosene
0o ryberbe KoOHTpona.

3. Hukoraw He ocTaBajTe Kpnu, nNnartHa, jaxuba,

rajTaHu U CM4HO, BO PaGOTHUOT NpocTop.

4.  WU3GerHyBajTe ceuewe LlWajku. lMpoBepete u
u3BageTe r'v cuTe LWAjKn oa maTepujanoT npen
naa paborure.

5. Kopuctete camo octpu HoxeBu. PakyBajte

MHOry BHUMaTENHO CO HOXEBUTE.

6. MpoBepeTe panu 3aBpTKMTE 3a UHCTanupame
Ha HoXeBuTe ce 6e3benHO 3aTerHaTu npea Aa
paboTtuTe.



N

[pxeTe ro anaToT LBPCTO CO ABeTe pale.

He ponupajte ru BpTNMBUTE AENOBW.

Mpen Aa ro KopucTUTe anaToT Bp3 paboTHUOT
maTtepujan, octaBeTe ro Aa nopa6otu manky
Hanpa3Ho. Bugete panu uma BuGpauuu unm
ocuMnauMM WITO MoOXaT fAa YKaxyBaaT Ha
JIOWO MOHTMpake UunuM HeusbanaHcupaHo
ceuuro.

BHumaBajTe ceuunoto pa He ro pgonupa
paGoTHMOT MaTepujan npea Aa ce BKNy4u
NpPeKuHyBayoT.

Mouekajte HOXeBuTe aa nocTurHaTt
MaKkcumanHa 6p3uHa npepn Aa nodvHeTe Aa
ceuuTe.

Cekorall UCKIy4YyBajTe ro eneKTpMYHUOT anart
M YekajTe coceM Aa compe HOXOT, npea Aa
npaBuUTe NnpunarogyBaka.

Hukoraw He nukajTe ro npcrtoT Bo Xne6ot 3a
penkaHuun. XXne6ot moxe ga ce 6rnokupa ako
ce ceye BnaxHo AapBo. MWcuuctete v
AenKaHuLuuTe co cTanye.

He octaBajte ro anatot Bkny4eH. Pa6oTeTe co
anaroT caMo Kora ro ApxuTe B paue.

Cekorall MeHyBajTe rM fABaTa HoXa Wnu
WTUTHALU Ha pe3epBOapoT, WHaKy
HepaMHoTexaTa Ke npeav3Buka BuGpauum un
Ke ro Hamanu XXMBOTHUOT BeK Ha anartor.
Kopucrete ™ camo HOXeBUTe
»,Makita“ HaBegeHu Bo oBa ynaTcTBo.

Cekoralu KopucTeTe r'm cCoOoABETHUTE Macka 3a
npaB / pecnupatop 3a MaTepujanotr Koj ro
KOpUCTUTe 3a oApeAeHa NpumeHa.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

o

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAob6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO MNpPou3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynortpe6a) Aa Be HaBeae pa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a NPOV3BOAOT.

3MIOYNOTPEBATA uvnu  HenouuMTyBaweToO  Ha
Ge3begHocHUTe npaBuna HaBeAeHUW BO OBa
ynaTtcTBO Moxe fAa npeav3BUKaaT TELKW TenecHu

noBpeAau.
ENC007-8

BAXXHU BE3SBE[AHOCHU
YNATCTBA

3A BATEPUJA

1. Tpea kopuctewe Ha GaTepwmjaTa, npouuTajte
r'M cuTe ynaTcTBa M O3HAKW 3a NpeTnasnmBeocT
Ha (1) nonHayvoT 3a 6aTepmjaTa, (2) 6aTepujaTa
1 (3) npon3BOAOT LWITO ja KOPUCTH BaTepujaTa.

He packnonyBajrte ja 6aTtepujara.
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3.  Axo BpemeTo BO paboTa cTaHano npeKkymepHo

KpaTKko, mpecTaHeTe BegHaw co pabGora. Toa
MOXe jf[a  pesynTMpa CO  pU3MK  of
npesarpeBatbe, MOXHM M3rOPeHUUU U Aypu n
ekcnnosuja.

AKO enekTPonWUT HaBriese BO BaliMTe OYM,

U3MHjTe ™ CcO uYucta Boga M nobapajte

MeAMUMHCKa Hera BeAHaw. Toa Moxe pa

pe3ynTupa co ryoere Ha BallMoT BUA,

He packnonyBajTte ja kacetaTa 3a 6aTepujara.
(1) He ponupajte rv KOHTaKTUTE CO HMKaKOB
npoBoOANMB MaTepujan.

U3berHyBajTe ga ja yyBate GaTepmja BO

cag co Apyru MeTanHu npeamMmeTy Kako

LWITO Ce LajKu, MOHETH 1 C.

Ha wus3noxyBajte ja 6aTtepujata Ha BoAa

Wnu AoXa.

KpaTtkmor cnoj Ha 6aTepmjata Moxe Aa

npeausBMKa TofieM MNPOTOK Ha eneKkTpu4Ha

eHepruja, npesarpeBatbe, MOXHU U3ropeHULU

W AYPY 1 Naj Ha HanojyBaHeTo.

He cknagupajte rm anatot u Gatepujata Ha

MecTa Kaje Temnepatypata Moxe Aa

AOCTUrHe unu HagMuHyBa 50 ° C (122° F).

7. He cnanyBajte ja 6atepujata aypu u kora e
MHOTy oOlITeTeHa MU LEeNOoCHO MOTpoLleHa.
Batepujata mMoxe pAa ekcnnoaupa ako ce
cTaBu BO OraH.

@

@)

8. BHuMmaBajTe Aa He ja McnywTUTe UNKM yapuTe
6aTtepumjaTa.

9. He kopucTeTe owTeTeHa 6aTepumja.

10. TMoumuTyBajTe rm nokanHMTe 3aKOHCKWU NPONUcU

WITO ce oAHecyBaaT Ha cdpnawe BO OTnaj Ha
6aTtepumjaTa.

YYBAJTE 'O YMATCTBOTO.

CoBeTu 3a ogpKyBake MakCumaneH paborteH

BeK Ha G6aTepujaTa

1. 3ameHeTe ja GaTtepujaTta npen LieNIOCHO Aa ce
ncnpasHu.
Cekoralwu 3anupajte ja paborata co anaToT u
3ameHeTe ja GaTepujaTa kora ke 3abenexute
[AeKa anaToT AaBa nomarna MOKHOCT.

2. Hukoraw HemojTe Aa NONHUTE LIENTOCHO NonHa

6artepuja.
MpekymepHOTO  nonHewe ro  ckpaTyBa
paboTHMOT Bek Ha 6aTepwujaTa.

3. MNonHete ja 6atepmjata Ha cobHa
Temneparypa o 10° C -40° C (50° F - 104°
F). Do3Bonete 3arpeaHata GaTepuja Aa ce
onaav npepa Aa ja cTaBUTE Ha NOSHekbe.

4. TonHeTe ja GaTepujaTa egHall CeKOM LueCT

MeceuuM ako He
BPEeMeHCKM nepuoa,.

ja kopuctute nopgonr



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/A\BHUMAHME:

- Tpen cekoe npwnarofgyBare WNM NpoBepka Ha
anaTtoT, nNpoBepyBajTe fanuM € WCKIy4YeH W
6aTepujaTa e n3BageHa.

MoHTUpake unu oTcTpaHyBawe Ha GaTepujata

Cnukal

- Cekoralu ucknyyysajTe ro anatoT npef cTaBakeTo
nnu BageweTo Ha 6aTtepujata.

. 3a ga ja usBagute Gatepujata, nosneyete ja of
anaToT Aofeka ro nuarate KonyeTto Ha npepHarta
cTpaHa Ha b6atepujaTta.

. 3a BMeTHyBake Ha OGaTepujata, nopamHeTe ro
jasnyeto Ha Batepwjata co xneboT BO KyKULUTETO W
nusHete ro Bo Mecto. Cekoraw CTaBajTe ja [0 Kpaj
fofeka He Ce 3aknyyn BO MeCTO Mpu LWTO ke ce
CNylUHe KNWKHyBatbe. AKO MOXeTe Aa o BuauTe
LIPBEHMOT MHAMKATOP Ha ropHaTa CTpaHa of Komn4eTo,
TOa 3HauM Aeka He e nocTaBeHa LienocHo. MocTaseTe
ja UenocHo TakalTo LPBEHWOT WHAWKATOp Aa He
MOXe Ja ce Bugun. Bo cnpoTuBHO, MOXe HeHaaejHo Aa
vcnagHe of anatoT npeausBuKyBajkn noBpeda Bam
UI HEKOMY ApYr OKOMy Bac.

. He «opuctete cuna npu BMETHyBaheTO Ha
bartepujata. Ako Batepujata He ce NM3HE NECHO,
TOa 3HayM Aeka He e nocTaBeHa NpPaBuUmMHoO.

Cucrem 3a 3awTuTa Ha 6aTepumjaTta (barepuja
CO O3HaKa Ha sBe3pa)

Cnuka2

Batepujata co o3Hauya Ha sBe3ga e onpemeHa Cco
3alUTUTEH CUCTeM, Koja aBTOMAaTCKM ja MpekuHyBa
n3nesHaTa MOKHOCT 3a gonr paboTeH Bek Ha baTepujaTa.
Anartort ke 3anpe 3a Bpeme Ha paboTereTo kora anartor
n/vnun 6aTtepujata ce nocTaeaTt BO criegHaBa cuTyauuja.
Toa e npean3BUKaHO Of aKTVBUPaHETO Ha CUCTEMOT 3a
3alUTUTa M He o MokaxkyBa NpobnemoT Ha anaTor.

+ Kora anatot e npeontoBapeH:

Bo 0BOj MOMEHT, OTNyLITETE IO NPEKUHYBAYOT,
oTcTpaHeTe ja bartepujata n oTcTpaHete v
NpUYMHUTE 3a NPEONTOBapyBaH-eTO W MoToa
MOBTOPHO MOBMeYeTe ro MNpeKkMHyBa4oT 3a
pecTtapTupatse.

- Kora kenuute Ha GaTepujaTa ke cTaHaT >KeLLKU:
AKO ce BKIMY4YU/MCKITy4M NPEeKMHYBaYvoT, MOTOPOT
ke octaHe 3anpeH. Bo Taa cutyaumja,
npecTaHeTe CO KOPWUCTEHE Ha anartor, W
onagerte ja unu HanonHerte ja 6atepujata oTkako
Ke ja oTCTpaHuTe of anaToT.

- Kora npeoctaHaTnoT kanauutet Ha batepujata ke

[00jAe Ha HUCKO HUBO:

AKO ce  BKIYYM/MCKNYYM MNpEeKMHyBayoT,
MOTOpPOT Ke oOcTaHe 3anpeH. Bo Taa
cuTyauunja, u3Bagete ja Gatepujata of

anartoT W HarorHeTe ja.
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I'Ipunaro.quaH:e Ha Ana6oyuHarta Ha
ceYyemweTo

Cnuka3

[OnabounHaTa Ha ceyer-ETO MOXE Aa ce npunarogu co
€[JHOCTaBHO CBPTyBak-€ Ha NOCTOT LITO Ce Haofa Ha
NpeaHVoT Aen of anaTtoT Taka LUTO MoKaxyBayoT Aa
nokaxxyBa Ha cakaHaTta AnabounHa Ha cevemse.

BknyuyyBawe
Cnukad

/\BHUMAHME:

. lNpen pa ja BmeTHeTe OaTepujata BO anaror,
cekorall MpoBepyBajTe o MpPekWHyBayoT ganu
yHKUMOHUpA NpaBWMHO M Janu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OFF* kora ke ce oTnyLTy.

. Hewmojte cunHo ga ro noBnekyBaTe NpPeKkMHyBayvoT
6e3 fa ja npuTMCHeTe paukaTa 3a Gnokupare. Toa
MOXe Aa npeam3Buka AedekT Ha NPeKUHYBaYoT.

3a pga ce cnpeud CrnyyajHo  noBnekyBake Ha

NPeKkMHyBaYoT, BrpajeHa e padvka 3a Onokupawe. 3a

BKMyYyBake Ha anator, Nnu3HeTe ja pauykata 3a

Grnokvpare 1 noBneveTe ro npekuHysavotr. OTnywTere

O NPeKMHyBaYoT 3a 3anupatbe.

AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:

. 3a Bawa 6e36egHOCT, OBOj anar € OfnpeMeH Co
payka 3a bnokupate Koja cnpeyysa anaToT Aa ce
BKnyun Hecakajkn. HWKOTAWl Hemojte pa ro
KOpUCTUTE anatoT ako paboTW Co eaHOCTaBHO
noerekyBarke Ha npekuHyBa4or 6e3 pa ce
npuTUCHe padykata 3a Gnokupawe. OgHecete ro
anaTtoT BO OBMacTeH cepBuceH LeHTap 3a MAKITA
3a nonpaeka NPE[] HaTamMOLIHOTO KOpUCTEHE.

. HWKOIALL HemojTe ga ja 3anenysBate unu ga ja
OHEBO3MOXYyBaTe (yHKUMjaTa Ha paykata 3a
6nokvpatme.

3a pa He [ojoe A0 ChyyajHO MpUTUCKawe  Ha

NpeKUHYBaYoT, anaToT UMa kornye 3a ofbrnokupame.

3a fa ro ctapTyBaTe anartoT, MPUTUCHETE ro KOM4eTo 3a

ofbnokupake U MNpPUTUCHETE O MPEKUHYBaYoT.

OTnywtete ro npPekMHyBayoT 3a WCKIydvyBawe Ha

anaror.

Cranano

Cnukab

Mo onepauuwjata 3a cedvewe, nogurHetTe ja 3agHata
CTpaHa Ha anatoT U Ke ro BuauTe cTananoTo nog
HWBOTO Ha 3ajHaTa OCHOBa. Toa crpeyyBa OLUTETyBake
Ha HOXEBWUTE Ha anartor.

COCTABYBAHKE

/A\BHUMAHME:
- [lpep cekoe poTepyBake UMK NpoBepka Ha anaror,
ceKkorawl npoBepyBajTe [anu € WCKNy4YeH W
GaTtepwujaTta e usBageHa.



OTcTpaHyBak€e MU NocTaByBake HOXEBM 3a
pamMHetse

/A\BHUMAHMUE:

. MpuuBpcTETE M 3aBPTKMTE 3a MOHTMpawe Ha
HOXeBU BHUMATENHO Kora m npukadvyearte
HOXEeBUTE Ha anator. JlabaBa 3aBpTka 3a

MHCTanupare MOXe [a NpeTcTaByBa OMAacCHOCT.
Cekoralwl npoBepyBajTe [Aa BuauTe panu ce
6e36e4HO NPULBPCTEHN.

. PakyBajTe MHOry BHMMaTeHO CO HOXeBUTE.
KopucTeTe pakaBuuM UM Kpnu 3a da v 3altute
BalMTe NPCTM WNM paue Kora M oTcTpaHyBaTe
WU MOHTMpATE HOXEBUTE.

. Kopuctete camo knyy ,Makita“ 3a orcTpaHyBahe
UMK 3a MOHTUpaHEe Ha HoxeBuTe. Bo cnpoTuBHO,
MOXe [a MM CTerHeTe MPEecUSIHO UM HEeOoBOMHO
CUIMHO 3aBpTKUTE 3a MOHTMpare. Toa Moxe Aa
npenvsBvka noBpeaa.

3a anaT co KOHBEHLUUOHaNHU HOXEBM 3a paMHeHe

Cnuka6
Cnuka7

Cnuka8
3a fpa M OTCTpaHuTE HOXEBUTE Ha pe3epBOapoT,

O[BPTETE ' 3aBPTKUTE 32 MOHTUPAHbE CO HACaZEH Knyu.

Kanakot Ha pe3epBoapoT ce Baau 3aefHO CO HOXEBUTE.
3a Aa '’ MoHTMpaTe HOXEeBUTE, NPBO UCHUCTETE TN cUTe
JenkaHnuM  unu Tyfu Tena KoM ce nenmat  Ha
pe3epBOapoT UNKN Ha HoxeBuTe. Kopuctete HOXeBU CO
nucTa [AMMeH3Mja W TeXuHa, WHaky, ke mnovHe pa
ocuunupa/Bubpupa pe3epBoapoT, anartor Hema Aa
pamHu fobpo, a notoa, Moxebu u ke ce pacune.

CTaBeTe o HOXOT Ha OCHOBaTa 3a Mepere Taka LITo
paboT Ha HOXOT [Ja € COBPLIEHO W3paMHET CO
BHaTpeLWHNOT pab Ha nnoyaTta 3a mepewe. CtaBsete ja
nnoyata 3a npunarogyBake Ha HOXOT, moToa camo
npuUTUCHETE O  HAaKMOHOT Ha  nnoyata  3a
npunarogysake, U3paMHeTe ja Co 3afHaTa cTpaHa Ha
OocHoBaTa 3a Mepeke W CTerHeTe v fBeTe 3aBpTKW Ha
nnovarta 3a npunarogysake. Cera cTaBeTe ro HaknoHoT

Ha nnoyata 3a npwurarogyBare BO kne6oT Ha
pe3epBoapoT, notoa CcTaBeTe [0  Kanakor  Ha
pesepBoapoT Ha Hero. CTerHete ru cute 3aBpTKM 3a
MOHTMpate paMHOMEPHO W cekoja MoceBHO Co

HacaHUOT KIy4.
lMoBTOpETE M rOpHUTE NOCTanku 3a ApYrnoT HOX.
3a anat co maneyku HoXxeBM 3a paMHeHe

Cnwuka9

1. OTcTpaHeTe ro NOCTOEYKMOT HOX ako anatoT
KOpUCTEN, W  BHUMATENHO  UcYMCTeTe
NOBPLUMHUTE Ha pPe3epBOapoT W KanakoT
pe3epB0oapoT. 3a Aa MM OTCTPaHUTE HOXEBUTE
pe3epBOapoT, OABPTETE M TPUTE 3aBPTKU
MOHTUpawe CO HacagHuoT knydy. Kanakot
pe3epBOapOT Ce Baau 3aefHO CO HOXEBHUTE.

ce
m
Ha
Ha
3a
Ha
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Cnuka10
2. 3a pa ™ MoHTMpaTe HoxesuTe, nabaBo
npvkayeTe ja nnoyata 3a npunarogyBake Ha
nnoyata 3a MoOCTaByBake CO MaLUMHCKUTE
3aBpPTKM W MOCTaBeTE 0 ManeykMoT HOX 3a
pamHerwe Ha OcHOBaTa 3a Mepewe Taka LITo
paboT 3a ceyerwe Ha HOXOT fa € nepdeKTHO
M3paMHET CO BHATPELLHOTO KPWIO Ha nrovata 3a
Mepehse.
3. Tllocrasete ja nnovara 3a
npunarogyBate/nnoyata 3a nocTaByBake Ha
OoCHOBaTa 3a Mepehe Taka LUTO KnemuTe LITOo ce
HaoraaT CTPaHW4YHO Ha HOXOT 3a pamHere Ha
nnoyata 3a rnoctaByBare Aa NerHat Bo xnebot
Ha MarneykMoT HOX 3a pamHewe, noToa
NPUTUCHETE O HAKMOHOT Ha nfoyata 3a
npunarogyBake 3a Aa ce M3paMHu Co 3afHaTta
CTpaHa Ha ocHoBaTa 3a MepeHe U CTerHete v
MaLLUVHCKUTE 3aBpTKU.
BaxHO e HOXOT [ja € U3paMHeT CO BHaTPELUHOTO
KPUIo Ha nroyata 3a Mepete, Knemute Ha
HOXOT 3a pamHetbe [fa cTojat BO kneboT Ha
HOXOT M HakMoHOT Ha  nfoyata  3a
npunarogyBake Aa € u3pamHeTa co 3agHaTa
CTpaHa Ha OcHoBaTa 3a Mepewe. BHumartenHo
nposepete ro oOBa MopaMHyBawe 3a [Ja
ocuryparte paMHOMEPHO Cevehse.
JIusHeTe o  HakMoHOT Ha nnovara
npvnarogyBate BO XneboT Ha pe3epBoapoT.

3a

Cnukalil

6. TloctaBeTe ro kamakoT 3a pe3epBoapoT Bp3
nnoyata 3a  npunarogyeBake/nnoyata  3a
nocTaByBate W CTErHeTe M TpUTe 3aBpTKM CO
lwecToaronHa rrnaBa Taka LWTO fJa oOcCTaHe
npasHuHa MoMery pesepBoapoT U nfodata 3a
nocTaByBat-€ 32 HOXOT 3a paMHeHe Ja ce N3He
BO noavuuja. HoxoT ke BuAe MO3VUUMOHMPaH CO
NMOMOLL Ha KMEMUTE Ha HOXOT 3a paMHewe Ha
nnoyarta 3a nocTaByBaH-€.

HapomkHoTo npunarogyBare Ha HOXOT ke Tpeba
[a ce No3uLMOHMpa PayHo Taka LUTO KpaeBuTe Ha
HOXOT fAa Cce Ha edHakBo pacTojaHue of
KyKALLUTETO Of edHaTa CTpaHa W o MeTarHuoT
rpaHUYHKK of Apyrata.

CTerHeTe M TpuTe 3aBPTKUM CO LIECTOAronHa
rmaeBa (CO WcnopayaHuoT HacadeH Knyy) u
3aBpTETE [0 pes3epBoapoT 3a Jda M BuUAUTe
pacTojaHvjaTa MoMery KpaeBuTe Ha HOXOT W
TENOTO Ha anaTot.

MpoBepeTe Aanu TpUTe 3aBPTKM CO LUeCToaronHa
rmaea ce fobpo cTerHatu.

MosTopete rm noctankute of 1 - 9 3a Apyrvot
HOX.



3a npaBuINHO NocTaByBake Ha HOXOT Ha
anaToT 3a paMHeHe

MoBpLlunHaTa WTo ja pamHuTe ke 6uae rpyba n HepamHo
aKo HOXOT He ro NMocTaBuTe NPaBUITHO U LBPCTO. HoxoT
Mopa [a ce MOHTMpa 3a paboT Ha ceyere Aa e Ha
COCeM UCTO HMBO, OAHOCHO MaparnernHo Ha MoBpLUMHaTa
Ha 3aaHaTa OCHOBa.

Bupaete Hekou npumepu MOAONY 3a MPaBUITHU UMK
HEenpaBWITHU NOCTaBKY.

(A) NpegHa ocHoBa (NoaBwWXHa nany4ya)
(B) 3agHa ocHoBa (thukcHa nanyya)

MpaBunHa noctaska

IT\(
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3aceun Ha noBpLUMHATA

Mako He ce rnega oa oBoj
cTpaHudeH nornen, pabosute
Ha HOXeBMWTe ce naparnesnHu ja
3agHaTa noBpLuMHa Ha
ocHoBarta.

f

MpuunHa: paboT Ha egHNOT UK Ha
[BaTa Hoxa He e
napaneneH co 3agHata

>Kne6oBun Ha No4YEeTOKOT

>Knebosu Ha KkpajoT

(A) \

O
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Bpeka 3a npalwuvHa (4oaaTok)

Cnukal2

3a anar 6e3 npckanka

M3Bagete ro kanmakoT 3a AenkaHuuM U MOHTMPajTe ja
npckankata (onuuoHaneH pgopatok). [lpukavete ja
BpekaTa 3a npawuHa Ha npckankara. [Mpckankata e
cTecHeTa Ha BpBOT. Kora ja mpukadvyBaTe Bpekata 3a
npawumHa, TypHeTe ja LUBPCTO BO Mpckankata Ao Kpaj 3a
[a He nanese BO TEKOT Ha paboTereTo.

3a anat co npckanka

MpukayeTe ja BpekaTa 3a npawmHa Ha npckankara.
Mpckankata e ctecHeTa Ha BpBOT. Kora ja npukadysate
Bpekara 3a npalumHa, TypHeTe ja LBpPCTO BO npckarsnkara
[0 Kpaj 3a Aa He n3nese BO TEKOT Ha paboTereTo.
Cnukal3

Kora Bpekata 3a npaB e pe4yncu nonynonHa, oTcTpaHeTe ja
Bpekata 3a npaB of anatot W W3BMeveTe o
npuuUBpCTYBaYoT. McnpasHeTe ja Bpekata 3a npaB oA
CoApXuHaTa, HeXHO MOTYYKHYBajKK ja 3a Aa ce oTcTpaHaT
[enynmata ko ce 3aApxyBaaT BO BHATpeLHOCTa, LITO
MOXaT npeyat npu crnegHoTo cobmparse.

O
—— 1
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NWHWja Ha ocHoBaTa.

MpnyunHa: epeH unu aeata paba Ha
HOXOT He Ce AOBOSTHO
UCTYPEHW BO OAHOC Ha
3agHarta nuHuja Ha
ocHoBara.

MpuunHa: egeH vunu aearta paba Ha
HOXOT C€ UCTYPEHN MHOTY BO
O[1HOC Ha 3aJHaTa NnHuja Ha
OCHOBaTa.

HAMOMEHA:
Ako noBpseTe npaBocmykarnka ,Makita“ Ha o0BoOj
anat, Moxe [Ja ce u3BplwaT noedukacHn wu
nonpeLn3Hn onepauum.

MNoep3yBake BaKyymMcKa CMyKarka

Cnukal4

3a anar 6e3 npckanka

Ako cakaTe Aa 6uae 4ACTO kora pamHuTe, MoBp3eTe
npaBocmykanka Makita Ha BawwoT anat. lNpeg ga ja
noBp3eTe MpaBoCMyKarnkara, W3BajeTe ro Kanakor 3a
CTpyraHuum op anatot. [oToa, noBp3eTe ro LPeBOTO Ha
npaBocMmykankata Ha  npckankata  (onuuoHaneH
[[0[aTOoK) KaKo LUTO € MPUKaXKaHo Ha CIUKUTE.

3a anart co npckanka

Ako cakate Ja 6uae 4MCTO Kora pamHuTe, noBp3eTe
npasocmykanka ,Makita® Ha Bawwor anat. [loToa,
nospsete ro LPEeBOTO Ha nNpaBoCMyKankata Ha
npckarnkara, Kako LUTO € MpUKaXaHO Ha CImKuTe.



NakT (onunoHaneH goaaTok)

Cnukails
Ynotpebata Ha nakTOT [03BOMNyBa MpOMEHa Ha
HacokaTa Ha WCMywTawe Ha [JenkaHuumte 3a

M3BpLUYyBak-e Yncta pabora.

3a anar 6e3 npckanka

M3BapeTe ro kanakoT 3a AenkaHuuM M MOHTWpajTe ja
npckankara (onuuoHaneH poaaTtok). MoHTupajTe ro
NakToT (onuuoHaneH [OAAaToK) Ha npckankata Ha
anartoT NM3HyBajkn ro Ha Hero. 3a Ja ro ussaauTe, camo
nosreyerte ro HaHagBop.

3a anar co npckanka

MoHTVpajTe ro nakToT (OnMuMOHaneH [ofdaTok) Ha
npckarkara Ha anaTtoT JIM3HyBajKku ro Ha Hero. 3a ga ro
n3BaguTe, camo NoBneyeTe ro HaHaaBop.

PABOTEHE

[pxeTe ro BUPCTO anaTtoT CO eAHata paka Ha NocToT U
CO [pyraTa paka Ha padkara Ha NpekuHyBayoT Kora
n3BpLuyBaTe paboTa.

PamMHene

Cnuka16

[pBO, HacnoHeTe ja nNpegHaTa OCHOBa Ha anatoT Ha
noepluMHata Ha Matepujanot 6e3 ga ce ponupaat
HoxeBuTe. Bknyyete ro anartoT v npuyekajte gogeka
CeuynnoTo He ja AOCTWUrHe uenocHaTta 6psuHa. [Notoa
HEXHO MoMecTeTe ro anatoT HaHanpend. [MpumeHete
NpUTUCOK Ha NPeAHUOT Aen Of anaToT Kora Ke noyHeTte
CO paMHeheTo, NOoTOa Ha 3afgHWoT [fen, Kora Ke
3aBpWNTE CO paMHereTo. PamHeweTo ke OGuge
MoJIeCHO aKo o HaBanuTe MaTepujanoT Marky Hagony,
3a ja pamMHWTe BO TOj NpaBeL.

BpanHata 1 pgnabousHata Ha  npecekoT  ja
onpegenysaat 3aBpliHata obpaboTtka. EnektpuyHuoT
anar 3a paMHere NpoJosiKyBa Aa cede co 6p3nHa LWTo
Hema Aa foBefde A0 Ornokvpawe co AenkaHuuu. 3a
rpy6o ceverbe, anabouvHaTa Ha NpecekoT Moxe Aa ce
3ronemu, a 3a gobpa 3aBpliHa obpaboTtka Tpeba Aa ja
Hamanute pnabounMHaTa Ha nNpecekoT W Jda oauTte
HaHanpef co anartoT Mocnopo.

MpeknonyBawe (CnojyBatme)

Cnukal7

3a pga HanpaBWTe CTeneHecT 3acek Kako WTo e
NpYKaxaHo Ha crvkarta, KOpUCTeTe ro rpaHWYHUKOT 3a
pab (nuHujap-Bogwunka).

Cnukal8

Hauprtajte nuHuja 3a ceverse Ha paboTHUOT MaTepujan.
BmeTHeTe ro rpaHudHMkoT 3a pab Bo AynkaTta npepn
anartor. [MopamMHeTe ro paboT Ha HOXOT CO NMUHWjaTa 3a
ceyere.

Cnuka19
Mpunarogete ro rpaHMYHKKOT 3a pab gogeka He Jojaoe

BO KOHTaKT cO cTpaHaTa Ha paboTHuoT marepujan, a
noToa NpuUBPCTETE IO CO CTerake Ha 3aBpTKarta.
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Cnuka20

Kora ceyete, gBuxeTe ro anatoT CO FPaHWYHMKOT 3a
pab uspamHeT co cTpaHaTta Ha paboTHWOT marepwjan.
Bo cnpotnBHO, MOXe Aa Aojae A0 HepaMHOMEPHO

pamHeHe.
MakcumanHa anaboynHa Ha npeknonysake
(cnojyBame) e 9 MMm.

Cnuka21

Ako cakate pda ja 3ronemute JOMKMHATa  Ha

rPaHUYHUKOT, MOXeTe [Aa npuKayuTe [OMONHUTENHO
apBeHo napye. CooaBETHU Aynuukba Cce MOCTaBEHW Ha
rPaHUYHKKOT 3a OBaa Lien M UCTO Taka 3a npukavyBakbe
nNpoJoIkHa BoAumnka (onuuoHaneH 4oaaTok).

3akocyBakwe
Cnuka22

Cnuka23

3a fga HanpaBuTe 3acek 3a obopyBatbe paboBM Kako
LITO € MpuKaXkaHo Ha crvkara, nopamHeTe ro xnedot
,V“ BO npegHaTta ocHoBa co paboT Ha marepujanot u
pamHere ro.

OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:

- [pepn cekoja npoBepka Unn oapXKyBake, cekorall
npoBepyBajTe fdanu anatot € UCKNy4YeH U
GaTtepwujaTta e usBageHa.

. 3a uncTewe, He kopuctete HadTa, 6€EH3uH,
pa3pepyBay, ankoxon Wnu cnnyHo. Tue cpencTea
ja Bapat Gojata M MoOXe pAa npeausBukaat
nedopmaummn unu NykHaTuHu.

Bpycelse Ha HOXXeBUTe Ha anaToT 3a
pamHense
Camo 3a KOHBE€HUUWOHasNIHU HOXXeBu

Cnuka24

Cekorall oApXyBajTe i BalUMTe HOXEBM OCTPU 3a Jda
nocTurHete  Hajaobpu  pesyntatu. Kopuctete ro
[pXXa4yoT 3a oCTpewe (OnuMoHaneH AoAaTok) 3a Aa
TPrHeTe HepamMHWHUTE 1 3a Aa HanpaBuTe MaseH pab.

Cnuka25

MpBo, onabaBeTe rv [OBeTe KPWNecTU HaBPTKM Ha
OpXayoT u BMETHeTe v HoxesuTte (A) u (B), 3a ga m
ponupaat ctpanute (C) n (D). Motoa crerHete
KpUNecTuTe HaBpTKU.

Cnuka26

Mpen pa ocTpwTe, MoTOMeTe ro kameHoT 3a Gpycewe
OBE UM TpY MUHYTW Npeq Aa MoYHeTe co GpycereTo.
[pxeTe ro ApxayoT 3a ABaTa HoXa [a Ce BO KOHTAaKT CO
KameHOT 3a Gpycere 3a UCTOBPEMEHO Gpycerbe Mnof
MCTWOT aron.



3ameHa Ha jarneHcKuUTe YeTKUYKMU

Cnuka27

PenoBHO BageTe v M npoBepyBajTe M jarneHckute
YyeTknykn. 3ameHeTe rn Kora ke ce wcTpowar [Jo
rpaHMyHaTa o3Haka. OppxyBajTe M YeTKUYKUTEe YUCTW
3a [Ja Brerysaar BO [ApXauyuTe HenpeyeHo. [iBete

jarneHcku yeTknykn Tpeba ga ce 3ameHaT NCTOBPEMEHO.

KopucTeTe camo UAEHTUYHM jarneHCKM YETKUYKN.
Cnuka28

Cnuka29
KopucTeTe ofBpTyBay 3a OTCTpaHyBake Ha kanakoT 3a
[OenkaHWumM Ha npckaskara.

Cnuka30

MN3Bagete rm kanauvkaTta Ha ApXadute Ha YETKUYKUTE
co opaspTka. WM3BapgeTe M UCTpPOLIEHWUTE jarneHckn
YeCTUYKM, CTaBeTe [ HOBWTE W CTerHeTe M
KanauuntaTa Ha apxadure.

3a pa ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUNYPHOCTA Ha
npousBogoT, nonpaskuTe, oapxyBaraTa nnm
potepyBarara Tpeba Aa ce Bpwar BO OBMACTEHU
cepBUCHM LEeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHUW
nenosu og Makita.

OMNUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

. OBoj npubop munun gogaTtoun ce npenopavysaar 3a
Kopucterwe co anartotr of Makita aedpuHmpaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTewse Apyr npubop wnu
[ofaTouyM Moxe [a Ce MU3NOoXWUTe Ha pusnK of
TenecHn nospeau. Kopuctete v npuGopoT U
foaaTouuTe CaMo 3a HMBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke getanu 3a npubopor,
npatuajte BO NOKarHUOT CepBuUCeH LeHTap Ha Makita.

« YenuueH HOX 3a pamMHehse CO BMCOKa Bp3vHa

- Bondgpam-kapbuaeH Hox 3a pamHerse (3a nogonr
paboTeH BEK Ha HOXOT)

«  Mane4ok HOX 3a paMHeHe

. CknonyBate Ha gpxayot 3a bpycere

. [ebGenuHa Ha HOXOT

- Kowmnnet nnoya 3a noctaByBame

- TpaHuyHuk 3a pab (NvHujap-Boaunka)

- Komnnet Ha npoAomKeHNoT BoAnY

- KameH 3a 6pycetse

. Mpckanka

- CknonyBare Ha BpekaTa 3a npas

« JNakr

. HacageH knyy

. MnacTuyeH Kogep 3a Hocewe

« Pasnuuun  BugoBu opurvHanHum  Gatepun U
nonHayn Ha Makita

HAMOMEHA:

+ Hekou ctaBku Ha nuctata Moxe [a ce BKIyYeHu
CO anaroT Kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe aa
ce pasnuKyBa of 3emja Ao 3ewmja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

1-1.

1-2

2-1

8-2.
8-3.
8-4.

Buton

. Indicator rosu
1-3.
. Marcaj in stea
3-1.
3-2.
4-1.
4-2.
5-1.
5-2.
5-3.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
8-1.

Cartusul acumulatorului

Indicator

Buton rotativ

Levier de deblocare
Tragaciul intrerupatorului
Cutitul rindelei
Talpa posterioara
Picior

Cheie tubulard

Bolt

Desurubati
Strangere

Bolturi

Tambur

Cutitul rindelei
Capacul tamburului
Placa de reglare
Muchia interioara a placii de
calibrare

Muchia cutitului
Cutitul rindelei
Placa de reglare

Explicitarea vederii de ansamblu

8-7. Fata posterioara a talpii de
calibrare

8-8. Placa de calibrare

8-9. Talpa de calibrare

9-1. Cheie tubulara

9-2. Bolt

9-3. Degurubati

9-4. Strangere

10-1. Surub cu cap ciocan

10-2. Placa de reglare

10-3. Proeminente pentru fixarea
cutitului de rindea

10-4. Placa de calibrare

10-5. Umarul pl&cii de reglare

10-6. Placa de fixare

10-7. Flancul interior al placii de
calibrare

10-8. Talpa de calibrare

10-9. Fata posterioara a talpii de
calibrare

10-10. Mini-cutit de rindea

11-1. Mini-cutit de rindea

11-2. Canelura

11-3. Placd de fixare

11-4. Suruburi cu flanga hexagonala

1-7.
12-1.
12-2.
13-1.
15-1.
15-2.
16-1.
16-2.
18-1.
18-2.
19-1.
19-2.
24-1.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
25-5.
27-1.
28-1.
28-2.
29-1.

Placa de reglare
Duza

Sac de praf
inchizatoare

Cot

Duza

Tnceput

Sfarsit

Muchia cutitului
Linie de taiere
Surub

Opritor lateral (accesoriu optional)
Suport de ascutire
Piulita-fluture

Cutit (A)

Cutit (B)

Latura (D)

Latura (C)

Marcaj limita
Capac pentru aschii
Surubelnita

Duza

29-2. Surubelnita

30-1. Capacul suportului pentru perii
30-2. Surubelnita

8-5. Suruburi 11-5. Capacul tamburului
8-6. Umar 11-6. Tambur
SPECIFICATII
Model DKP140 | DKP180
Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 1,6 mm | 2mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatie in gol (min™") 15.000
Lungime totala 329 mm 333 mm
Greutate neta 3,3 kg 3,4 kg
Tensiune nominala 14,4V cc. 18 V cc.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
« Specificatiile si ansamblul baterie pot diferi de la tara la tara.

« Greutatea, cu ansamblul baterie, conform procedurii EPTA 01/2003

Destinatia de utilizare
Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN60745:

ENEO001-1

Model DKP140

ENG905-1

Nivel de presiune acustica (Lya): 80 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depési 80 dB (A).

Model DKP180

Nivel de presiune acustica (Lpa): 84 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
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Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model DKP140

Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisie de vibratii (an): 3,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model DKP180

Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisie de vibratii (an): 4,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Rindea fara cablu

Modelul nr. / Tipul: DKP140, DKP180

este In productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie
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06.06.2013

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele
instructiunile pentru
ulterioare.

si
consultari

GEBO064-2

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
RINDEA FARA CABLU

1. Asteptati oprirea cutitului inainte de a pune
masina jos. Un cutit rotativ expus poate intra in
contact cu suprafata, ducand la posibila pierdere
a controlului si accidentari grave.

2.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

3. Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea nu trebuie lasate niciodata fin
spatiul de lucru.

4. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

5. Folositi numai cutite ascutite.
cutitele cu deosebita atentie.

6. Asigurati-vda ca suruburile de instalare a
cutitului sunt stranse ferm inainte de
inceperea lucrului.

7. Tineti magina ferm cu ambele maini.

Nu atingeti piesele in migcare.

9. inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-

zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un

timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu

piesa de prelucrat inainte de a conecta

comutatorul.

Manipulati

*®

10.



11. Asteptati pand cand péanza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completa a cutitelor inainte de a
executa orice reglaj.

Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cand taiati lemn umed. Curatati agchiile cu o
bagheta.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile.

Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar,
dezechilibrul rezultat va cauza vibratii si va
scurta durata de exploatare a masinii.

Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de

12.

13.

14.

15.

16.

17.

instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

ENCO007-8
INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA
PENTRU CARTUSUL
ACUMULATORULUI

1. inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
1) incarcatorul acumulatorului, (2)
acumulator si (3) produsul care foloseste
acumulatorul.

2. Nu dezmembrati cartusul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta
poate prezenta risc de supraincalzire, posibile
arsuri si chiar explozie.

4. Daca electrolitul patrunde in ochi, clétiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5. Nu scurtcircuitati cartugul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.
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(2) Evitati depozitarea cartusului
acumulatorului la un loc cu alte obiecte
metalice cum ar fi cuie, monede etc.

Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate
provoca un flux puternic de curent electric,

@)

supraincalzire, posibile arsuri si chiar
defectarea masinii.
6. Nu depozitati masina si cartusul

acumulatorului in spatii in care temperatura
poate atinge sau depasi 50° C (122° F).

7. Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda
in foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati pe jos sau sa loviti

acumulatorul.

Nu folositi un acumulator uzat.

Respectati  normele  nationale

eliminarea la deseuri a acumulatorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

Sfaturi pentru obtinerea unei durate maxime
de exploatare a acumulatorului
1. Incércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet.
Intrerupeti intotdeauna functionarea masinii si

10. privind

incarcati cartusul acumulatorului  cénd
observati o scadere a puterii masinii.

2. Nu reincarcati niciodatda un acumulator
complet incarcat.
Supraincarcarea va scurta durata de
exploatare a acumulatorului.

3. Incarcati  cartusul  acumulatorului la

temperatura camerei, intre 10° C-40" C (50°
F - 104° F). Lasati un acumulator fierbinte sa
se raceasca inainte de a-l incarca.

incarcati cartusul acumulatorului o data la
fiecare sase luni daca nu il utilizati pentru o
perioada lunga de timp.

4.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului
acumulatorului
Fig.1

« Opriti intotdeauna unealta inainte de montarea
sau demontarea cartusului de acumulator.

« Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-I
din unealta in timp ce glisati butonul de pe partea
frontala a cartusului.

. Pentru a instala cartugul acumulatorului, aliniati
limba de pe cartusul acumulatorului cu canelura
din carcasa si introduceti-l in locas. Introduceti-I
intotdeauna complet, pana cand se inclicheteaza
in locas. Daca puteti vedea indicatorul rosu din
partea superioara a butonului, acesta nu este
blocat complet. Introduceti-l complet, pana céand
indicatorul rosu nu mai este vizibil. In caz contrar,
acesta poate cadea accidental din masina
provocand ranirea dumneavoastra sau a
persoanelor din jur.

« Nu fortati montarea cartusului de acumulatori.
Daca acesta nu gliseaza usor, inseamna ca a fost
introdus incorect.

Sistem de protectie acumulator

(Cartus acumulator cu un marcaj in stea)

Fig.2

Cartusul acumulatorului cu un marcaj in stea este
echipat cu un sistem de protectie, care intrerupe
automat alimentarea la iesire pentru a-i prelungi durata
de viata.

Masina se opreste in timpul functionarii atunci cand

masina si/sau acumulatorul se afla in situatia urmétoare.

Aceasta este cauzata de activarea sistemului de

protectie si nu reprezinta o problema a masinii.

. Cand masina este suprasolicitata:
in acest moment, eliberati declansatorul
intrerupator, scoateti cartugul acumulatorului
si eliminati cauzele suprasolicitarii si apoi
trageti din nou fintrerupatorul declangator
pentru a reporni.

- Cand elementele acumulatorului se incalzesc:
n cazul operérii declansatorului intrerupétor,
motorul va ramane oprit. in acest moment,
opriti utilizarea masinii si raciti sau incarcati
cartusul de acumulator dupa demontarea
acestuia din masina.
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. Cand capacitatea ramasa a acumulatorului se
reduce:

n cazul operérii declansatorului intrerupétor,
motorul va ramane oprit. in acest moment,
scoateti cartusul de acumulator din magina si
incarcati-.

Reglarea adancimii de aschiere

Fig.3

Adancimea de aschiere poate fi reglatd simplu prin

rotirea butonului rotativ din partea frontala a masinii

astfel incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere
dorita.

Actionarea intrerupatorului
Fig.4

/A\ATENTIE:

inainte de a monta cartusul acumulatorului in
unealtd, verificati intotdeauna daca butonul
declansator functioneaza corect si revine in pozitia
"OFF" (oprit) cand este eliberat.
Nu apasati puternic butonul declansator fara a
apasa parghia de deblocare. Comutatorul se
poate rupe.
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, sunt prevazute o maneta de blocare.
Pentru a porni masina, glisati maneta de blocare si
actionati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.

/\AVERTISMENT:

- Pentru siguranta dumneavoastra, aceastd masina
este echipatd cu o parghie de deblocare care
previne pornirea neintentionatd a maginii. Nu
utilizati NICIODATA magina dacd aceasta
porneste la simpla apasare a butonului
declangator, fara a apasa parghia de deblocare.
Returnati masina la un centru de service MAKITA
pentru efectuarea reparatiilor corespunzéatoare
INAINTE de a continua utilizarea acesteia.

+ Nu blocati NICIODATA parghia de deblocare cu
band& adezivd si nu dezactivati NICIODATA
functia acesteia.

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului

declangator este prevazut un buton de deblocare.

Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

actionati  butonul declangator.  Eliberati  butonul

declangator pentru a opri masina.

Picior

Fig.5

Dupa o operatie de asgchiere, ridicati partea posterioara
a masinii si piciorul este proiectat sub nivelul partii din
spate a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor
masinii.



MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
executa orice lucrari la magina.

Demontarea sau montarea cutitelor rindelei

/\ATENTIE:

«  Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atasati cutitele la magina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati
ntotdeauna daca acestea sunt stranse ferm.

+ Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele
sau mainile atunci cand demontati sau instalati
cutitele.

«  Folositi numai cheia Makita livrata la demontarea
si instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strangerea excesiva sau
insuficientd a suruburilor de instalare. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea conventionale

Fig.6

Fig.7

Fig.8

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, desurubati

suruburile de instalare a cutitului cu cheia tubulara.

Capacul tamburului se demonteaza impreuna cu

cutitele.

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate agchiile si

materiile straine acumulate pe tambur sau pe cutite.

Folositi cutite cu aceeasi dimensiune si greutate; in caz

contrar vor rezulta oscilatii/vibratii ale tamburului, care

vor avea ca efect o calitate slaba a rindeluirii si,

eventual, defectarea masinii.

Asezati cutitul pe talpa de calibrare astfel incat muchia

cutitului sa fie perfect aliniatd cu muchia interioara a

placii de calibrare. Asezati placa de reglare pe cutit,

apoi apasati umarul placii de reglare pana ajunge la

acelasi nivel cu fata posterioara a talpii de calibrare si

strangeti cele doua suruburi de pe placa de reglare.

Introduceti acum umarul placii de reglare in canelura

tamburului, iar apoi instalati capacul tamburului pe

acesta. Strangeti toate suruburile de instalare uniform si

alternant cu cheia tubulara.

Repetati etapele de mai sus pentru celdlalt cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de rindea

Fig.9

1. Demontati cutitul existent, dacd masina a fost
utilizata, curatati cu grija suprafetele tamburului si
capacul tamburului. Pentru a demonta cutitele de
pe tambur, desurubati cele trei suruburi de
instalare a cutitului cu cheia tubulara. Capacul
tamburului se demonteaza impreuna cu cutitele.
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Fig.10

2. Pentru a instala cutitele, atagati placa de reglare
cu joc la placa de fixare cu ajutorul suruburilor cu
cap ciocan si reglati mini-cutitul de rindea pe
talpa de calibrare astfel incat muchia aschietoare
a cutitului sa fie perfect aliniata la flancul interior
al placii de calibrare.

3. Reglati placa de reglare pe talpa de calibrare
astfel incat proeminentele pentru fixarea cutitului
de rindea de pe placa de reglare sa se sprijine in
canelura mini-cutitului de rindea, apoi apasati
umarul placii de reglare la acelasi nivel cu fata
posterioara a talpii de calibrare si strangeti
suruburile cu cap ciocan.

4. Este important ca cutitul sa fie aliniat la flancul
interior al placii de calibrare, proeminentele
pentru fixarea cutitului de rindea sa se sprijine in
canelura cutitului si umarul placii de reglare sa fie
aliniat la nivelul fetei posterioare a talpii de
calibrare. Verificati cu atentie aceastd aliniere
pentru a asigura o aschiere uniforma.

5. Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

Fig.11

6. Asezati capacul tamburului peste placa de
reglare si ingurubati cele trei suruburi cu flanga
hexagonala astfel incat sa existe un spatiu intre
tambur si placa de reglare pentru a putea
introduce mini-cutitul de rindea in pozitie. Cutitul
va fi pozitionat de catre proeminentele pentru
fixarea cutitului de rindea de pe placa de reglare.

7. Reglarea longitudinald a cutitului va trebuie
realizata manual astfel incat capetele cutitului sa
fie echidistante fata de carcasa intr-o parte si fata
de bratara metalica in cealalta parte.

8.  Strangeti cele trei suruburi cu flanga hexagonala
(cu cheia tubulara livrata) si rotiti tamburul pentru
a verifica distantele dintre capetele cutitului si
corpul masinii.

9.  Verificati strangerea finala a celor trei suruburi cu
flansa hexagonala.

10. Repetati etapele 1 - 9 pentru celdlalt cutit.



Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea
Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si
neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul
corect. Cutitul trebuie montat astfel incat muchia
aschietoare sa fie absolut plana, adicad paralela cu
suprafata talpii posterioare.

Consultati cateva din exemplele de mai jos cu privire la
reglajele corecte si incorecte.

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

=

Crapaturi in suprafata

A) (/\'
S

Desi aceasta vedere laterala nu

poate fi prezentata, muchiile

lamelor functioneaza perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit

O

o\

E=——1F

Sac de praf (accesoriu)

Fig.12
Pentru masinile fara duza
Demontati capacul pentru aschii si instalati duza

(accesoriu optional). Atasati sacul de praf pe duza.
Duza este conica. Cand atasati sacul de praf, impingeti-
| ferm pe duza, pana la refuz, pentru a preveni
desprinderea acestuia in timpul utilizarii.

Pentru masinile cu duza

Atasati sacul de praf pe duza. Duza este conica. Cand
atasati sacul de praf, impingeti-l ferm pe duza, pana la
refuz, pentru a preveni desprinderea acestuia in timpul
utilizarii.

Fig.13

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior i care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.
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Cauza: Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa
spatelui.

Cauza: Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
n raport cu axa spatelui.

NOTA:
Conectand un aspirator Makita la aceasta masina
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

Conectarea unui aspirator

Fig.14

Pentru masinile fara duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Tnainte de conectarea aspiratorului, scoateti capacul
recipientului de agchii de pe unealta. Apoi conectati un
furtun al aspiratorului la duza (accesoriu optional) in
modul prezentat in figuri.

Pentru masinile cu duza

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza in modul
prezentat in figuri.

Cot (accesoriu optional)

Fig.15
Folosirea cotului permite schimbarea directiei de evacuare
a agchiilor pentru executarea unor lucrari curate.



Pentru masinile fara duza

Demontati capacul pentru aschii si instalati duza
(accesoriu optional). Atasati cotul (accesoriu optional)
pe duza masginii printr-o simpla glisare pe aceasta.
Pentru a-| demonta, trageti-l afara.

Pentru masinile cu duza

Atasati cotul (accesoriu optional) pe duza masinii printr-o
simpla glisare pe aceasta. Pentru a-| demonta, trageti-l afara.

FUNCTIONARE

Tineti masina ferm cu o mana de butonul rotativ si cu
cealalta mana de manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Operatia de rindeluire

Fig.16

Mai intdi, asezati talpa anterioard a masinii perfect
culcat pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele
sa aiba contact. Porniti masina si asteptati pana cand
cutitele ating viteza maxima. Apoi deplasati masina
fncet Tnainte. Aplicati presiune asupra partii frontale a
masinii la Tnceputul rindeluirii, si asupra partii
posterioare la sfarsitul rindeluirii. Rindeluirea va decurge
mai ugor daca inclinati piesa de prelucrat in mod
stationar, astfel incat sa puteti rindelui putin in panta.
Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la o
viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescutd, in timp ce pentru o finisare neteda
sunt necesare reducerea adancimii de aschiere si un
avans mai lent al masinii.

Faltuirea
Fig.17
Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa cum

se vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de
ghidare) care poate fi achizitionatd ca accesoriu.

Fig.18

Trasati o linie de aschiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala
a maginii. Aliniati muchia cutitului cu linia de agchiere.
Fig.19

Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu
fata laterald a piesei de prelucrat, apoi fixati-l prin
strangerea surubului.

Fig.20

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral lipit
de fata laterala a piesei de prelucrat. in caz contrar
poate rezulta o rindeluire neuniforma.

Adancimea maxima de faltuire este de 9 mm.

Fig.21

Puteti prelungi opritorul prin addugarea unei bucati de
lemn suplimentare. In opritor sunt previzute orificii
convenabile in acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).
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Sanfrenarea

Fig.22

Fig.23

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in

figura, aliniati canalul "V" din talpa anterioara cu muchia
piesei de prelucrat si rindeluiti-o.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa lucrérile de inspectie si intretinere.

+ Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea
Numai pentru cutitele conventionale
Fig.24

Pastrati cutitele intotdeauna ascutite pentru a obtine
cele mai bune performante posibile. Folositi suportul de

ascutire  (accesoriu optional) pentru a elimina
crestaturile si a obtine o muchie neteda.
Fig.25

Mai intéi, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport si
introduceti cutitele (A) si (B) astfel incat sa intre in
contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti piulitele-
fluture.

Fig.26

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre in contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelagi unghi.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.27

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Fig.28

Fig.29
Folositi o surubelnitd pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.

Fig.30

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:
Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatdmari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Cutit de rindea din otel rapid
Cutit de rindea cu tais din aliaj dur de tungsten
(pentru o durata extinsa de exploatare a cutitului)
Mini-cutit de rindea
Ansamblu suport de ascutire
Calibrul cutitului
Set placa de fixare
Opritor lateral (rigla de ghidare)
Set rigla de extensie
Piatra de ascutit
Duza
Ansamblu sac de praf
Cot
Cheie tubulara
Cutia de plastic pentru transport
Diverse tipuri de acumulatoare si incarcatoare
originale Makita

NOTA:
- Unele articole din listéd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

1-1. flyrve

1-2. LipeHu nHaukatop

1-3. Keptpu Batepuje

2-1. 3Besnacra osHaka

3-1. Mokaausay

3-2. fiyrme

4-1. Monyra 3a ocnobahare 13
GrokupaHor nornoxaja

4-2. OkmaHn npekugay

5-1. OwTpuua peHamcarke

5-2. 3agra ocHoBa

5-3. Ctonuua

6-1. legopa

6-2. 3aBpTar

6-3. Monyctute

6-4. MpuuspcTuTe

7-1. 3aBpTHbM

7-2. Jo6ow

7-3. OwTpuua peHauncarbke

7-4. MNoknonat, go6owwa

7-5. MNnoya 3a nogeluaBame

8-1. YHyTpalura uBuUa nnove mepada

8-2. MBnua ceunsa

8-3. OwTpuua peHamcarke

8-4. MNnoya 3a nogellaBame

8-5. LWpadosu

8-6. MNerta

OnuwTe objawterse

8-7. 3aatba cTpaHa nnove mepava

8-8. MNnoya mepaya

8-9. OcHoBa rpaHnyHMKa

9-1. Tepopa

9-2. 3aBpTam

9-3. MNonyctute

9-4. MpuyspcTuTe

10-1. 3aBpTak ca paBHOM rnaBom

10-2. Mnoya 3a nogellaBamwe

10-3. CriojHe HaBpTKe ceunBa
peHauncarbke

10-4. Mnoya mepava

10-5. MNeTa nnoye 3a nogelLaBawe

10-6. ®ukcupaHa nnova

10-7. YHyTpalUtba cTpaHa nnoye
rpaH1yH1Ka

10-8. OcHoBa rpaHWyHuKa

10-9. 3apra cTpaHa nnoye Mepava

10-10. Mano ceu1Bo peHpucarske

11-1. Mano ceunBo peHaucarbke

11-2. Kne6

11-3. dukevpana nnova

11-4. 3aBpTHsM Ca LUECTOYraOHOM
rnaBom

11-5. Mokrnonay go6owa

11-6. fo6oww

11-7. Mnouya 3a nogellaBake

12-1. MnasHuua

12-2. Bpeha 3a npawmHy

13-1. MpuuBpwhusay

15-1. KoneHactv npukrbyyak

15-2. MnasHuua

16-1. MoveTak

16-2. Kpaj

18-1. MBuua ceuvBa

18-2. NlnHmja cevera

19-1. Wpad

19-2. VBu4HKM perynatop
(onuwuoHm npubop)

24-1. [ipxauv 3a owTpere

25-1. Jlentup matuua

25-2. CeumBo (A)

25-3. CeumBo (B)

25-4. Ctpana (D)

25-5. CtpaHa (C)

27-1. [paHnUa NCTPOLLIEHOCTN

28-1. Moknonal 3a onurbke

28-2. OpBujay

29-1. MnasHuua

29-2. OpBujay

30-1. Moknonaw Apxaya yetkuue

30-2. OpBujay

TEXHUYKU NOAALMN

Mogen DKP140 | DKP180
LivpuHa peHancamwa 82 Mm
[lybuHa peHavcawa 1,6 Mm | 2 MM
[ly6uHa 3apybrbuBama neue 9 MM
BpauHa Ge3 ontepehersa (MUH ') 15.000
YkynHa gyxuHa 329 mm 333 Mmm
HeTo TexuHa 3,3 kr 3,4 kr
HomuHanHu HanoH DC 14,4V DC 18V

» Ha 0CcHOBY HalLer HenpecTaHor UCTpaxu1Bar-a 1 pa3soja 3aApxxasamo NpaBo U3MeHa rope HaBeeHUX nogartaka 6es npeTxoaHe

HajaBse.

« TexHUYKM NoAaLm v kepTpuy Batepuje Mory Aa ce pasnukyjy y pasnuuntiM semrbama.

« TexwuHa, ca kepTpuiiom 6atepuje, npema npoueaypu EMTA 01/2003

HameHa

Anart je Hamer€eH 3a peHavcame ApBeTa.

ENE001-1
Byka

EN60745:

ENG905-1

Tunnyad HUBO Gyke no oueHn A oppeheH je npema

Mopen DKP140

Hueo 3ByuHor nputucka (Lya): 80 dB (A)
Tonepaxuwja (K): 3 dB (A)
HuBo Gyke Tokom paga moxe ga npemawm 80 dB (A).
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Mopen DKP180

HwBo 3By4HoOr nputncka (Lpa): 84 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 95 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

HocuTe sawTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Mopen DKP140

PeXxu1M paja : peHaMcare Mekor apBeTa
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (an): 3,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 M/c?

Mopen DKP180

PexuM pana : peHancare MeKor JpBeTa
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (an): 4,5 m/c?

Tonepanumja (K): 1,5 M/c?
ENG901-1

[eknapucaHa emucuoHa BpeaHocT Bubpauuja je
nM3vMepeHa npema CTaHOapAU30BaHOM MEpPHOM
MOCTYMNKY U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a ynopehusare
anara.

[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauvja ce
Takohe MoOXe KOpUCTUTM 3a MPenUMUHAapHY
NpOLIEHY U3MOXEHOCTU.

/A\YNO30PESE:

Emucuona BpegHocT BuGpauuja TOKOM pearnHe
NpUMeHe enekTPUYHOr anata MoXe ce pasnukoBaTtn
OA AeknapucaHe eMUCUOHE BPEJHOCTM LUTO 3aBUCK
0f} Ha4MHa Ha KOju Ce KOpWCTYW anar.

YBepute ce fda cTe  uaeHTMdUMKoBanu
6e36enHOCHE Mepe 3a 3alWTUTY pykoBaoLa Koje cy
3acHOBaHe Ha MPOLIEHU U3MIOXKEHOCTU Y peanHuM
ycnoeuma ynotpebe (kao v y cBUM [enoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je BpemMe paga ypehaja,
anv v BpeMe kaja je anaT UCKIbyYeH U kaga pagu
y Npa3HoM xoay).

ENH101-16
Camo 3a eBpoOrcke 3eMIbe

E3 deknapauuja o ycknafleHocTH

Mwu, Makita Corporation, kao oaroBopHu npoussohay,

usjaBrbyjemo aa je cnegeha Makita mawwuHa:

O3sHaka mMaluuHe:

BesrajraHcka peHgucarbka

Bpoj mogena/ Tun: DKP140, DKP180

npovssefeHa cepujcku n

YcknaheHa ca cneaehm eBpONCKMM CMepHULama:
2006/42/E3

M pa je npousBegeHa y cknagy ca cnegehum

cTaHdapavma unu cTaHaapAn3oBaHNM AOKYMeHTUMa:
EN60745
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TexHWuKy JOKYMeHTauujy vyBa:
Makita International Europe Ltd.
TexHNYKO oferbeme,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

06.06.2013

e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36eaHOCHa yno3opeka

3a eNieKTpu4yHe anarte

A YMNO3O0PEKE T[lpouutajte cBa 6e36egHOCHa
ynosopewwa M ynyTtctBa. HenowTtoBawe [gone
HaBefEeHNX ynosopewa W ymyTCTaBa MOXe M3a3BaTtv
eneKkTPUYHN yaap, noxap w/vnu o3burbHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3opewa U ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB064-2
BE3BEHOCHA YINO3O0PEHA
3A BE3rAJTAHCKY
PEHOUCAJbKY

1. CauekajTe Aa ce cekay 3aycTaBu Nnpe Hero WTo
cnyctute anar. M3noxeHn poTupajyhu cekad
MOXe [a 3axeaTW MoBpLMHY pAosogehn pao
moryher ryéuTtka KoHTpore n 036urbH1X nospeaa.

2. YnotpebuTe cTery WnuM Ha HeKu APYru Ha4yuH
npu4BpCcTUTE NpeaMeT Koju obGpafyjete Ha
cTabunHy noBpwwuHy. Ako npegmetr 6ygete
OpXanu pykama wnu npugpxasanu y3 Teno,
MOXeTe U3rybuTi KOHTpony.

3. Kpne, TKaHuHy, Kabn, KaHan W CrnuYHe
maTepujane He Tpe6a HMKaAa ocTaBrbaT OKO
panHe NoBpLUMHE.

4. WUsberaBajte ceyvetse ekcepa. Mpernenajre ga
nM y npeametry obpage wuma ekcepa W
YKIOHUTe ux npe obpage.

5. Kopuctute camo HaowTpeHe NUCTOBE TecTepe.
JIlncroBnma Tectepe pyKyjte Beoma naxsrsuBo.

6. TMpe papa yBepuTe ce fAa Cy 3aBpTHM 3a

MOHTUpatbe nucTa TecTepe Ao6po npuuspLheHy.
7.  Anart gpxuTe 4YBpcTO ca o6e pyke.
Pyke apxuTte parbe op potupajyhux nenosa.
Mpe npumeHe anata Ha CTBapHOM npeAmeTy
obpape, nycTute ra Aa paav M3BeCTHO Bpeme.
MNpernenajte pa nu ce jaBrbajy Bu6paumje unm
KNnuMate Koje 6u Morno ga ykaxe Ha nowy

©



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

WHCTanauujy unu HeucnpasHo GanaHcupaHo
ceyuBo.

YBepuTe ce Aa ceuMBO He Aoaupyje npeamert
obpape npe ykibyuMBawa npekumpaya.

Mpe pesawa cauekajte Aa nUCT TecTepe
AOCTUTHE NYHY GP3unHY.

YBeKk MCKIbyuuTe M cayekajTe Aa ce NUCTOBU
TecTepe MOTNYHO 3aycTaBe npe 6Guno kakeBor
nopeluaBama.

Hukapa HemojTe aa rypate npcT y oTBOp 3a
nurbeBuHy. OTBOp MOXe ga ce 3anylum ako
ceyeTe BMaXHO ApPBO. YKNOHUTE oONUIbke
LuTanom.

He octaBmsajTe anaT ga pagu. Anat ykibyuute
camo Kaja ra gpxute pykama.

YBek npomeHutTe o6a nucta TecTepe wUnu
noknonua ©Oyb6wa jep y CYynpoOTHOM
HepaBHoOTeXa A0 Koje Aofje Moxe Aa y3pokyje
BuGpaumje n kpahu pagHu Bek anara.
Kopuctute camo Makita nucrtoBe Tectepe
HaBe/ileHe y OBOM ynyTCTBY.

YBek kopuctute oparoBapajyhy macky 3a
npawuHy/pecnupatop 3a  Martepujan M
NpUMeEHy Ha Kojuma paguTe.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

AYNO30PEHE:

HE possonute pga crtpora Ge3beaHocHa npasuna
Koja ce ogHOCe Ha OoBaj Nnpou3Boa 6yay 3aHemapeHa
360r unibeHuUe Aa cTe Npovs3Boa A0Opo ynosHanu
W CTeKNU PYTUHY Y PYKOBakby Ca hUM.

HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu

HenowToBawe

npaBuna 6e36eAHOCT HaBEAEHUX Y OBOM yNyTCTBY
MoOry AOBECTU A0 036UIbHUX NoBpeaa.

ENCO007-8

BAXHA BE3BE[JHOCHA
YNYTCTBA

3A KEPTPUL! BATEPUJE

1.

Mpe ynotpe6Ge kepTpuLa 6atepuje, npounTajte
cBa ynyTcTBa U 6e36eAHOCHe o3Hake Ha (1)
nywadyy Oartepuje, (2) Oarepuju wn (3)
Npoun3BoAy Koju KopucTu 6atepujy.

HemojTte aa packnanarte keptpuy 6atepuje.
Axko je Bpeme paga noctano u3yseTtHo Kpahe,
opMax npecTaHUTe ca pykoBaweM. To Moxe
[Aa poBege OO pu3MKa oA MperpeBamba,
Moryhux onekoTuHa, na 4ak u ekcrnosuje.

AKO eneKkTponuT Aocne y o4u, ucnepute uxX
YUCTOM BOAOM U OAMAax 3aTUM 3aTpaxute
nomoh nekapa. To mMoxe pa posede Ao
ryoéuTtka Buga.
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5.

10.

Hemojte pa wusasuBarte
KepTpuLly 6aTepuje:

(1) Hemojte pa poaupyjete TepmuHane 6uno
KOjUM NPOBOAHMYKMM MaTepujanom.
WUsGeraBajte cknaguwTewe KepTpupa
GaTepuje y KOHTejHepy ca Apyrum
MeTanHUM npeAMeTUMAa Kao LUTO eKcepu,
HoBuYuhu nth.

HemojTe pa usnaxerte keptpuy 6atepuje
BOAW UINN KULLK.

Kpartak cnoj Ha 6aTepuju moxe pa AoBeae A0
BENMKOr  MpOTOKa  CTpyje, MperpeBama,
Moryhux onekoTuHa, na 4Yak u nperopeBama.
HemojTe pa cknaguwTtute anat u Keptpuy
6aTepuje Ha MecTMMa rae Temneparypa Moxe
Aa pocTurHe unv npemaiwm 50° C (122° F).
HemojTe na nanute kepTpuy G6atepuje 4ak HU
ako je 036UbLHO olwTeheH uAM NOTNYHO
noxabaH. Keptpuu 6Gatepuje moxe ga
eKkcnnoaupa y BaTpu.

Masute pa He wucnycTuTe UMM yaapute
6aTtepujy.

HemojTte na kopuctute owreheHy 6atepujy.
MpuppkaBajTe ce nokanHUx nponuca y Be3u
ca opnaraweM 6arepuje.

KpaTak cnoj Ha

)

(©)

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

CaBeTu 3a ogpxaBatbe MakCMMarnHor
Tpajarsa 6aTepuje

1.

HanyHute kepTpui 6aTepuje npe Hero wwTo ce
NOTNYHO UCMpPa3HMU.

CBaku nyT npeKkMHWTe pad ca anatom u
npomMeHuTe KepTpuy 6artepuje Kapa
npuMMeTUTE Aa je CHara anaTa cnabuja.

Hukapa HemojTe pa AonywaBate MOTNYHO
HanykeHn KepTpuy 6atepuje.

MpenywaBawe ckpahyje pagHu Bek 6aTepuje.
HanyHute «kepTpuy 6GaTtepuje ca coGHom
Temnepartypom of 10° C no 40° C (50° F -
104 ° F). MNyctute pa ce Bpyhu kepTpuy
6aTepuje oxnaam npe nykwema.

HanyHute kepTpui 6atepuje Ha cBakux LiecT
MeceLM aKo ra He KOpPUCTUTE TOKOM Ayxer
BpeMeHcCKor nepuoaa.



ONnnucC ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKUnja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anar WUCKIbyYeH W
akymynaTop ofBojeH Mnpe nogeluaBara 1 npoeepe
dyHKUMje anaTa.

MocTaBrbawe unu cknpame akymynatopa

cnukal

«  YBek wuckibyuuTe anat npe ybauuBawa wnu
yknarbarba akymynaropa.

. [la bucte yknoHunu akymynartop, usbauute ra u3
anarta NpUTUCKOM Ha TacTep Ha MpeaH0j CTpaHu
akymynaropa.

- 3a nocraerbake akymynatopa, nopaBHajTe
jeanyak Ha akymynaTopy ca xnebom Ha KyhuwTty n
ybauuTe ra. YBek ka ybauuTe y NnoTnyHOCTU AOK He
nerHe y nosvuuju u 3adyje ce Knuk. AKO Moxerte
BMOETN LPBEHN WHOMKATOP Ha ropHO0j CTpaHu
Tactepa, akymynaTtop Huje Yy MOTMyHOCTWM Yy
ncnpasHoj no3uuuju. MNoctaeuTe ra y NoTnyHOCTU
TaKo fa ce LpBEHN MHAVKATOP He Moxe BuaeTH. Y
CYMpPOTHOM, CRny4yajHO MOXe ucnacTu u3 anarta,
n3asvBajyhu noBpeay kog Bac wnu ocobe y BaLloj
6nnsnH.

.- Hemojte pa npumetwyjeTe cuny  NpUNMKOM
noctaBrbaka akymynatopa. AKO akymynaTtop He
nerHe y nosuuujy jeqHOCTaBHO, He MocTaBrbaTe ra
ncnpasHoO.

CucTeM 3a 3alUTUTY aKkymynaTopa
(akymynaTop ca 3Be34acTOM O3HaKOM)

cnukaz2
AkymynaTop ca 3Be30acToM 03HaKOM noceayje cuctem
3aliTUTe  KOjU  ayToMaTCKM  UCKIbydyje  M3nasHo

Hanajare pagu Ayxer pagHor Beka.
Anat ce 3ayctaBrba TOKOM paja kaja ce anart uvnu
akymynatop Hahe y cnegehoj cutyaumjy. OBo je
Y3pOKOBaHO aKTMBaLUMjOM 3alUTUTHOT cucTeMa W He
ykasyje Ha kBap anara.
« Ao je anat npeontepeheH:
Y TOj cuTyaumju oOTnycTUTe npekugad,
13BaguTe akymynatop, 3aTWM OTKIIOHUTe
y3poke npeontepehera, a NoToM MoByLuTe
npeknaay aa Gucte NOHOBO NOKPEHYNM anar.
- 3awro henuje akymynatopa nocrajy Bpene:
Ako ynoTpebute npekugad, motop he u
nar-e outn 3ayCTaBIbEH. 3aTtum,
npectaHute ca kopuwhewem anata u
oxnaguTe WnM HanyHuTe akymynatop kaga
ra ussagute u3s anara.
- Kapa ce akymynaTtop ckopo ucrnpasHu:
Ako ynoTpebute npekugad, motop he u
parbe OWMTU 3aycTaBrbeH. 3aTuMm u3BaguTe
akymynaTop U3 anarta v HanyHuTe ra.
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Mopewasate ay6uHe pesa

cnuka3

[Oy6uHa pe3a Moxe Ja ce NMogecu OKpeTawem gyrmeta
Ha npedwOj CTpaHW anata Tako Aa nokasveadv 6yne
noctaerbeH Ha ogrosapajyhy ayouHy.

DyHKUMOHMCaHEe Npeknaava
cnuka4

A\ nAXKHbA:

- Tpe yb6auuBawa akymynatopa y anar, YyBek
npoBepuTe Aa nv Npekupady paav NpaBuiHo U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (uckrbyyeHo) kaaa
ra oTnycTuTe.

. HewmojTe jako noBnaunMT npekmaay ako NpeTxogHo
HUCTE NpUTUCHYNM nonyry 3a ocnobahawe u3
6rnokupaHor nonoxaja. Mpekngady ce Tako Moxe
crnomuTu.

Monyra 3a ocnobahawe u3 6rokupaHor noroxaja

cnpevaBa crnyyajHO okupawe npekupada. [a Oucre

YKIbY4Unn anart, rypHute nomnyry 3a ocrnobafhawe u3
6noknpaHor nonoxaja M noByuuTe npekupad. 3a
3aycTaBrbatbe NycTuTe npekmaad.

/\YNO30PEKSE:

- Pagn Bawe 6esbegHocTn, anar je onpemrbeH
nonyrom 3a ocrno6ahare 13 GriokmpaHor nonoxaja
Koja cnpevyaBa CryyajHO YyKIbyuMBake anara.
HWKALOA HemojTe ga KopucTute anart Koju cre
YKIbYUMIIM Tako LUTO CTe MOBYKNW mpekupad, a aa
NpeTXogHoO  HUCTe  MPUTUCHYNW  Monyry  3a
ocnobahamwe 13 6rnokupaHor nonoxaja. Bpatute
anat Ha nonpaesky Y CEPBWUCHWU LieHTap KoMnaHuje
MAKITA npe HapeaHe ynoTpebe.

. HWKALOA HemojTe Aoa nenuTe Tpakom nonyry 3a
ocrnobahate 13 GnokMpaHor nomnoxaja wmnu aa
MehsaTe HeHy CBPXY U yHKUK]yY.

Anat je onpemrbeH TacTepom 3a ocrnobaharwe W3

GnokupaHor norfoxaja Koju crnpevyaBa fda HEXOTUYHO

noBy4eTe npeknaay.

fa 6ucte ykrbyuunu anat, NPUTUCHUTE TacTep 3a
ocnobahare 13 OGNoKMpaHor mnornoxaja M noByuuTe
okuaay. 3a 3aycTaBrbake anara nyctute okuaau.

Cronuua

cnukab
Kapa HakoH ceyersa moaurHeTe 3afry CTpaHy anara,
ucrnoa HuMBoa 3adwe OcHoBe Ouhe nocraerbeHa
cronuua. Tume ce cnpevyaBa owrTehvBare cevmBa
anara.

MOHTAXA

A\ NAXKILA:

- [Npe nopewasaka nnu nposepe dyHKUMja anarta
yBEK MpoBepuTe [Ja NW je anaT WCKIbyyeH W
akymynaTtop ogBojeH npe obaBrbatba 61No kakeor
nocna Ha anary.



Yknaware unu noctaBrbake ceuymBa
peHaucar-ke

A\ NAKILA:

. TMaxrbMBO 3aTerHUTe 3aBpTHE 3a MOHTUPaHe
ceuvBa MpWNMKOM MNOCTaBIbakba CeunBa y anat.
OnacHo je Oa 3aBpTak 3a MOHTaxy Oyne nabas.
YBek npoBepuTe Aa N Cy YUBPCTO 3aTErHyTU.

. MaxrenBo  pykyjTe  ceymBuUMa. Kopuctute
pykaBuue wunu kpne ga 6ucte 3awTUTUNM npcTe
WU pyke TMpW  YyKnawakwy Wnuv nocTaBrbakby
ceuvBa.

. YBek kopuctute Makita krbyy koju cte gobunu 3a
nocTaBrbate WUNW ckuaare HoxeBa. AKO ce He
npugpxaeate Tora, Moxe gda jdohe go
NPEeKoOMEPHOT UMW HeOoBOMbHOI MpuuBpLIhvBaHa
3aBpTakba 3a MOHTMpawe. To 6y morno paa
y3poKyje nospeay.

3a anat ca KOHBEHLIMOHANTHUM CeYMBUMA

peHAucarke

cnukab
cnuka7?

cnuka8

[a 6ucte CKMHYNMM ceyMBa Ha LMMUHAPY, OABPHUTE
3aBpTHE 33 MOHTMpawe MOMONy HacagHor Krbyya.
Moknonauy umMnMHApa ce ckvaa 3ajegHo ca cevmBmuMa.
[Oa 6ucte MOHTMpanu ceuyuBa, MPBO OYUCTUTE CBE
onurbke MM cTpaHa Tena Koja Cy ce 3aapxana Ha
UMnuHApy unu owTpuuama. Kopuctute owtpuue UCTux
AvMeHsnja u  mace, wunum Moxe pAohm Oo nojase
ocuunauuja/smbpaumja uMnuHgpa, WTO M3asvea Nole
peHamncatrse, Na Yak 1 KkBap Ha anary.

MocTaBuTE CEYMBO Ha OCHOBY rpaHWYHMKa Tako Aa
mBMua ceumBa Oyge caBpleHo Yy  paBHM ca
YHYTPaLlkOM MBULOM Mriove rpaHnyHuka. [octasuTe
nnoyy 3a nofellaBake Ha CeYnBO, 3aTUM je[HOCTaBHO
NpUTUCHWUTE NeTy Nriove 3a nopellaBamwe fa Oyde y
paBHM ca 3agHOM CTPaHOM OCHOBE TpaHWYHUKa U
NpUYBPCTMTE [Ba 3aBPTHA Ha MoYM 3a NofellaBae.
Cap rypHuTe neTy nnoye 3a nopellaBawe Yy xneb
UMnUHApa, Na Ha ky MOCTaBUTE MOKMonal UMnvHapa.
MpyyBpCcTUTE CBE 3aBPTHE 3@ MOHTaXy PaBHOMEPHO U
HaU3MeHWYHO HAaCaHNUM KIby4eM.

[MoHoBWTE onucaHe NocTyrnke 3a ocTana ceyvBsa.

3a anat ca Manum ceunMBUMa peHauUcarbke

cnuka9
1. CKuMHWTE MOHTMPaHO CEYMBO YaK W ako je anat
KkopuwheH, a 3aTM  NaxrbMBO  OYUCTUTE

noBplUIMHE W noknonal uunuHgpa. Ha 6Gucte
CKUHYNMU CeyMBa Ha UWIWHAPY, OABPHUTE Tpu
3aBpTH-a 32 MOHTMpare nomohy HacagHor
krbyya. Moknonay uMIMHApa ce ckuaa 3ajesHo
ca ceunBuMma.
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cnukal0

2. [Oa 6ucte MOHTMpanu ceuuBa, nabaso
npuyBpcTMTE MNoOMy 3a nopellaBawme Ha
cukcupaHy nnodvy nomohy 3aspTara ca PaBHOM
rMaBoOM M MOCTaBUTE Marno CeYvMBO peHAavcarbke
Ha OCHOBY rpaHWYHUKa Tako Aa uBMLUA ceynBa
Oyne caBplUeHO MopaBHAaTa ca YHYTPallHOM
MBWLIOM NIoYe rpaHnyHmKa.

3. TMoctaBute nnoyy 3a nopeluaBaxe/MKCMpaHy
Nnovy Ha OCHOBY lPaHW4HMKa Tako fa CrojHe
HaBpTKe CevMBa peHaucarbke Ha UKCUpaHoj
nnoun Gyay noctaBrbeHe Y xneb manor cevnsa
peHaucarbke, a 3aTvM TypHUTE Hagone nety
nnove 3a nogellasare Tako Aa byde y paBHu ca
33HOM CTPaHOM OCHOBE [pPaHU4HUKa, na
NpUYBPCTUTE 3aBPTHE Ca PABHOM [MaBoOM.
BaxHo je pa ceumBo Oyge y paBHM ca
YHYTpaLLHkOM CTPaHOM MroYe rpaHu4HuKa, ga
CrnojHe HaBpTke cevuBa peHaucarbke Oyagy
noctaBrbeHe y xneb ceuvBa, a meTta nnoye 3a
nogellaBawe Yy PpaBHM Ca 3a4HOM CTpaHOM
OCHOBE rpaHuyHuKa. MaxrbrBo NposepuTe Aa nu
Cy CBW [enoBu nopaeHaT ga 6ucrte ocvrypanu
yjeaHaveHo ceverse.
l'ypHUTe neTy nnoye 3a nopgeluaBame y xneb Ha
UMnnMHAOpY.
cnukall
6. CraBuWTe noknonal UMNMHOPA Ha nnody 3a
nopelaBare/uUKCpaHy nnody u npuyBpcTUTE
TPU 3aBPTHa Ca LIECTOYraoHOM MaBoOM Tako Aa
n3amely uunuMHOpa M nrodYe ocTaHe [OBOSbHO
npoctopa 3a MOHTUpawe Mamnor ceyvsa
peHgucarbke. CeunBo he 6uTM nocTaBrbLEHO
nomony CMojHNX HaBPTKW CeynBa peHaucarbke Ha
ukcupaHy nnouy.

MopelwaBamwe ceunBa MO AyXWHW NOTPebHO je

o6aBuTK py4yHO Tako Aa KpajeBu ceuvBa bydy Ha

WUCTOj] yaarbeHocTn of kyhuwra ca jegHe w

MeTarnHor Hocaya ca Apyre cTpaHe.

8. [lpuuBpcTUTe TpW 3aBpTHa Ca LUECTOYraoHOM
maeom (nomohy fgobujeHor HacagHor krbyya) u
poTupajTe uunuHaap ga bucte nposepunu aa nu
Cy KpajeBu ceuuBa [OBOSBLHO yAarbeHu of Tena
anara.

9. Ha kpajy npoBepuTe ga nu cy cBa Tpu 3aBpTha
ca LecToyraoHoM rmasomM Jo6po npuyspLuheHa.
10. TloHoBuTe noctynak og 1 oo 9 kopaka 3a Apyro

CcevumBo.



3a npaBunHO nofellaBake ceunBa
peHaucarke

Ako ceumBa He Byay noctasrbeHa NPOMUCHO U YBPCTO,
obpaheHa nospwwuHa he Gutn rpyba u HejegHaka.
CeumBo Mopa fa byne nocTaBrbeHO Tako fAa owTpuua
Gyae anconyTHO HWBENUCaHa, OOHOCHO mnaparenHa
3aaH0M pPagHOM MOBPLUMHOM.

Mornenajte Heke NpUMepe WCMpPaBHOr M HEWUCNpaBHOM
nocTaerbata y HacTaBky.

(A) Mpeatba nnoya (NokpeTHa nany4ya)
(B) 3agha nnoya (HenokpeTHa narny4ya)

WcnpaBHo nogeluaBame

IT\(

E=——1F

3apesu Ha NOBPLUNHU

Wako ce Ha oBom BOYHOM Npukasy To He
BMIM, MBMLIE NIUCTOBA TECTepe Cce
’ nomepajy napanenHo ca noBpLUMHOM
3atbe Nnove.
Y3pok: WBuue jeaHor v oba nucta
TecTepe HUCY napanenHe ca
NMHWjOM 3aHse Nnove.

N3pybrenBare Ha NoYeTky

WN3py6rbusare Ha Kkpajy

(/)

NG

=1

Bpeha 3a npawwuHy (aoaaTHu npuop)

cnukail2

3a anart 6e3 MnasHuue

YKroHuTe OTBOp 3a u3bauMBare onurbaka M MocTaBuTe
MnasHuuy (onuuoHanHu popatHu npubop). Mpuyspctute
Bpehy 3a npawwuHy Ha MnasHuuy. MnasHuua je salmrbeHor
obnuka. Mpunukom npuuspwhuBata Bpehe 3a npalmHy
rypHUTE je YBPCTO MPEeKo MrasHuue cBe Aok xohe aa wae,
na bucTte cnpeunny keHo cnagare TOKOM paja.

3a anaTt ca mnasHuuom

MpuuBpcTute Bpehy 3a npawuHy Ha MNasHuy.
Mnasiuua je  3awwrbeHor  obnuka.  lMpunukom
npuusphrBarba Bpehe 3a npalnHy rypHUTe je YBpCTo
npeko mnasHuue cBe Jok xohe Aa uge, ga 6Gucte
CNpeYmnnn keHo cnagare TOKOM paja.

cnukal3

Kapa ce Bpeha 3a npaluvHy HamnyHu oTnpunuke Ao rona,

yKNnoHuTe je ca anata v u3ByuuTe npuyspluhnBsay.
Wcnpasnute cagpxaj Bpehe, 6naro Tankajyhu ga bucte
YKIOHUNM YecTuue Koje Cy ce 3agpxane yHyTpa jep
Mory Aa He 61 cnpeunne Aarbe Npukynrbare.
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Y3pok: Usuue jegHor unm oba nucta
TECTepe HUCY JOBOMLHO
n3bayeHe y OAHOCY Ha NNHKY
3aHbe nnove.

Yapok: MBuLie jeaHor unv oba nucta
TecTepe npesuiLe cy usbayeHe y
O[HOCY Ha JMHU]Y 3a[Hbe NMove.

HAMNOMEHA:
Ako nosexete Makita ycucvBay Ha oBaj anar, BaLl
pap Moxe Aa byae edpukacHmju n YucTuju.

MoBe3uBawe ycucuBa4a

cnukal4
3a anart 6e3 mnasHuue
Kapa enute pa o6aBuTe onepauujy umuctor

peHaucara, nosexute Makita ycucvusay Ha anart. lNpe
noBe3vBama Ca YCUCUBa4YeM, CKMHUTE Moknonay 3a
onurbke ca anarta. 3aTvm noBexuTe LpeBO ycucuBada
Ha MnasHuuy (onumoHn npubop) Kao WTo je npukasaHo
Ha crnvkama.

3a anat ca mnasHuyom

Kapa xenute pa obasBuTe onepauujy  umcTor
peHoucawa, noeexwute Makita ycucuBad Ha anart
MoTomM noBexuTe LPEBO ycucMBa4a Ha MMasHULy Kao
LUTO je NpUKasaHo Ha crnkama.



KonenacTtu npukrby4ak
(onumMoHanHu gogaTHu npudop)

cnukals

[Momohy KoneHacTor NpuKIby4Yka MOXeTe Aa NpoOMeHuUTe
npaeal, u3baumBarba oOnMUbaka kako Ou nocTynak
peHamncawa 61o ypeaHuju.

3a anart 6e3 MnasHuue

YKnoHuTe oTBOp 3a n3bauuBare onurbaka u nocrtaBute
MnasHuly (onuuoHanHu gogaTtHu npubop). Moctasute
KONeHacTu MpuKrbyyak (onuMoHanHu goaaTtHu npubop)
Ha MNasHuLy anaTa Tako wwTo heTe ra camo rypHyTu Ha
tby. [la 6uCTe ra CKUHynu, camo ra ussyuuTe.

3a anat ca MnasHULOM

MocTtaBute KOMeHacTM  NpUKIbyYak  (OMUMOHAmNHW
[oaaTHy npubop) Ha MnasHuLy anata Tako wro hete ra
camMo rypHyTu Ha kY. [la bucrte ra ckuHynu, camo ra
nsByLuTe.

PALO

TokoM papa anaTt UBpCTO ApXUTe ca jefHOM PYKOM Ha
OyrMeTy, a ApYroM Ha Apxady ca npekuaadem.

PeHpgucame

cnuka16

Hajnpe noctaBute npeawy  pagHy — MOBPLUMHY
peHaucarbke Ha NoBpLUMHY NpegMeTa obpafe Tako Aa
ceusBa He Oyay y pdoaupy ca npeametom obpage.
Ykrbyuute anar, a 3aTuM cayekajTe aa ceunBa OCTUTHY
nyHy 6p3vHy. 3aTuM naraHo nomepwTe anat yHanpep.
Ha noyetky peHaoMcawa MPUTUCHUTE Mpedy CTpaHy
NnoBpLUMHE peHAaucakwa, a Ha Kpajy 3agwy CTpaHy
nosplwuHe. PeHgncarwe he 6Gutn nakwe ako npegmet
obpafe noctaBuTE Mano ykoco, Tako Aa peHaueTe
Hapone.

BpanHa n aybuHa oaceuarba oapehyjy BpCTy 3aBpLuHe
obpape. EnektpuyHa peHgucarbka HacTaBrba ga cedve
6p3vHOM Koja He M3asuBa 3advensberse onurbuumMa. 3a
rpybo cevewe moxe ga ce noseha gebrbuHa 3aceka,
00K 32 uHWjn 3aBpLueTak Tpeba fa cmarbute AebrbUHY
3aceka 1 nomepare anar cropuje.

XKnebmewe

cnukal7

3a cTeneHacTu pes3, KOjU je npuKasaH Ha cruum,
KOPUCTUTE MBUYHWU perynatop (napanenHu rpaHu4HuK)
Koju cTe fobunu kao gogatHu npubop.

cnukal8

HaupTajte nuHujy ceverwa Ha npeamery obpage.
['ypHUTE MBMYHM perynaTop y OTBOP Ha NpeaH0j CTpaHn
anara. [MopaBHajTe MBWLY CeynBa ca NNHWOM Cevetba.
cnukal9

MomepajTe MBNYHM perynaTtop AOK ra He NpUCNoHUTE Y3
6oyHy cTpaHy npegmetra o6page, a 3atum ra
npuyBpcTMTE NOMONY 3aBpTH-a.
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cnuka20

lMpunukom peHpamcara nomepajte anart Tako Aa UBUYHU
perynatop 6yne y paBHu ca 604HOM CTpaHOM npeameTa
obpage. Y cynpoTHom, peHgucawe Hehe 6uTM
yjeaHaveHo.

MakcumanHa gy6uHa xnebroera je 9 Mm.

cnuka21

Perynatop moxeTe Aa npoayxwvTe foaasakbeM napyeta
apseta. Ha parynatopy nocToje oTBOpU KOju Crnyxe 3a
Ty HaMeHy, Kao 1 3a [oAaBake HacTaBka perynaropa
(onumoHanHu gogatHn npubop).

3apybrbuBawe uBuLa
cnuka22

cnuka23

[a 6ucte 3apybunu uBuUy, Ha HauyvH npuKasaH Ha
cnvun, nopaeHajte V¢ xneb y npeawoj nnoum ca
MBULOM NpeameTa obpaae 1 NoYHUTe fa je peHauLeTe.

OOPXABAHKE

A\ nAXKHbA:
lMpe Hero wWTO noOYHeTe C nperneaoM Wnu
odpxXaBareM anara, akymynatop ce Bagu a
yTWKay U3BYYEH U3 yTUYHULIE.

. Hemojte pa  kopuctute  Hadty, 6eH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owteheme.

OLIJTpeH:e ceyunBa peHAUcCarbKe
CaMo 3a KOHBEHLMOHanHa ceunBsa

cnuka24

3a Hajborbu yunHak anarta TpyauTe ce Ja ceyvBa yBek
6yny owtpa. Kopuctute pgpxay 3a owTpewe
(onuuoHanHu popaTtHu npubop) Aa Gucte yKNoHUnU
owTehera 1 HanpaeunNy OUHY MBNLLY.

cnuka25
MpBo onabaBuTe ABe NenTMp MaTuue Ha Apxadvy a
3aTum MoHTUpajTe ceumsa (A) n (B) Tako ga poauvpyjy
ctpannue (C) u (D). 3atum npuuBpcTATE nentup
maruvue.

cnuka26

Motonute BpycHn KameH y Bogy Ha 2 unu 3 MyuHyTa npe
owrTpetra. [la 6ucte ncToBpemMeHo HaowTpunu oba
ceymBa nog UCTUM YIIioM, ApXUTe Apxady ceyvBa Tako
na oba ceumBa 6yay y Aoaupy ca 6pycHUM KameHoMm.

3ameHa yribeHUX YyeTkmua

cnuka27

YKMOHWUTE U PEAOBHO NpPOBepUTE YITbeHe YeTKuLe.
3ameHuTe Kafa ce UCTPOLLE A0 rPaHuLEe UCTPOLLEHOCTY.
OppxaBajTe yrrbeHe yeTkuue Aa 6u bune uucte u ga
6u ywne y nexuwta. O6e yrrbeHe uyeTkuue Tpeba
3aMeHUTU Yy UCTO Bpeme. YnotpebrbaBajte camo
WOEHTUYHE YrTbeHe YeTkuLe.



cnuka28

cnuka29

3a ckupake noknonua oTBopa 3a u3bauusarbe
onurbaka unu mnasHuue ynotpebute ogsujay.

cnuka30

Momohy ofBujaya OABPHUTE W CKUMHUTE MOKMonue
apxaya yetkvua. W3sagute wcTpolleHe  yrrbeHe
yeTkuue, ybauuTe HOBe M 3aTBOPUTE MOKIIONLUE Apxada
yetkmua.

BE3BEJAH v NMOY3JAH pag anarta rapaHTyjemo camo
ako nonpaeke, CBako [pyro ofpxasake  uin
nofellaBsawe, npenyctuTe osnawheHoM cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurMHanHux pesepBHMX
nenosa Makita.

onumnoHun nNOAOATHU NPUBOP

A nAXbA:

- Osa onpema u npubop HamereHK Cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTCTBY 3a
ynotpeGy. YnotpeGa fApyre onpeme u npubopa
Moxe Aa foseae Ao noepeda. [enose npubopa
UNM onpeMmy KopucTuTe camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucTe casHanu getarbe y Be3n ca OBUM [OAATHUM
npubopomM obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

« YenuyHo ceunBo peHancarbke Benuke 6pavHe

. CeuuBo peHamcarbke op Bondpam-kapbuga (3a
YW pagHu Bek ceumBa)

. Mano ceunBo peHaucarbke

< Cknon gpxaya 3a oWwTpeHe

«  [paHn4HKK ceunBa

. Komnnet dukcnpaHux nnoya

- VIBWMYHM perynaTop (napanenHu rpaHu4HuK)

- Kowmnnet npogyxeTaka Bofuua

- bpycHu kameH

. MnasHuua

- Cknon Bpehe 3a npaluvHy

« KoneHacTu npukrbyyak

. Hacaghu krbyy

. MnacTnyHm Kodep 3a npeHoc

«  Pasnnuntn TMNOBU Makita OopUrMHanHux
akymynaTtopa u nykwava

HAMOMEHA:

- [lojeavHe cTaBke Ha NUCTW MoOry BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emibe A0
3emrbe.

65



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KHonka 8-8. LabnoHHas nnactuHa 12-1. dopcyHka
1-2. KpacHblit nHankaTop 8-9. llabnoHHoe ocHoBaHue 12-2. Mewwok Ans nbinu
1-3. briok akkymynsTopa 9-1. TopLOBBIiA KoY 13-1. 3axum
2-1. 3Be3nouka 9-2. bont 15-1. KoneHo
3-1. Ykaszatenb 9-3. Ocnabutb 15-2. ®opcyHka
3-2. Kpyrnas pyuka 9-4. 3aTsHyTb 16-1. Hayano
4-1. Pblyar pa3bnokupoBaHus 10-1. BWHT C noTaitHoMN ronoBKo 16-2. KoHey
4-2. KypKoBbIi BbIKMO4aTenb 10-2. PerynupoBoyHas nnactuHa 18-1. Kpaii nessus
5-1. Ile3Bue cTporanbHOro cTaHka 10-3. BbICTyNbl pacnonoxexus ne3sus 18-2. [lnHmns otpesa
5-2. 3agHee ocHoBaHUe CTpOranbHOro cTaHka 19-1. BuHT
5-3. Onopa 10-4. lWabnoxHas nnactuHa 19-2. BokoBoe orpaxaeHue
6-1. TopLOBbIN KMtoY 10-5. TbinbHas cTopoHa (mononHuTensbHoe
6-2. bont perynupoBOYHON NNaCTUHBbI npucnocobnexme)
6-3. Ocnabutb 10-6. YcTaHoBOYHasA nnactuHa 24-1. 3aTauvBaroLnil AepxaTenb
6-4. 3aTsaHyTH 10-7. BHYTpeHHss CTopoHa LLabnoHHoM 25-1. bapalukoBas raika
7-1. bonTbl nnacTuHbI 25-2. Nessue (A)
7-2. bapabaH 10-8. LLlabnoHHoe ocHoBaHWe 25-3. Jlessue (B)
7-3. Ile3Bue cTporarnbHOro cTaHka 10-9. 3aaHsia cTopoHa LIaBNoHHOrO 0CHOBaHHS 25-4. CtopoHa (D)
7-4. Kpbilwka 6apabaHa 10-10. MuHu-nesBme CTporanbHoro CTaHka 25-5. CtopoHa (C)
7-5. PerynupoBoyHas nnactuHa 11-1. MuHK-ne3Bme CTPOranbHOro cTaHka 27-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
8-1. BHyTpeHHuit kpait wabnoHHoA NnacTiHb! 11-2. Na3 28-1. Koxyx Ans cTpyxku
8-2. Kpait nessus 11-3. YcTaHOBOYHas nnactuHa 28-2. OtBepTka
8-3. Ile3Bue cTporanbHOro cTaHka 11-4. ®naHuesble 60NnTbl C 29-1. dopcyHka
8-4. PerynupoBoyHas nnactuHa LUECTUTPaHHBIMU FONOBKaMU 29-2. OtBepTka
8-5. BUHTbI 11-5. Kpbiwka 6apabaHa 30-1. Konnayok gepxartens LLeTku
8-6. ThinbHas cTOpoHa 11-6. BapabaH 30-2. OtBepTka
8-7. 3apHss cTOpOHa LWabnoHHOTO OCHOBaHNS 11-7. PerynupoBoyHas nnactuHa
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb DKP140 | DKP180
LLnpuHa cTporanusa 82 Mm
my6uHa cTporanus 1,6 Mm | 2 MM
my6uHa cdanbueBaHus 9 MM
Uncno o6opoTos Gea Harpyakv (MuH ") 15 000
O6uwas gnuHa 329 mm 333 Mm
Bec HeTTO 3,3 kr 3,4 kr
HomuHanbHoe HanpsixeHve 14,4 B nocT. Toka 18 B nocrt. Toka

« Bnarogaps Hallevi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHWii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTHKN MOTYT BbiTb 3MeHeHb! Ge3 NpeaBapUTENLHOTO YBEAOMIEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuCcTukn n aKKyMyﬂﬂTOprIVI 6ok MOryT OTNN4YaTbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbl.

» Macca (c akkymynsTopHbimM 6nokom) B cooTBeTcTBMM C npoLeaypoit EPTA 01.2003

HasHauyeHue

ENEO001-1

Mopens DKP140

[aHHbIA WMHCTPYMEHT npedHasHavYeH Ans CcTporaHust

LpEeBEeCUHbI.

Lym

TUNUYHBIN YpOBEHb B3BELUEHHOINo 3BYKOBOro AaBlieHuda

YposeHb 3BykoBoro aasnexnst (Lya): 80 A6 (A)

ENG905-1
YpoBeHb

(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:
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npu

MorpeLuHocTs (K): 3 A6 (A)
Lwyma
npesbiwats 80 Ab (A).

BbINOSIHEHUN pa60T MOXeT



Mopens DKP180

YpoBeHb 38ykoBOro AasneHuns (Lya): 84 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 95 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3aimThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HauveHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM  ocsAM)  OnpedensieTcs Mo CleAyloLwuM

napametpam EN60745:
Mopens DKP140

Pabounii pexum: cTporaHme Msarkoi ApeBecuHbl
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 3,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens DKP180

Pabounii pexum: cTporaHme Msarkoi ApeBecuHbl
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 4,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BubpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCMbITAHWA U MOXET
6bITb MCnonb30BaHO ans CpaBHeEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke MWCMnonb3oBaTb ANs

npeaBapuTEnbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:
. PacnpoctpaHeHue
dakTn4eckoro

BUGpauuu BO Bpemsi

MCMOSb30BaHUA
3MeKTPOMHCTPYMEHTa  MOXET — OTMyaThbCsl  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBUCUMMOCTW  OT
crocoba NpUMEHeHNst UHCTPYMeHTa.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl Ge3onacHoCTW
ANsi 3alMThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpysku 1 BKIOYeHWE).

ENH101-16
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Meknapauwms o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneMm, 3asBRseT,
ycTpowncTBo (-a) Makita:
O603HayeHVe ycTponcTaa:
AKKYMYNSATOPHbI py6aHoK
Mogens/Tun: DKP140, DKP180
ABMSIOTCSH CEPUNHBIMU U3AETUAMU U
CooTtBeTCTBYeT (-10T) crneayowmm aupektusam EC:
2006/42/EC

OTBETCTBEHHbIM
4yTo  cnegylolwme
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W VW3roTOBMEHbl B COOTBETCTBUMM CO CregyloLmmm
CcTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
EN60745
TexHuueckasi AOKYMEHTaLMA XpaHUTCS Mo agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

06.06.2013

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCeMM
WHCTPYKUMAIMU UM PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
QNEeKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHkenbliM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLLIOPY C UHCTPYKLUSAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans  AanbHeuwwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB064-2

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPU
NCNOJIb3OBAHUA
BECNPOBOAHOIO PYBAHKA

1. Mepen TeM Kak MONOXUTbL UHCTPYMEHT, yoeauTechb,
4YTo ne3BMe  OCTaHOBUNOCL.  BbicTynarowee
BpaLLialoLLEeecs Ne3Bne MOXeET 3aLeniTb NOBEPXHOCTb,
YTO MOXeT MpPUBECTW K MOTEpe KOHTpons Hapg
MHCTPYMEHTOM 1 CEpbEe3HON TpaBMe.

2. [Ona  ¢dwukcauum paspesaemon  geTanum  Ha
YCTONYMBOM NOBEPXHOCTU MUCNONb3yWTe 3aXWUMbI
WNKU Apyrve COOTBETCTBYHOLME NPUCMOCOGNEHMA.
Hvkorga He gepxuTe pacnunuBaemble AeTanu B pykax
1 He MpWXUMaNTE WX K TENy, Tak Kak aTo He obecneunt
YCTOWYMBOTO MOMOXEHUS1 AeTann U MOXET NPUBECTU K
noTepe KOHTPONS HaJ, UHCTPYMEHTOM.

3. BeTowb, TPANKKU, WHYPbI U BePeBKU HUKOrga

He [AOMXKHbI pacnonaraTbCsi OKONMO MecTa

BbINOJSIHEHUs paborT.

UsberanTe nonagaHMs nNonoTHa Ha reosgu.

Mepen BbinonHeHuem paboTr ocmoTpuTte

[eTanb U yaanuTe u3 Hee Bce rBo3aum.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Wcnonb3yiTe TONMbKO  OCTpble  Ne3BUS.
O6pawaniTechb ¢ Ne3BUSAMU OYeHb aKKypaTHO.
Mepen Hauyanom pabot y6eauTechb, 4TO GONTbI
KpenneHus ne3Buin HaAEXKHO 3aTAHYTbI.
Kpenko Aepxute UHCTPYMEHT oGenMu pykamu.
Pyku fomxHbl HAXOAUTLCA HA PaccTOSIHUW OT
BpalLaloLWmxca aetanein.

Mepea wucnonb3oBaHWEM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHOW pAeTanu  fJaWTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6ortatb BxomnocTyl. Yoeautecb
B OTCYTCTBMM BuUGpauum unu GueHwus,
KOTOpble  MOTYT  CBWAETENbLCTBOBaTb O
HenpaBUNbHOW YyCTaHOBKe Mnu aucGanaHce
AucKa.

MNepen BKIHOYEHUEM BbIKNtoYaTens
y6eautecb B TOM, YTO ne3Bue He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMou getanu.

Mepen Hayanom pesku AOXAUTECH, NOKa AUCK
He HaGepeT NorHy CKOPOCTb.

MNepen BbINOMHeHnem Kakux-nu6o
perynupoBok  ob6si3aTenibHO BbIKIIOYUTE
WHCTPYMEHT W [OXAUTECH €ro MONHOMN
OCTaHOBKM.

Hu B koem cnyyae He gonyckainTe nonagaHus
nanbueB B Xenob6 orBoaa cTpyxku. XKeno6
MOXeT 3abuTbcsi npu pabote C BRaxHoMn
ApeBecuHon. OuucTuTe xenob nanoykon.

He ocTtaBnsanTe pa6oTalowWwmnini MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyaiTe WHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaxoAUTCA B pyKax.

Bcerpa 3amensiite oba ne3sua wunu obe
KpbiWKKM 6GapabaHa. B npoTuBHom cnyvae
MOXeT BO3HMKHYTb AucbGanaHc, 4To npueeaeT
K BMOpauMM M COKpaLEHUID CPOKa CryX6bl
WHCTPYMeHTa.

Wcnonb3yiiTe TONMbKO ne3BUA  KOMMAHUMW
Makita, ykazaHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE.
Bcerma ucnonb3yiTe  COOTBETCTBYIOLLYIO
nbinesalwuTHyl0  Macky/pecnupaTtop  Ans
3alWnTbl AbiXaTeNbHbIX MyTed OT NbiNU
pa3pe3aeMbiX MaTepuanos.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3IKCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWlcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBanNu

Hap cTporMMm cobnioaeHuem

npaBun  TeXHUKU

6e3onacHocCTH.
HEMPABUNbHOE UCMOJNIb30BAHUE uHcTpymeHTa

WNu HecobniogeHne NpaBun TeEXHUKN 6Ge30nacHOCTH,
YKa3aHHbIX B

AaHHOM  PYKOBOACTBE, MOXeT

npuBecTu K TAXKENon TpaBMme.
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ENCO007-8

BAXHbIE UHCTPYKUWUU MO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

OnA AKKYMYNATOPHOIO
BJIOKA

1.

10.

Mepea wucnonb3oBaHWEM aKKyMyNATOPHOro
6rnoka npouuTaiiTe BCe WHCTPYKLUUUM U
npeaynpexaarowme Hagnucu Ha (1) 3apsaaHom
YCTpPONCTBE, (2) akkyMynsiTopHom Gnoke u (3)
WHCTPYMeHTe, pa6oTatowiem oT
aKKyMynsiTOpHOro 6noka.

He pa3bupaitte akkyMynsiTopHbIi1 GNokK.

Ecnu Bpems paboTbl akKyMynsiTOpHOro 6noka
3HAYUTENbHO  COKPaTUNOCb, HemeAneHHo
npekpatute pa6otry. B npotuBHom cnyuae,
MOXeT BO3HUKHYTb MneperpeB 06noka, 4TO
npuBeAeT K OXoram 1 aaxe K B3pbIBy.

B cnyyae nonapaHus anekTponuta B rnasa,
npomoiTe WUX OGUIbLHBIM  KONMUYECTBOM
YMCTON BOAblI U HeMeAreHHO obpaTutecb K
Bpayy. To MOXeT NPUBECTH K NoTepe 3peHust.
He 3amblkaiiTe KOHTaKTbl aKKyMynsTOpHOro
6noka mexay co6oi:

(1) He npukacaiTecb K KOHTaKTaM KaKumwu-
nu6o ToKONPOBOAALMMM NpeaMeTaMu.
He XxpaHuTe akKkymMynsaTOpHbI 6nok B
KOHTeMHepe BMecTe c Apyrumun
MeTannuyeckumMu npeaMeTaMu, TakKUMU
KaK rBo3Au, MOHEeTbI U T. M.

He ponyckanrte nonagaHus Ha
aKKyMYnNATOPHbIA GNOK BOAbI AU A0XAS.
3aMblkaHMe  KOHTAaKTOB  aKKyMYnsiTOPHOro
6noka mexpay co6oln MOXeT npuBeCTH K
BO3HUKHOBEHWIO OOMbLLIOrO TOKa, Meperpesy,
BO3MOXHbIM OXOTaMm 1 Aaxe pa3pbIiBy Groka.
He xpaHuTe MHCTPYMEHT M aKKyMynsiTOPHbIA
6nok B MecTax, rge Temnepatypa MoxeT
pocTurat unu npeebiwars 50° C (122° F).
He GpocaiiTe akKymMynsTOpPHbIA GMOK B OrOHb,
[aXe eCrM OH CUNbHO MOBpPeXAeH Wnn
NONHOCTbIO Bblwen n3 cTposi.
AKKYMYNATOpPHbIW GNoK MoXeT B30opBaTbCs
nop, AeNCTBUEM OTHS.

He poHsiiTe U He yaapsiTe akKyMynsiTOpPHbIA
6nok.

He ucnonb3ynTe
aKKyMynsiTOPHbIA GNOK.
BbinonHsamnre Tpe6oBaHusA MeCTHOro
3aKoHopaTenbcTBa OTHOCUTENbLHO
yTUNM3aLumn akkyMynsaTopHoro 6noka.

(@)

@)

NoBpeXAEHHbIN

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.



CoBeTbl No o6ecnevyeH0 MaKCMMarbHOroO

CpoKa CcrnyX06bl aKkKyMynsiTOpHOro 6noka

1. 3apsikalTe aKKyMynsATOpHbIA 6Gnok Ao Toro,
KaK OH MOJTHOCThLI0 pa3paAUuTCS.
B cnyyae notepu MOLWHOCTU  npMn
3KcnnyaTtauyMm  MHCTPYMEeHTa, npekpatuTe
paboTy 1 3apsAAUTe aKKyMynsiTOPHbIN GNokK.

2.  Hwukorga He 3apskanTte MNOSTHOCTLIO
3apsKEHHbIN aKKyMYNATOPHbIW Grok.

Mepe3apsaka cokpawaeT CPoK cnyx6bl Grnoka.

3. 3apskaWTe akKyMynSATOpHbIA 6Gnok npu
KOMHaTHOM TemnepaTtype B npegenax ot 10°
C po 40 ° C (ot 50 ° F no 104 ° F). MNepen
3apsAAKoN AaiTe ropsivyeMy akKyMynATOPHOMY
6noKy oCTbITb.

4. EcnM WVHCTPYMEHT He ucnonb3yeTca B
TeyeHMe ANUTENbLHOrO BPeMeHW, 3apsxkanTte
aKKyMYNATOPHbIA GNOK OAWH pa3 B LIeCTb
MecsiLeB.
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OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- Tepen perynvmpoBkow nmnm nposepKon
YHKLMOHVPOBAaHNSA Bcerga oTKmnoYanTe

WHCTPYMEHT " BblHUMaNTe Grok AKKYMYNATOPOB.

YcTtaHOBKa Unu cHATue 6noka
aKKyMynsiTOpoB

Puc.1

. Obs3aTenbHO  BbIKMIOYANTE  MHCTPYMEHT — nepeq
YCTaHOBKOW W U3BNeYeHeM akkyMynsiTopHoro bnoka.

- [AnA cHATUA aKkKyMynsTopHOro Onoka Haxmute
KHOMKY Ha NMLEBOI CTOPOHE 1 u3Bnekute 6rok.

- [ina yctaHoBkn 6rnoka akkymynsTopHon 6atapem
coBMecTUTe BbICTyn 6roka ¢ nasom B kopnyce U
3aABMHbLTE ero Ha MecTo. Beerga ycraHaBnumBaiite 6nok
[0 ynopa Tak, 4Tobbl OH 3adukcupoBancs Ha mecte ¢
HebonblwMM  wenykoM. Ecnu  Bbl  MoXeTe BuaeTb
KPacCHbIA MHAMKATOpP Ha BEepxXHeW YacTu KnasuLLK,
aKKYMYMATOPHbIA OMOK He MOMHOCTbIO YCTAHOBMEH Ha
MecTe. YCTaHOBWTE €ro [0 KOHLA Tak, YTobbl KpacHbIiA
MHAMkatop Obin He BuAgeH. B nmpotmBHOM cryyae
aKKyMYNSATOPHBIA BOK MOXET BbINAcTb U3 UHCTPYMEHTa
1 HAHEeCTN TPaBMY BaM WM PYrUM MIoAsSM.

. He npumeHsnTe cuny npu yCTaHoBKe
akkymynstopHoro 6rnoka. Ecnu 6nok He aBuraetcs
cB060AHO, 3HAYNT OH BCTaBMEH HENPaBUIbHO.

Cuctema 3almThbl aKKyMynsaTopHou 6aTtapeun
(aKKyMynATOPHbIN GrIOK CO 3Be3[,04KOM)

Puc.2

Briok akkymynsitopa co 3Be3[04KON OCHALLEH CUCTEMOW

3aLMThI, KOTOPAs aBTOMATUYECKUN OTKITIOHAET BbIXOAHOE

nuTaHne Ans NpoaneHns cpoka cnybbl 6roka.

MHCTpYMeHT ocTaHaBnuBaeTcsi BO Bpemsi paboTbl npu

BO3HVMKHOBEHUN YKa3aHHbIX HWke cuTyauuid. 310

BbI3BaHO aKTWMBaLMel CUCTEMbI 3alinThl U He SBMSieTCs

NPU3HaKOM HEVNCrNpPaBHOCTU.

- B cnyyae neperpysku MHCTpyMeHTa:
OTnycTTe KypKOBbIN BbIKIIOYATENb, W3BMEKUTE
aKKyMynSITOPHBIA ~ BNOK,  YCTpaHUTE  NPUYMHY
neperpyskm 1 3aTeM CHOBA HaXMuTe Ha
BbIKMOYaTENb NS nepesanycka.

. Korpa 6aHku aKKyMynATOPHOWM

HarpeBsaloTCs:

Mpy HaxaTum KypKOBOrO nepeksoyarens
anekTpodsuraten He O6yaer BKOYaTHCA.
MpekpaTute aKkcnmyaTtauuilo UHCTPYMEHTa W,
CHSIB aKKyMYmNsiTOpHbIA 6rok, oxnagute wnu
3apaguTe ero.

- B cnyyae cunbHOro UCTOLLEHUS akKyMynsiTopa:
Mpy HaxaTum KypKOBOTO nepeksnoyaTens
anekTpoasuraten He 6yaer BkOYaTHCA.
CHumunTe aKKyMYNATOPHbIN 6nok c
MHCTPYMEHTa ¥ 3apsianTe ero.

6aTtapeun



PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

Puc.3

mybuHy pesaHnss MOXHO OTperynmpoBatb NpOCTbIM
NOBOPOTOM PYKOSITKM Ha NepeaHen CTOPOHE UHCTPYMeHTa:
cTperka yka3blBaeT Heobxoaumyto rnybuHy cpesa.

[OencTBue BbiKNo4aTens

Puc.4
AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Mepen ycTaHoBKOW — akkymynsTopHoro 6roka B

VHCTPYMeHT 06s13aTenbHO ybeamnTech, YTO ero KypkoBbli
BbIKMIOYaTeNb HopMarnbHO paboTaeT 1 Bo3BpallaeTcs B
nonoxexue "OFF" (BbIKI1.) npu otnyckaHum.

+ He paBuTe CunbHO Ha KypKOBBIWA BbIKIOYaTENb, €N
He 6bin HaxaT pblyar pa3brnokMpoBKM, T. K. 3TO MOXET
MPVBECTM K NONOMKE KYpPKOBOrO BbIKITtO4aTENs.

Ona  npefoTBpalleHVs  Cry4yalnHOro  BKITOYEHMUS
KYPKOBbIi  BbIKNtoyaterns  06opynoBaH  CTOMOPHbLIM
pblyarom. [ns BKIOYEHUS MHCTPYMEHTa CABWHbLTE
pbldar  pas3GrnoKMPOBKM U MOTSHWUTE  KYPKOBbIN
BblKMoYaTenb.  [Ona  BbIKMHOYEHUS  MHCTPyMEHTa
OTNyCTUTE KYPKOBBbIV BbIKIHOYATENb.
AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. B uenax obecnevennss BesonacHocTu  pabot

VHCTPYMEHT o6opynoBaH pblyaroM pa3briokMpoBky,
npeaHasHayeHHbIM Ansi NPeAoTBPaLLEHUs CriyYaiiHoro
BKMIOYEHNs  MHCTpymeHTa. HE  UICTONb3YWUTE
VHCTPYMEHT B TOM Cryyae, ecnv Ans ero 3anycka
[l0CTaTO4YHO NPOCTO HaXaTb KypKOBbIi BbIKMOYaTENb
6e3 HaxaTMs Ha pblvar pasbnokuposku. MEPE[
JanbHeluMM  UCMONb30BaHWEM  OTPEMOHTUPYITE
MHCTPYMEHT B CEPBUCHOM LieHTpe komnanun MAKITA.
« ®ukcupoBaTb pblvar pas3brokMpoBKK MPU NOMOLLM
JIMNKON NEHTbl U BHOCUTb WU3MEHEHUs B ero
KoHcTpykumio 3AMPELLEHO.
NPEefoTBPALLEHNS  HEMPEeAHAMEPEHHOTO

Ona

BKMOYeHUA

TPUITEPHOTO NepekioyaTens UMeeTcs KHomka 6e3 GrokMpoBKY.

[ns  3anycka WHCTpyMeHTa, HajaBuTe Ha KHomky Ges
GNOKMUPOBKY, 3aTEM HAXMWUTE Ha TPUITEPHBIV NEPEKNIOYaTENb.
OTnycTUTE TPUITEPHBIV NepeknoyaTenb A1 OCTaHOBKY.

Onopa

Puc.5

Mocne pesku, NOAHUMUTE 3aJHIOK YaCTb UHCTPYMEHTA,
npu aTtom onopa Oyoer noA  YpPOBHEM  3afHero
OCHOBaHus. OTO MNpPefoTBpaTUT MOBPEXAEeHWe ne3Bui
MHCTpYMEHTa.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHME:

. Tepen npoBegeHveM Kakux-nu6o pabor ¢
VHCTPyMEHTOM  Bceraa  nposepaite,  uToO
WHCTPYMEHT OTKIIKO4YeH, a 6nok aKKyMynAaTopoB
CHAT.
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YcTaHOBKa Unu cHATUE ne3Bumn cTporasibHoro
CTaHKa

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

- TMpw kpenneHun nes3Buit K MHCTPYMEHTY yaensnTe
BHMMaHWe 3aTshKKe YCTaHOBOYHbIX BONTOB Nnes3Buii.
HesaTsHyThbIi yCTaHOBOYHbIM 6ONT MOXET ObiTb
onaceH. Bcerga npoBepsanTte, Kpenko nu OHU
3aTAHYTHI.

- OG6pawantecb C Ne3BUsSIMA O4YEHb OCTOPOXHO.
Vcnonb3yinTe nepyatku Mnu TPANKU ONs 3alyuThbl
nanbueB Unn pyK NPy CHATUM U YCTaHOBKE NE3BUN.

- [nsa cHATMA unn ycTaHOBKM NE3BWUIA NOMNb3yWTech

TONbKO cneumanbHbIM KMYoM Makita.
HecobniogeHne paHHoro TpeboBaHUS  MOXET
NpuBECTM K TMEpPEeTSHXKKE WM He[oCTaTOYHOMN
3aTSHXKKE  YCTAHOBOYHbIX BUHTOB. JTO  MOXET

NpVBECTU K TPaBMe.
[nsi MHCTPYMEeHTa CO CTaHAAPTHbIMU NEe3BUAMMU

Puc.6
Puc.7

Puc.8

Ona  cHAaTus ne3suidt ¢ GapabaHa, OTKpyTUTE
YCTaHOBOYHblE GONThbl C MOMOLLBIO TOPLIOBOMO KItoya.
Kpbilwka 6apabaHa CHUMaEeTCs BMECTE C NE3BUAMM.
[ins ycTaHOBKM ne3Buii cHavana ybepute BCHO LUEMNKy
WNN MHOPOAHBIN MaTepwan, npununwuin Kk 6apabaHy
unu nessuam. Mcnonbayiite nessusi Tex xe pasmepos n
Beca, nHaye  npousonger  konebaHwe/Bubpauus
6apabaHa, YTO NPUBEAET K YXYALUEHWIO CTPoraHus, u, B
pesynbrare, K NONOMKe UHCTPYMEHTa.

YcTaHoBWTE ne3BuMe Ha OCHOBaHue LwabnoHa, 4ToObl
Kpaii ne3susi Gbin MOSIHOCTLIO 3aMNOANMLIO C BHYTPEHHUM
Kpaem wabnoHHo NNacTuHbL. YcraHosuTe
peryriMpoBOYHYl0 MNacTUHy Ha nes3Bue, 3aTeM MpocTo
HaXXMWUTE Ha ThbibHYIO CTOPOHY  PeryrmpoBO4HON
nnacTuHbl, 4To6bl OHa Gbina 3anognuuo ¢ obpartHown
CTOPOHOW OCHOBaHWA LWabnoHa, u 3aTaHuTe gBa BUHTA
Ha perynMpoBOYHOW nnacTuHe. Tenepb 3agBUHbTE
ThbIfIbHYIO  CTOPOHY  PErynMpoBOYHOW MNacTWHbl B
BbleMKy 0apabaHa W HageHbTe Ha Hee  KpbILKy
H6apabaHa. PaBHOMEPHO 1 MonepemMeHHo 3aTsHUTE BCe
yCTaHOBOYHbIE BONThI C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO Krtoya.
MoBTOpWTE OMMCaHHYIO Bbile npoueaypy Ans BTOPOro
nesBusi.

[Ans HCTPYMEHTa C MUHM-NEe3BUSIMM CTPOranbLHOro
cTaHka

Puc.9

1.  CHumnTe  cywecTBylollee  ne3sBue,  ecnu
MNHCTPYMEHT ucnonb3oBarcs, TwaTensHo
ouncTUTE MOBepxXHOCTU 6GapabaHa W KPbILKY
GapabaHa. [ns cHATUs ne3suii ¢ GapabaHa,
OTKPYTUTE TPU YCTAHOBOYHbIX BUHTA C MOMOLLbIO
TopLoBOro kntova. Kpbiwka 6apabaHa cHMumaetcs
BMECTE C NE3BUAMM.



Puc.10

2.

[ns ycTaHOBKM ne3BWI, crnerka npucoeguHuTe
PEerynupoBOYHYIO MNacTuHy K YCTaHOBOYHOW
nnacTMHe C MOMOLLbI BWHTOB C MOTaNHOM
rOMOBKOW W YCTAHOBUTE MWHU-NE3BME  Ansi
CTporanbHOro ctaHka Ha LwabroHHoe ocHoBaHue,
4yTOOblI OTPE3HOM Kpaw ne3Bust Gbln NOMHOCTHIO
3ano4nuuUo C BHYTPEHHWM Kpaem  LUaGnoHHOw
NNacTuHbI.

YcTaHoBuTe perynvpoBOYHYH/yCTaHOBOYHYHO
nnacTuHy Ha LwabnoHHoe OCHOBaHWe, 4YTOGbl
BbICTYMbl PACMONOXEHUsI 1e3BUSI CTPOranbHOro
CTaHKa Ha YCTaHOBOYHOW NnacTuHe ocTaBanvch B
BbleMKE MWHUW-NIE3BUSI  CTPOranbHOro  CTaHka,
3aTeM  HajaBWTe  Ha  ThiMbHYlD  CTOPOHY
perynupoBOYHON MNacTuHbl, YTOObl OHa Gbina
3anoanuuo ¢ obpaTHOM CTOPOHOW LabnoHHOro
OCHOBaHMWSl, U 3aTSHWTE BWHTbI C MOTaNHbIMU
rornoBKamm.

BaxHo ycTaHOBWTbL ne3BuMe 3anoanuuo  C
BHYTPEHHEN CTOPOHOM LUABNOHHOW MNacTUHOW,
yTtoBbl  BbICTYMbl ~ PACrONOXEHUs  Ne3Bust
cTporanbHoro craHka 6binn B BbleMke nessus, a
TbiNbHAsi CTOPOHA PErynvpOBOYHON MNACTUHbI
6bina 3anognmMuo ¢ obpaTHOM  CTOPOHOWM
WwabrnoHHOro ocHoBaHusi. TuiaTenbHO NpoBepkTe
BblpaBHMBaHWE Ans obecrnevyeHns OAHOPOAHOW
pesku.

3afBUHLTE ThbINIbHYIO CTOPOHY PEryNMPOBOYHOIA
nnacTuHbl B BbleMKy B GapabaHe.

Puc.11

6.

10.

YctaHoBute KPbILLKY GapabaHa Ha
PErynMpoBOYHYO/YCTaHOBOYHYKD — MMacTuHy 1
3akpyTute  Tpu  naHueBbix  Gonta  C
LUeCTUrpaHHoOM rONOBKOM, Y4TOObI Mexay
6apabaHoM M YCTAHOBOYHOW NNAacTUHOW Obin
3a30p A1 BCTaBKM Ha MECTO MWHU-NE3BUst Ansi
cTporanbHoro cTaHka. IesBue 6ynet
YCTaHOBIIEHO Ha MECTO C MOMOLLbI BbICTYMNOB
pPacnomnoXeHns Ne3Busi CTPOrarnbHOro CTaHka Ha
yCTaHOBOYHOW MacTuHe.

PerynupoBky nessusi Mo pAnuMHe HeobXxoauMo
BbINOSHATL BPYYHYIO, YTOGbI Kpasi ne3susi Gblnm
cBOOOAHBIMM 1 pacnonarance Ha OAVHAKOBOM
paccTosiHuM OT Kopryca C OZHOW CTOPOHbI W
MeTannmMyeckomn ckobbl C APYrovi CTOPOHBI.
3arsaHuTe U naHueBbIx bonTa c
LIECTUrPaHHLIMA  TONOBKamu ~ (C MOMOLLbIO
BXOASLLErO B KOMMMEKT MOCTaBKA TOPLIOBOTO
Knoya) u noeepHuTe GapabaH Ans npoBepku
3a30pOB MexXAy KpasMmu 1e3BUst U KOPMycoM
MHCTpyMeHTa.

MpoBepbTe  OKOHYATENbHYK  3aTsKKy — Tpex
dnaHueBblx ~ GonToB € LWIECTUrpaHHbIMU
rorioBkamu.

MosTopuTe npouenypbl ¢ 1 no 9 Ana apyroro
ne3Busi.

7



onsa npaBuanoﬁ YCTaHOBKU ne3Bus
CTpOranbHOro CTaHka
[MoBepxHOCTb  CTporaHus
HepaBHOMEPHON,  ecnu
npasunbHO M npoyHo.  JlesBne  Heobxoaumo
yCTaHaBnMBaTb TaK, YTOObl pexylui kpawh ©Obin
abconoTHO POBHLIM, TO €CTb, NapannenbHbIM Mo
OTHOLLIEHWIO K MOBEPXHOCTMN 3a[jHEr0 OCHOBaHMUS.

Hwxe npvBOAATCA HECKOMbKO NMPUMEPOB NPaBUNbLHON U
HenpaBuIIbHON YCTaHOBKM.

Oyner  HepoBHOW 1

He YCTaHOBUTb nessue

(A) MepenHee ocHoBaHWe (NOABWKHBIN BalLmak)
(B) 3agHee ocHoBaHUe (HenoaBWKHEIN balLMak)

MpaBunbHaga YCTaHOBKa

IT\(

=1

3ayceHLubl Ha NOBEPXHOCTM .

TNe3Bust HOXEW [BUXKYTCA CTPOrO
napannenbHo MoBEPXHOCTY 3aHelt YacTy
f OCHOBaHMS, XOTsl JaHHasi 6okoBast
MPOEKLMSt 3TOr0 He oTobpaaeT.
MpuunHa: Ok i 0ba Hoxa [BIKYTCA He
napannensHo NOBEPXHOCTH
3aHell YacTh OCHOBaHMS.

3ape3aHV|e NOBEPXHOCTU B

MOMEHT 3anycka

3ape3aHMe NOBEPXHOCTN B
MOMEHT OKOHYaHuA paGOTbI

(A \

———1F

Mbinec6opHbIN MeLIoK
(AononHuUTenbHaA NPUHAANEKHOCTL)

Puc.12

[na nHcTpymeHTa 6e3 conna

CHUMUTE NPOTUBOCTPYXEYHYIO KPbILWKY W yCTaHOBUTE
conso (MoCTaBnsieTcst OTAenbHO). YCTaHOBUTE Ha COMMo
nbinecbopHbln  Mewok. Conno  UMeeT  KOHWUYECKYH
copmy. Mpy NpUKpPENneHUM MbINEBOrO MeLUKa MIIOoTHO
HafleHbTe ero Ao  ymopa Ha conmo  Ans
npefoTBpaLLEHUst OTCOEANHEHUSI BO BpeMsi paboTbl.
[Ans HCTPYMEHTa C COMMoM

YcTaHoBUTE Ha cOMro MbinecGopHblid MeLuok. Conno umeet
KOHWUYeckyto dopmy. Mpy NPUKPENnNneHUn NbiNeBoro MeLuka
NrOTHO HajeHsTe €ro [0 yropa Ha comno  Ans
npenoTBpaLLEeHNs OTCOeANHEHS BO BpeMsi paboTbl.

Puc.13

Koraa  nbinecOOpHbIA  MELWOK  3anofHUTC  NpPUMEpHO
HaMooBWHY, CHUMUTE MblNeCBOPHbIA MELLIOK C MHCTPYMEHTA 1
BbITAHUTE 3aXWUM. YOanute COfepXUMoe MblnecOGopHOro
MeLlKka, crierka yAaapuB no Hemy, ytobbl yaanuTb 4acTuubl,

(/)

RS
—— 1
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[puuuHa: Ie3sust ofHOro i 060ux HoXel
He A0CTATOMHO BICTYMatT
OTHOCUTENBHO NOBEPXHOCTH
3afiHeVt YacT1 OCHOBaHMS.

[MpuuuHa: Ie3sust ofHoro i 06oux Hoxel
CUMBHO BbICTYNAKT OTHOCUTENBHO
MOBEPXHOCTY 33[3Hel YacT!
OCHOBAHMS.

NPUNUMLLKE K BHYTPEHHE! 4YacTW, KOTOpble MOTYT yXyAWWTb
[fanbHeiwmin céop nbinu.

MpumeyaHne:
Ecnn Bbl nogcoeauHute nbinecoc Makita
[aHHOMY WHCTPYMEHTY, 3TO No3BonMT [obutbes
6onee adpekTnBHOM 1 YUCTON paboThbl.

MopknioyeHue nbinecoca

Puc.14

[Ana uHcTpymeHTa 6e3 conna

Ans "yucToro" cTporaHusi MOACOEAMHUTE K Ballemy
VHCTPYMEHTY nblnecoc Makita. Mepen
nogcoeavHeHWeM Mbinecoca yganute  CTPYXKY U3
MHCTpyMeHTa. 3aTeM NOACOEAMHUTE LUMaHr Nbinecoca K
conny (nocTaBnsieTcs OTAENbHO), KaK MokasaHo Ha
pUCyHKax.

[Ans NHCTPyMeHTa C COMJIoMm

Onsi "uuctoro" cTporaHusi MNOACOEAMHUTE K Ballemy
MHCTPYMeHTY nbiniecoc Makita. 3atem nogcoeamHute
LUNaHr Mbinecoca K Conny, kak NokasaHo Ha pUCyHKax.



YronbHuK (NocTaBnseTcs oTAENbHO)

Puc.15

Mcnonb3oBaHne  yronbHUKa  MO3BOMSIET  U3MEHWUTb
HanpaeneHue BbIxoda CTPYXKM nans obecneveHns
"yncTton" paborbl.

[nsa nictpymeHTa 6e3 conna

CHUMUTE NPOTUBOCTPYXEYHYIO KPbILWKY W YCTaHOBUTE
conmno (nocTaensieTcs OTAENbHO). YCTaHOBUTE KOMNEHO
(noctaBnsieTca OTAENbHO) Ha COMMO MHCTPYMEHTA,
npocto HacaguB ero. YTobbl CHSTb KOMEHO, MpOCTo
NoTSIHUTE ero.

[ns MHCTPYMEHTa C COMMoMm

YctaHoBWUTE KOMEHO (MOCTaBnsieTcsl OTAENbHO) Ha
COMIIO MHCTPYMEHTA, NPOCTO Hacaaue ero. YTobbl CHATbL
KOMEHO, MPOCTO MOTSHUTE €ro.

SKCNNYATALUUA

Bo Bpemsi paboTbl Kpenko yoepXuBanmTe WHCTPYMEHT
OfHOM pYyKOW 3a py4Ky, a [Opyroi - 3a pyyky C
BbIKMtoYaTenem.

Onepauus cTporaHus

Puc.16

CHayana onyctuTte nepegHee OCHOBaHWE UHCTPyMeHTa
Ha NoBepxHOCTb obpabaTbiBaemo AeTanu, npu 3TOM
nesBMs He [OOMKHbI ee  kacatbesl.  Bkniounte
MHCTPYMEHT U NOAOXAWTE, Noka Nnessus He HabepyT
NONHYO CKOPOCTb. ocne aToro 0CTOPOXHO noasurante
VMHCTPYMEHT Brieped. HapaenueanTe Ha nepeaHio
YacTb WHCTPYMEHTa MpW Havane CTporaHus, W Ha
3aJHI00 YaCTb NPU OKOHYaHWWM cTporaHusi. CTporaHune
6yneTt nerye, ecnu Bbl Haknonute obpabaTtbiBaemyo
AeTtanb B YCTOWYMBOM MOMOXeHUM, 4ToGbl Bbl cmormu
OCYLLECTBMSATb CTPOraHne No HanpaeneHno BHU3.

Tun o06paboTku onpenensieTcss CKOPOCTbio U rNybuHON
Bblpesa. OnekTpuyeckuii cTporanbHbIn CTaHOK
NpoAoIKaeT pesKy Ha CKOpOCTU, KOTopas He npuBoauT
K 3acopeHuto Lienkamu. Ons rpy6oi pesku rmyGuHy
Bblpe3a MOXHO YBENU4UTb, a AN xopoluen o6paboTku
Bbl AOMKHBI YMEHbLUUTL FNy6UHY Bbipesa 1 npoasuraTb
MHCTPYMEHT MeAneHHee.

CTtporaHue Ha canby (PanbLeBaHue)

Puc.17

[ins cTyneHvyaToro Bblpe3a, kak MokasaHo Ha PUCYHKe,
ncnonb3yiite BGOKOBOE OrpaxaeHve (HanpaBnsioLLYHO
TIMHENKY), KOTOpasi MOCTaBMSIETCS OTAENBHO.

Puc.18

Hapucyite nuHuio otpesa Ha obpabaTbiBaeMol getanu.

BcraBbTe  kpaiiHee orpaxaeHue B OTBepCTME B
nepefHe 4Yactm UMHCTpymeHTa. CoBmecTuTe Kpai
1e3BUs C MUHNEW oTpesa.

Puc.19
OTperynupynte kpanHee orpaxaeHue, 4ToObl OHO

Kacanocb GOKOBOW CTOPOHbLI O6pabaTbiBaeMon Aeranu,
3aTeM 3aTAHUTE ero C NOMOLLIO BUHTA.
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Punc.20

lMpn cTporaHun, nepemellanTe WHCTPYMEHT, Aepxa
KpanHee orpaxaeHune 3anoanmuo ¢ 6G0KOBOW CTOPOHON

obpabaTbiBaemoli getanu. B npoTtuBHOM cnydvae
cTporaHve 6yaeT HepOBHbIM.

MakcumanbHast  rybuHa  cTporaHus  Ha  danbl
(cbanbueBaHusi) cocTaBnsiet 9 Mm.

Puc.21

Bbl moxere yBenuuuTb AnuHy 6opTa, npukpenus

[OMOMHUTENbHYIO AepeBsHHyo aetanb. B Gopty ans
aToro  MMetoTcs  yAobHble OTBEpCTUs; Takke ecTb
OTBEPCTUSI KPEnneHWst yANMHUTENbHON HanpaBnsioLei
(oononHuTenbHasi NPUHaANEXHOCTb).

CHsATue dacok

Puc.22
Puc.23
[Ons Bblpe3a co cHATMEM packn, Kak noka3aHo Ha
pucyHke, coBMecTuTe BblemMKky "V" B nepegHeMm

OCHOBaHWM C kpaem obpabGaTbiBaemoi petanu u
BbINOMHUTE €€ CTporaHue.

TEXOBCNYXWBAHUE

ANPEOYNPEXOEHME:

- [lepen nposedeHveM npoBepku wnu paGoT no
TexobCnyuBaHulo, Bcerga NpoBepsiiTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, @ OGMNOK aKkKyMynsTopoB
BbIHYT.

- 3anpelaetcs  ucnonb3oBaTb  GEH3WH,  JIUFPOVH,

pacTBOpuTENb, CMWPT W T.N. JTO MOXET MPUBECTU K
13MeHeHMIo LiBeTa, AedopMaLum 1 NOSIBNEHNIO TPELLUH.

3aTouka nessun CTporasbHOro ctaHka
Tonbko Ans cTaHAAPTHbLIX Ne3Buin

Puc.24

Bcerga cnegute 3ateM, YTo6bl Ne3Bus GbINM OCTPLIMU,
ONa  OOCTUXKEHWS HaMBbICLLEN MPOV3BOAUTENBHOCTU.
McnonbayiTe 3aTaymBatoLmin aepxartenb
(mononHuTensHas MPUHAANEXHOCTb) ANS  yAaneHust
3a3yBpyH 1 3aTOYKK Kpast.

Puc.25

CHavyana ocnabbte paBe GapallkoBble rawikv Ha
nepxatene u BctaBbTe nes3sust (A) u (B), 4tobbl OHK
conpukacanuce co ctopoHamm (C) un (D). 3atem
3aTsHMTE GapallKoBble ranku.

Puc.26

Mepen 3aToukon, norpysuTe WNUQOBanbHLIA KameHb B
BOAY Ha 2 unu 3 MUHYTbI. YaepxXuBaiTe AepxaTenb Tak,
yT0bbI 06a NesBust Kacanucb LUNNAGOBANLHOTO KaMHs, Ans
obecneyeHVst OQHOBPEMEHHOI 3aTOUKW NOA4 OOHWUM YITIOM.



3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.27

PerynsapHo BblHUMaWTE 1 NPOBEPAWTE YromnbHbIE LLETKN.
3ameHaNTe WX, €CNM  OHW  W3HOWEHbl [0
orpaHuyuTensHo oTmeTkn. CogepXuTe  yronbHble
WeTKN B YMCTOTE U B CBOOOOHOM ANS CKOMbXEHWs B
nepxatensax nonoxeHuu. [lpu 3ameHe Heobxogumo
MeHATb 06e  yronbHble  LEeTKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiTe TonbKo OAMHAKOBbIE YrofbHbIE LLETKY.

Puc.28

Puc.29

[Na CHATUS NPOTMBOCTPYXXEYHOW KPbILLKW UNW conna
ncnonb3ayiTe OTBEPTKY.

Puc.30

Mcnonb3yinte  OTBEpTKy ANA  CHATUA  Kpbllek
LeTkoaepxarenen. V3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
WeTKW, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILLIKW
LeTkogepxaTenen.

Ons o6ecneyenns BE3OMACHOCTU u HAOEXHOCTU
obopynoBaHus peMoHT, noboe apyroe TexobenyxmBaHue unu
perynupoBKky HeoBxoauMo NPOW3BOAWTL B YMONHOMOYEHHBIX
cepBuc-LeHTpax Makita, ¢ MCroNb3oBaHNEM TOMBKO CMEHHbIX
yacren npoussogcTea Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
NMPUHAONEXHOCTU

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
pEeKOMeHAyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalvM
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoACTBe. Vicnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSly4YeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite NpUHaAnNeXHOCTb WM Hacagky

TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.
Ecnn Bam HeoGXoAMMO COAEWCTBME B  MOMyYeHUM
[OMNOMHUTENbHOWM MHopmaumn no aTUm
NPVUHAAMIEXHOCTAM, CBSXXWTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpom Makita.

- BblicokockopocTHoe

CTporanbHOro cTaHka
- Kapbupo-sonbgpamoBoe nessue CTporanbHOro
CTaHKa (onst NpoAneHns cpoka cryx6bl nessus)

+ MuHu-ne3Bume cTporanbHOro ctaHka

- bnok 3ataunBatoLero Aepxarens

- lUkana nessus

+ KomnnekT ycTaHOBOYHOWM NNacTUHbI

- KpaiiHee orpaxaeHve (Hanpaensiowas nMHeika)

« KomnnekT paclumputenbHbix HanpaensoLwmx

«  WnudoBanbHbIv KaMeHb

. Matpybok

- Bnok meluka Ans nbinu

. KoneHo

. TopuoBbIV KoY

CTanbHoe nessue

- NMnacTtmaccoBebli YeMoaaH Anst NepeHoCcKu
- PasnuyHble TUMbl OPUrMHanbHbIX akKyMynsiTOpOB
1 3apsigHbIX ycTpoincTe Makita

MpumevaHue:

- HekoTopble ameMeHTbl crnucka MOryT BXOAUTb B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBMCUMMOCTM OT CTpaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka 8-7. 3BOpOTHa CTOPOHA OCHOBU 11-6. bapabaH
1-2. YepBoHMI iHAMKaTOp noKax4uka 11-7. TnactuHa perynioBaHHs
1-3. KaceTa 3 akymynstopom 8-8. LLabnoH 12-1. Wryuep
2-1. Sipouka 8-9. OcHosa Lwyna 12-2. Miwok ans nuny
3-1. Mokaxymk 9-1. TopueBuit kntoy 13-1. KpinneHHs
3-2. Pyyka 9-2. bont 15-1. Konito
4-1. Posuinnstounit Baxinb 9-3. Mocnabutu 15-2. WiTyuep
4-2. KHonka B1MUKa4a 9-4. 3atarHyTn 16-1. Movatok
5-1. Jleso pybaHka 10-1. TBUHT 3 OKPYINEHOO rONiBKOKO 16-2. Kineub
5-2. 3agHs ocHoBa 10-2. MnacTuHa perynioBaHHs 18-1. Kpomka nesa
5-3. Onopa 10-3. YcTaHOBOYHI BTYIKW Ne3a 18-2. Ninis pisaHHs
6-1. TopLeBui Koy py6aHka 19-1. MBUHT
6-2. bont 10-4. LWabnoH 19-2. ObmexyBau kpato (Npunaaas)
6-3. Mocnabutu 10-5. 'ATa nNacTuHU perynioBaHHs 24-1. [lepxak Ans 3atoyqyBaHHS
6-4. 3aTarnyTu 10-6. HabopHa nnactuHa 25-1. CmyLuKoBa raiika
7-1. BonTn 10-7. BHyTPpiLLHiit Topewb WwabnoHy 25-2. Neso (A)
7-2. bapabaH 10-8. OcHoga wyna 25-3. Jleso (B)
7-3. Ne3o pybaHka 10-9. 3BOpOTHA CTOPOHA OCHOBU 25-4. CtopoHa (D)
7-4. Kpuwka 6apabaHa noKax4uka 25-5. CtopoHa (C)
7-5. MnacTuHa perynoBaHHs 10-10. MiHi ne3o pybaHka 27-1. O6bmexyBarbHa BigMiTka
8-1. BHyTpiLHii kpait WwabnoHy 11-1. MiHi neso pybaHka 28-1. Kpuwka ans Tpicok
8-2. Kpomka nesa 11-2. Na3 28-2. BukpyTka
8-3. Jleso pybaHka 11-3. HabopHa nnactuHa 29-1. Wryuep
8-4. [nactuHa perynioBaHHa 11-4. dnaHuesi 6onTu i3 29-2. BukpyTka
8-5. MBUHTM LUECTUTPAHHOIO FONOBKOK 30-1. KoBnayok LwiTkoTprmaya
8-6. M'ata 11-5. Kpuwuka 6apabaHa 30-2. BukpyTka
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb DKP140 | DKP180
LLnpuHa cTpyraHHs 82 Mm
mubuHa cTpyraHHs 1,6 Mm | 2 MM
3'eaHaHHA Ha YBepTb 9 Mm
LLBnakicte 6e3 HaBaHTaXeHHS (XB‘1) 15000
3aranbHa goBXuHa 329 mm 333 Mm
Yucra Bara 3,3 kr 3,4 kr
HowminaneHa Hanpyra 14,4 B nocrt. cTpymy 18 B nocrT. ctpymy

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NpOrpamMm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi
6e3 nonepeaKeHHs!.

* TexHiYHi xapakTepUCTVKL Npunagy Ta kaceTa 3 akyMmyrnsTopoM MOXYTb BiPI3HATUCS B Pi3HUX KpaiHax.
« Bara pa3om 3 kaceToto 3 akymynsiTopom BignosigHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

ENEQ01-1
Mpu3HayeHHA Mopgens DKP140
IHCTPYMEHT NpU3Ha4eHo ANs CTPyraHHS AepeBuHu. .

ENG905-1 PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Loa): 80 B (A)
Lym Moxu6ka (K): 3 ab (A)

PiBeHb wWwymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo o EN60745:

PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuysatn 80 b (A).
Mogens DKP180

PiBeHb 3ByKoBOro Tucky (Loa): 84 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 95 AB (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)
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KopucTyiTecs 3aco6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopgens DKP140

Pexum poboTu: cTpyraHHst AepeBnHN M'SKUX Nopig,
BiGpauisi (an): 3,5 m/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Mopgens DKP180

Pexum poboTu: cTpyraHHsi AepeBnHN M'SKUX NOpig,
BiGpauisi (an): 4,5 m/c?

Moxueka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asiBneHe 3HayeHHsi Bibpauii 6yno BUMIpsSiHO Y
BiANOBIAHOCTI no cTaHgapTHUX MeToAIB
TECTYBaHHS Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCH AnNs
NOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe  3HaueHHs  Bibpauii  Moxe  Takox
BUKOPWCTOBYBATUCA NS NonepeHboi OLiHKY BNMBY.

AvyBara:

3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
daKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.

3abe3neuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans
3axuCTy oneparTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb yMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patu go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KONMU BiH MOYMHAE
npaLtoBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku ans kpaiH €sponu

[eknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAApTam
€C
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaronoLwye Ha TOMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:
AKyMynsaTopHWiA py6aHok
Ne mogeni/ Tun: DKP140, DKP180
€ CepiiHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €EBponeiicbkum [upekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKyYMeHTaLis BeoeTbCsi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis
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e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npm pob6oTi 3

eneKTponpunagamm

A YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta Bci IHCTPyKUl.
HepoTpumMaHHA fdaHuX 3acTepexxeHb Ta  iHCTPYKLIN

MOXe MPU3BECTU 0 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUil 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
GEB064-2

NOMNEPEMXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MNiA
YAC POBOTU 3
AKYMYNATOPHUM PYBAHKOM

1. Mepea TMM sIK NOKNacTU iHCTPYMEHT, cnig
aoyekaTucs, o6 pi3ak 3ynuHUBCA.
HesaxuwweHnin pisak, wo obepraeTbcsi, Moxe
YBIiITW y KOHTaKT i3 NOBEPXHEO, Ha skl BiH Byae
3HaxXoAMTUCS, LLO NpU3BEAe A0 BTPATU KOHTPOSIO
Hap iIHCTPYMEHTOM Ta [0 CEPVO3HMX TPaBM.

2. 3a ponomorow 3aTUCKHUX MpUCTpoiB abo
fIkOrocb  iHWOro pieBoro cnocoby cnip
3abe3neunT onopy peTani Ta 3akpinuTu
petanb Ha CTilKiA NOBEpXHi. YTpUMyBaHHS
netani pykamu abo Tinom He dikcye getanb Ta
MOXe NpU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOIIIO.

3. Ha po6ouyomy micui 3a6opoHeHO 3anuwaTu

APaHTA, TKaHWHY, LWHYpP, lnaraT Ta MOAiGHi

maTtepianu.

Cnig yHukatm pisaHHa uBsaxiB. [lepep

noyaTtkoM po6oTU ornsHbTe Ta 3abepiTb Yyci

uBsAXu 3 geTani.

5. Cnipa BMKOPUCTOBYBaTU TiNbKu rocTpi nesa. 3
nesamu cnig NoBoAUTUCH AyXe 06epexHo.

6. Cnip nepeBipuTH, WO6 YyCTaHOBOYHIi GonTn
nesa 6ynu HaAivHO 3aTArHYTI NepeA NO4aTKOM

po6otu.

7.  MiuHo TpuMaw iHCTPyMEHT o6oma pyKaMu.

8. He TopkanMTecb pykamMuM  YacTuH, WO
obepTaloTbCA.



9. Tepes BWKOPUCTAHHAM  HCTPYMEHTY Ha
cakTUYHIW AeTani, 3anuwTe KOro AKUACb Yac
Ha XonocToMy xogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauil0 Ta KONMMXaHHs, WO BKa3ylTb Ha
noraHe BCTaHOBNEHHsi abo 6GanaHcyBaHHA
AVCKY.

10. MepeBipTe, wWO6 nonoTHO He ToOpKanocs
[eTani Ao Noro yBiMKHeHHS.

11. 3axaiTb, AOKM AUCK HabGepe NOBHY WBUAKICTb
[0 NoYaTKy pi3aHHs.

12. O6OB'A3KOBO MiCNA BUMKHEHHSI iHCTPYMEHTY
3aXAiTb  [OKA MOMOTHO He 3YyMUHUTbCS
NOBHICTIO, Ta nuwe ToAai 3HimaWTe WHoro 3
pAeTani Ans perynioBaHHA.

13. 3abopoHeHO BCTaBMNATM Naneub Yy xonob ans
Tupcu. Xomo6 moxe 3abutucb nip  vac
pi3aHHA Bonoroio pAepeBuHU. Buuumwante
TUpPCY 3a AOMOMOrOI0 NanuyKku.

14. He 3anuwanTte iHCTPYMEHT NpaLIOOYMM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW ToAi, Konun
TpUMaeTe Moro B pykax.

15. Cnip 3aBxau 3amiHATM obuaBa nesa ab6o
KPULLKK Ha GapabaHi, iHaKwe Moxe 3’sIBUTUCH
posbanaHcyBaHHs, sike Nnpu3BeAe A0 Bibpauii
Ta CKOPOYEHHS TepMiHy CIyX6u iHCTpymeHTa.

16. [lo3BONAAETLCA 3acTOCOBYBAaTM TiNbKu nesa
BUpoOHMUTBaA Makita, 3a3HayeHi B UK
iHCTpYKLUii.

17. 3aBxamn BUKOPUCTOBYWTE NUNo3axucHy
macky/pecnipaTop wWo BignosigaloTbL obnacTi
3acTocyBaHHA Ta  MmaTepiany, WO BK
obpobnseTe.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brtpasatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcA Nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo nNpuMxoAWTL NpU YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTpUMyBaTUCA nNpaBun Gesneku
nip 4ac BUKOPUCTaHHA LibOro NPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,

MOXe NPU3BECTU 40 CEePNO3HUX TPaBM.
ENC007-8

BAXNUBI IHCTPYKL|Ii BE3MEKW
AOnA KACETU AKYMYIIATOPA

1. Tlepea TUM $K KOPUCTYBaTUCA KaceTow
akymynsiTopa, cni npouyMTaTty yci iHCTpyKUii
Ta nonepeaxyrodi BiamiTkM wopo (1)
3apsagHUMA NpucTpii  akymynsatopa,  (2)
akymynsiTop Ta (3) BUpo6um, Wo npauooTh Bif
akymynsiTopa.

2. He cnip po36upaTtu KkaceTy akymynsiropa.
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fAkwo nepioa po6oTu Ayxe NOKOpOTIIAB, Chif

HeramHoO NPUNWHUTM KOPUCTYBaHHA. Lle Moxe

Npu3BecT A0 PU3NKY neperpiBy, oniky Ta

HaBiTb BUOYXY.

AKWo enekTponitT MoTpanuB A0 OYen, cnig

npoMUTU X YMCTOIO BOAOK Ta HeramMHo

3BepHyTUCSA 3a MeAuYHoro 3aknagy. Lle moxe

Npu3BeCTM A0 BTPATH 30py.

He 3akopoTiTb KaceTy akymynsitopa.

(1) He cnin TopkatTucA knem 6yaAb SKUM
CTPYMOMNpPOBiIAHMM MaTepianom.

(2) He cnin 36epiratn Kacety akymynsitropa B

€MHOCTI 3 iHWKUMK MeTaneBumMmn
npegmMeTaMu, TakKUMU SIK LIBAXWU, MOHETH i
T.A.

(3) He BucraBnsiiTe kaceTy 3 6artapeeto nif
[OLL, YU CHIr.

KopoTke 3amMuKaHHSi MoXe MNpuU3BecTM Ao

nosiBM  3HA4YHOro CTpyMmy, mneperpisy Ta

MOXIIMBUM onikaM Ta HaBiTb NONOMKM.

He cnip 36epiratv iHCTpymeHT Ta KaceTy 3

aKkyMynsiTopom B MicTax, Ae Temnepartypa

MOXe CArHyTU Ta nepeBuwmTn 50rp.” C (122°

F).

He cnip cnanioBaTtu kaceTty 3 akyMynsiTopom

HaBiTb, fAKWO BOHa O6yna HeogHOPa3oBO

nowkoAXeHa abo MOBHIiCTIO cnpauboBaHa.

Kaceta 3 akymynsaTopoM Moxe BUOYXHYTU B

OrHi.

He cnip kmpaTtn a6o yaapATH akymynsTop.

He cnia BuKkopucCTOBYBaTM MOLUKOAXEHWI

aKymynsTop.
[otpumyntecs HOpM MmicLieBoro
3aKoHoAaBCTBa CTOCOBHO yTunisauii

aKyMynsTopiB.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

MNopaaun no 3abesneyeHH0 MaKCMManbHOro
CTPOKY ekcniyaTtauii akymynsatopa

1.

KaceTy 3 akymynsaTopom cnig 3apsamxkatv Ao
TOro, siK BiH PO3pAAUTLCA MOBHICTIO.

3aBxAu cnip 3ynuHUTM PoGOTY iHCTPYMEHTY
Ta 3apAAUTM aKyMyrsiTOp, SKWO BU NMOMIiTUNN
3MEHLUEHHS NOTYXHOCTi iIHCTPYMEHTY.

Hikonn He cnig 3apsgxaty NOBTOPHO
NOBHICTIO 3apsiAXeHy KaceTy 3 aKyMynsiTopoMm.
Mepe3apsapxeHHA cKopouye CTpOK
ekcnnyaTauii akymynsaTopa.

KaceTy 3 akymynsiTopom cnif 3apsifxartv npu
KiMHaTHi TemnepaTypi 10° C-40" C (50" F -
104 ° F). Nepea TMM 5K 3apsaXaTv kaceTy 3
aKyMynsaTopoMm criif, 3ayekaTu [AOKMW BOHa
OXOroHe.

3apsapxanTe KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM KOXHi
wicTb MicsAUiB, AKWO He BUKOPUCTOBYETE ii
NPOTAroM TPMBANOro 4Yacy.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag  6ys
BMMKHEHWI, a KaceTa 3 akyMynsatopom byna 3HsiTa,
nepen perynioBaHHsIM abo nepeBsipKoto
YHKLIOHYBaHHS iHCTpyMeHTa.

BcTaHOBNEHHSA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTopom

man.1

- 3aBxau BUMUKaWTE iHCTpYMEHT nepeg
BCTaHOBMNEHHAM abo  3HiMaHHAM  kaceTn 3
aKyMynsiTopom.

. LWo6 3HATM KaceTy 3 aKkymynsTopom, cnig
BUTArHYTU il 3 IHCTPYMEeHTa, HaTUCHYBLUM Ha

KHOMKY B NEPEAHI YacTuHi KaceTu.

- LWo6 BcTaBUTU KaceTy 3 aKkymynsiTopom, crig
CYMICTUTM LUMOHKY KaceTu 3 akyMynsaTopoM i3
nasoM B KOpryci Ta BCTaBMTM KaceTy. 3aBxau
BCTaBnaAWTe ii OO KnauaHHsA. SAKWO Ha BepxHin
YaCTUHI KHOMKW BMOHO YEPBOHWI iHAMKaTOp, LUe
O3Hayae, WO BOHa 3abrokoBaHa HEMOBHICTIO.
BcraBnsnte kaceTy NOBHICTIO, aX NOKW YepBOHWUMA
iHOMKaTop CTaHe HeBMAMMUM. FKWO LbOro He
3pobuTn, TO Kaceta MOXe BUMNAAKOBO BUNAcTX 3
{HCTpyMEHTa Ta Cnpuy4MHUTM TpaBMu Bam abo
NoAAM, WO 3HaXoaATbCs NopsiA,.

. He 3actocoByiiTe cuny, BCTaBnsilouM KaceTty 3
aKymynsiTopom. KO KaceTa He BCTaBNSETbCH
nerko, TO LUe O3Hayae, Wo BU i HEBIPHO
BCTaBnsieTe.

Cuctema 3axucTy akymynsitopa (kaceta 3
aKyMynsiTopom, No3HavyeHa 3ipo4Kkoo)

man.2
Kaceta 3 akymynsiTopoMm, mno3HayeHa  3ipoykolo,
OocHallleHa CUCTEMOKO 3axUCTy, sika aBTOMAaTWUYHO

BiJKMIOYAE XUBMNEHHA Ha BMXOAi 3aans 3abesneqeHHs
[OBroro exkcnnyarauinHoro pecypcy.
IHCTpyMEHT 3ynuHAETLCA nif Yac poboTw, Komu BiH
Ta/abo akymynaTop 3HaxoAsTbCs Y Takiv cuTyauii. Lie €
HacniAkoM 3anycKky CUCTeMM 3axucTy i He BKa3ye Ha
HeCnpaBHICTb IHCTPYMeHTa.
. Mpy nepeHaBaHTaXeHHi iHCTPYMEHTY:
Y Takomy pasi BignycTiTb Kypok BMMKaua,
3HIMITE  KaceTy 3  aKkymynsTopom Ta
HenTpaniaynte NpuynHy nepeHaBaHTaXeHHS,
noTiM 3HOBY HATWCHITb Ha KypoK BMMKaya
NSt NOBTOPHOTO 3arycky.
. Mpwu HarpiBaHHi enemMeHTIB akymynsitopa:
Monpu 6yab-siky cnpoby HaTUCHYTU Ha KypoK
BMUVKa4a ABUrYH He 3anyctutbes. MpunuHiTe
KOPUCTYBaHHA iHCTPYMEHTOM, BiA'eqHanTe
KaceTy 3 aKyMmynsiTopom 3 iHCTpyMeHTa Ta
naTe i oxonoHyTu abo 3apagaiTth.
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- [pu 3amanomy pecypci akymynsitopa:
Monpu 6yab-siKy cnpoby HaTUCHYTU Ha KypOK
BMYKaya OBUMYH He 3anycTuTbCs.
Bin'eqgHante kacety 3 akymynstopoMm 3
iHCTpymMeHTa Ta 3apsagiTh ii.

PerynioBaHHsA rmM6uHM pizaHHA

man.3
[mMnbuHy  pisaHHA  MOXHa  perynioBaTy  MPOCTO
noBepTalyM  pyuky, L0 po3TalloBaHa  cnepegy

iHCTpyMeHTa, TakuMm 4uHOM, Wo6 BOHA BKasyBana Ha
HeoOXiaHY rmMuBUHY pisaHHs.

LOis BUuMukaua
man.4

/N\OBEPEXHO:

- [epen TMM sik BCTaBNsATW KaceTy 3 aKyMmynsiTopom
B iHCTPYMEHT, cnif, nepesipuT HanexHy poboty
Kypka BMUKaya, To6To o6 BiH noBepTaBcs Yy
nonoxeHHs "BVMIMK.", konu 1ioro BignyckaroTb.

- HemoxHa i3 cunolo HaTuckatn Ha Kypok BMUKaya,
AKLLO BaXinb GrOKYBaHHA BUMKHEHOIO MOMOXEHHS
He HaTUCHYTUIA. Lle Moxe 3namaTtu BMuKau.

Ons Toro wo6 3anobirtu BMMAAKOBOMY HATUCKaHHIO

Kypka BMWKava, nepenbavyeHo Baxinb OrokyBaHHS

BUMKHEHOrO MOMOXeHHs. [na Toro wob 3anyctutn

iHCTPYMEHT, 3CyHbTe BaXinb ONOKyBaHHS BUMKHEHOrO

NOMOXEHHA Ta HATUCHITb Ha Kypok BMuKava. [ns

3yNUHEHHs1 poGOTU KYpOK BMMKada crif BianycTuTy.

AvyBAra:

. I3 wmipkyBaHb  6e3neku  uei  iHCTPyMEHT
obnagHaHuin Baxxenem OMNOKYBaHHA BMMKHEHOrO
MONOXEHHs, WO 3anobirae O0BINbHOMY 3amnycky
iHctpymeHta.  3ABOPOHEHO  BukopucToByBaTh
{HCTPYMEHT, SKLWO BiH 3anyckaeTbCA MPOCTUM
HaTUCKaHHAM Kypka BMMKaya 6e3 HaTuCKaHHS
Baxens OnoKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS.
MEPE[ nopanbliM BUKOPUCTAHHSIM iHCTPYMEHT
34aT B pEMOHT A0 cepsicHoro LeHTpa MAKITA.

- 3ABOPOHEHO dikcyBaT ckotyem abo iHWMM
UYMHOM BifKMHOYaTU DYHKLO Baxkens GrnokyBaHHS
BMMKHEHOTO MOMOXEHHS.

Ona Toro, wo6 3anobirt BMNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO

Kypka BMUKaya, € KHOMKa OnokyBaHHSi BWMKHEHOro

MOMOXEHHS.

Ansa Toro, Wwo6 3anyCcTUTW IHCTPYMEHT, Cnif HaTUCHYTU

Ha KHOMKY O6noKyBaHHS BWMKHEHOrO MOSIOXKEHHS Ta

HaTUCHYTN Ha Kypok BMMKaya. [ns 3ynuHeHHs pobotu

KYpPOK Cnif, BignycTuTu.

Onopa

man.5

Micna 3aBeplueHHs onepauii 3 pi3aHHA cnig NigHAaTY
3a[HI0 YaCTUHY iHCTpyMeHTa, i Hora 3avge Mig piBeHb
HWKHBOI OcHOBMW. Lle 3anobirae noLKomKeHHIO nes3
iHCTpyMeHTa.



KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag  6ys
BUMKHEHWI, @ KaceTa 3 akyMynsTopom Gyna 3HsTa,
nepen TMM, sik npoBoauTu Gyab-ski poboTn Ha
iHCTPYMEHTI.

3HATTA Ta BCTaHOBNEHHS Nne3 py6aHKa

/\OBEPEXHO:
.« MMig vac BCTaHOBMEHHS 1e3 Ha iHCTPYMEHT
yCTaHOBOYHI 6onTM cnig peTenbHO 3aTArHyTU.

Mocnabnexuit GonT ctaHoBUTL Hebesneky. Cnig
3aBXau nepeBipATH, Wob 6Gontn Gynu HagiiHo
3aTArHyTI.

. 3 nesamu cnig nosoauTuch obepexHo. lMig vac
3HATTS abo BCTAHOBMEHHS ne3 Ans  3axucTy
nanbLiB Ta pyK Cnig BAAraTU 3axvcHi pykasuLi abo
KOPUCTaTUCh APaHTSM.

. Ons  BcTaHoBMeHHs abo 3HATTA ne3 cnig
BMKOPUCTOBYBATM  TiMbKW KN4  BUPOOHMLTBA
koMnaHii Makita, o agogaeTbes. AKWO Lo BUMOry
He BUWKOHaTW, TO YCTaHOBOYHI 60nTn MOXyTb ByTn
3aTarHyTi abo 3aHaATo cunbHO, abo HeJoCTaTHBO.
Lle Moxe npm3BecT 4O NopaHeHb.

[Ons pybaHka 3i cTaHAapTHUMK ne3amm

man.6
man.7

man.8

[nsa Toro, wWo6 3HATK ne3a 3 6apabaHa, HeobxinHO 3a
[OMOMOTO0 TOPLIEBOTO KIHoYa BiArBUHTUTU YCTAHOBOYHI

6onTn. Kpuwka 6GapabaHa 3HiMaeTbcs pasom i3
GonTtamu.
[Ons TOro, WO BCTAHOBUTM ne3a, cnig cnoyarky

34ACTUTM BCIO TUPCY Ta CTOPOHHI MaTepianu, Lo
npuctaTb Ao ne3 GapabaHa. Cnig BMKOpUCTOBYBaTU
riesa OfHOro PO3Mipy Ta Macu, OCKIMbKU KO Le He
3pobuTH, Le MOoxe MPM3BECTM A0 KonmBaHHs/Bibpauil
BGapabaHa, MoripLIeHHst SKOCTi CTpyraHHsl, a Ta B KiHUij
KiHUiB 4O MOMOMKM iHCTPYMEHTa.

PosrtawyiiTe ne3o Ha OCHOBI LWabnoHa TakUM YMHOM,
Wwo6 kpomka nesa Byna TOYHO ypiBEHb i3 BHYTPILLHBOW
CTOpOHOI0 WabnoHy. Po3Taluyiite nnaHky perynioBaHHs
Ha nesi, a NoTiM NPOCTO HaTUCHITb Ha N'ATY NNaHku,
o6 BOHa cTana ypiBeHb 3 334HbOI0 YaCTVHOIO OCHOBU
wabnoHa, a NoTiM 3aTArHiTb ABa rBUHTA Ha nnaHui
perynioBaHHsl.  Tenep  BCTaBTe  M'ATy  MnaHkv
perynioBaHHs B na3 Ha 6apabaHi, nicns 4oro BCTaHOBITb
Ha Hei kpuwky 6apabaHa. PiBHOMiIpHO no u4epai
3aTArHITb  BCi  YCTAHOBOYHI 6oONTM 3a [OMNOMOrow
TOPLIEBOrO KIto4a.

[ns BCTaHOBNEHHsI OpYroro nesa MnoBTOPITb 3a3HayeHi
BULLIE KPOKU.
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Onsa miHi ne3 py6aHka

man.9

1. SAKwo IiHCTPYMEHT BWKOPUCTOBYBaBCS, 3HIMITb
B)XXe BCTaHOBIIEHi fle3a Ta peTenbHO BUYMUCTITb
noBepxHi Ta KpulKy GapabaHa. Ons Toro, LWo6
3HATM ne3a 3 ©OapabaHa, HeobxigHO 3a
[OMOMOrOI0  TOPLIEBOrO KMioYa BIArBUHTUTU TPU
yCcTaHoBo4HMX  6onta. Kpuwka  6Gapabana
3HIMaeTbCs pa3oM i3 Gontamu.

man.10

2. [Ona Toro, wWo6 BCTaHOBUTM ne3a, cnif BiNbHO
BCTaQHOBUTY nnaHky perynioBaHHsi Ha
YCTAHOBOYHY MMAUTY 3 FBUHTAMWU 3 OKPYrIEHO
roniBKOK Ta BCTAHOBUTM MiHi N€30 Ha OCHOBI
wabnoHa TakMM 4MHOM, LWO6 Kpomka nesa byna
TOYHO YpiBEHb i3 BHYTPIWHLOI CTOPOHOK
LabroHy.

BcTaHoBiTb nMnaHKy perynoBaHHsS/yCTaHOBOYHY
NAUTY TakMM YWMHOM, LIOG YCTAHOBOYHI BTYIKW
ne3a Ha YCTaHOBOYHIN NNWTI 3Haxogunach B nasy
Ha MiHi nesi, NOTIM HaTUCHITb Ha N'ATY NnaHKW,
wo6 BoHa cTana ypiBeHb 3 3aQHbOK YaCTUHOIO
OCHOBM LWabnoHa, a NOTiM 3aTArHiTb rBUHTU 3
OKpYrneHMu roniskamu.

BaxnuBo, wo6 ne3o 6Oyno ypiBeHb i3 i3
BHYTPILUHLOIO CTOPOHOK MANTU  WabnoHy, a
YCTaHOBOYHI BTYMKW niesa 3Haxogunacb B nasy, a
Ha n'sTa nnaHKM perynioBaHHa Oyna ypiBeHb 3
3a[HbOI0 YaCTMHOW OCHOBM WwabnoHa. [Ans
3abe3neyeHHss PIBHOMIPHOMO pi3aHHSA nepeBipTe
Ui HanawTyBaHHS.

MpocyHbTe MN'ATY YCTAHOBOYHOI NMAMTWM B Ma3 Ha
GapabaHi.

man.11

6. BcraHoBiTb KpuwKy 6GapabaHa Ha nnaHky
perynioBaHHs/yCTaHOBOYHY MAWUTY Ta 3arBUHTITb
Tpn 6GonTa i3 WeCcTUrpaHHUMK  naHueBnMn
roniBkamMmn Takum YMHOM, Wob6 Mix GapabaHom Ta
YCTaHOBOYHOIO NnuToto OyB 3a30p, LU0 AO3BOMSE
BCTaHOBIIOBATW B HaneXHe NorioXeHHs MiHi neso.
Jle3o cTaHe B NONOXeHHs 3aBASKN YCTAHOBOYHUM
BTYNKam yCTaHOBOYHOI NAUTK.

Mo poBXuHi Nneso cnig BigperymoBatn BPyYHY
TakMM YMHOM, W06 KiHUi nesa He Topkanucb Ta
Oynv Ha ogHaKOBIN BiACTaHi Bi Kopryca 3 ogHiel
CTOPOHM Ta MeTaniYHOro KPOHLUTENHa 3 iHLWOI.
Tpn 6Gonta i3 LwWwecTUrpaHHUMK  naHUeBnMn
roniekamu (3a [OMOMOro0 TOPLIEBOrO KIoya, Lo
HapaeTbCcs) Ta  NpoKpyTiTe 6GapabaH, Wwo6
nepesipuTK 3a30pu MK KiHUSMW ne3a Ta
KOPMyCOM iHCTPyMeHTa.

MepeBipTe KiHUeBe 3aTaryBaHHs Tpu GonTta i3
LIeCTUrpaHHMMM PraHLEeBUMU roniBKaMu.

[ns  BCTaHOBNEHHst [Apyroro rnesa MoBTOPITh
Kpoku 1 - 9.

10.



0N npaBMNbLHOrO HanNalwTyBaHHA fe3a

AKWO Nne30 He BCTAHOBMEHO BiPHO Ta HanexHo He
3aKpinneHo, TO MOBepXHs, LWo obpobnioeTbes Oyane
HEpiBHOW Ta wWopCTkol. Jleso noBuHHO  ByTn
BCTaHOBMNEHE TakUM YMHOM, WWO6 pixyda Kpomka Gyna
abcomntoTHO piBHOI, TOBTO MapanenbHOK A0 MOBEPXHI
3aHbOT OCHOBU.

Mpuknagn BipHMX Ta HEBIPHUX HanawTyBaHb - OMB
HDKYe.

(A) MepenHs ocHoBa (NepecyBHUIA Galumak)
(B) 3agHs1 ocHoBa (cbikcoBaHui Halumak)

BipHe HanawTyBaHHs

IT\(

=1

3a3ybnmHu Ha noBepxHi ..

Xoua uen Bug 300Ky He Moxe
LibOro nokasatu, KpOMKM nes
, BMCTaBIEHI TOYHO NapanensHo
NOBEPXHi HXHBOT OCHOBM.
MpuunHa: Kpomka ogHoro abo
o60x ne3 He napanenbsHa
OCHOBI.

[JoBGaHHsa Ha novaTky

[oBGaHHA HanpUKiHLi

(/)

aN{

E=——1F

Miwok ana nuny (NpUHanexHicTb)

man.12

[Ons iHcTpymeHTa 6e3 wryuepa

3HiMiTb KpUWKY Ans TPICOK Ta BCTaHOBITb LITYyLEp
(mnopaTtkoBa npuHanexHicTe). [pukpiniTe Miwok Ans
nuny go wryuepa. LWTtyuep mae koHyconoaibHy dopmy.
BcTaHoBnouM MoK Ana nuiy, Woro crig Ao ynopa
HacyHyTM Ha wTyuep, wob 3anobirt Moro cnagaHHio
nig yac po6otu.

[Ans iHCTpyMeHTa 3i WTYyLepom

MpukpiniTe MiWok Ansa nuny Ao wryuepa. Wtyuep mae
KOHyconoaibHy dopmy. BctaHoBMNOW0YM MiLLOK Ans nuny,
Moro cnig [0 ynopa HacyHyTM Ha wTyuep, LWob
3anobirTu 1oro cnagaHHIo nig Yac poboTu.

man.13

Konu Mmillok Ans nuny 3anoBHIETLCA NPUGNM3HO Ha
NOMOBWHY, MOrO CMif 3HATU 3 IHCTPyMEHTa Ta BUTAITU
KpinneHHs. 3BiNbHITE MILLOK ANSt NUNY BiA Oro BMICTY,
3rnerka MOro nocTyKytouu, LWo6 BMAANUTM YacTku, SKi
npucTann [0 BHYTPIWHLOI MNOBEPXHi, | WO Moxe
nepetLukogXartu 36opy nuny.
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MpuunHa: OgHa abo 0buai
KPOMKM MONoTHa
BUCTYNaKOTb HEAOCTAaTHBO
MO BiAHOLLIEHHIO 1O OCHOBM.

Mpuunra: OpHa abo 0buAgi kpoMkv nonoTHa
BUCTYNAKOTb 3aHAATO faneKo o
BIZHOLLIEHHIO 10 OCHOBM.

APUMITKA:
AKWwo BM NigKNlYMTE [0 CBOrO  iIHCTPYMEHTY
nunococ Makita, onepauii 4icTku cTaHyTb GinbLu
edeKTUBHUMMU.

MigknoyeHHA nunococa

man.14

[AnsA iHcTpyMeHTa 6e3 wTyuepa

AKWo BM xodeTe BUKOHATW onepauii 3i CTpyraHHs i3
OOTPUMAHHAM ~ YMCTOTWM, [0  IHCTpyMeHTa  cnif
nigkmioumMT nunococ Makita. Mepen nigknioYeHHAM
nunococa 3 iHCTPYMEHTa Cnif, 3HATU KPULLIKY ANS TPICOK.
MoTim HeobXigHO npuegHaTW LWNaHr nurococa QAo
wTyuepa (npunagas), sik nokasaHo Ha MarntoHKax.

[Ons iHCTpyMeHTa 3i WTyuepom

AKwo BM xodeTe BMKOHATW ornepauii 3i CTpyraHHs i3
[OTPUMaHHSM ~ YMCTOTM, OO0  iHCTpymMeHTa  cnig
nigkmioumT nunococ Makita. Cnig npuegHaTtv wnaxr
nunococa Ao WTyuepa, ik NokasaHo Ha MartoHKax.



KoniHo (@ogaTkoBa NpUHaNeXHiCTb)

man.15
BukopucTtaHHs  KoniHa [Oa€e  MOXMMBICTb  3MIHUTU
HanpsiMmok  BuKkugy Tupcu, 3abesnevyioun  Binblue

YMCTOTM Nig Yac poboTw.

[Ons iHcTpymMeHTa 6e3 wryuepa

3HIMITb KpULWIKY Ana TPIiCOK Ta BCTaHOBITb LITYLEp
(DopaTkoBa  nMpuHanexHicTb).  BcTaHoBiTb  KoniHO
(mopaTkoBa NMPUHANEXHICTb) Ha LWTyLep iHCTpyMeHTa,
NpOCTO HacyHyBLUW #oro. [ns Toro o6 #oro 3HsTK,
Oro cnif, NPOCTO BUTATTK.

[Ans iHCTpyMeHTa 3i WTYyLepom

BcTaHoBiTL KOMiHO (JogaTkoBa MpUHANEXHICTb) Ha
wTyuep iHCTPyMeHTa, MpOCTO HacyHyBwwu Woro. [Ons
TOro o6 oro 3HATK, MOro cnig NPOCTO BUTAMTU.

3ACTOCYBAHHA

Mig yac po6oTM MIUHO TpUMaWTe iHCTPYMEHT OHIE
PYKOIO 3a pyyKy, @ APYroto - 3a py4Ky nepemukaya.

CTpyraHHs

man.16

CnouyaTtky cnifi MoKnacTu nepeaHio OCHOBY IHCTPYMEHTa
Ha noBepxHl AeTani Tak, wob ii He Topkanucb nesa.
MoTiM yBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axadiTb, AOKM Iesa
HabepyTb noBHOI  wBwMAakocTi. [loTim  obepexHo
nepecyHsTe iHCTpyMeHT Brnepen. Cnoyatky CTpyraHHs
npuknagante TUCK Ha NEPEAHI0 YacTUHY IHCTPYMEHTa, a
HanpuKiHUi CTpyraHHs - Ha 3agHio. CTpyraHHs Oyne
nerwmm, SKWo AeTanb CTauioHapHO HaxunuTy, LWob
CTpyraHHsi MLWLNO Mif HAXUIIOM YHU3.

LBnakict Ta mMbuHa pi3aHHs  BU3HaYalTb  TWN
06pobkn. EnekTpnyHWin pybaHOK BUKOHYE pi3aHHA Ha
WBMAKOCTI, sika He npu3Bede [0 3aTUCKaHHA depes
Tupcy. Ansa rpy6oi o6pobkn MoxHa 36inblunT MubuHy
pisaHHsa, a ans rnagkoi 06pobku rmubuHy pisaHHs cnig
3MEHLUMTM Ta MPoCcyBaT AeTaslb NoBinbHiLle.

Bubipka

man.17

[nsi BUKOHAHHSA CTYMiHYaCTOro pi3aHHs, sik MOKa3aHo Ha
MarnoHKy, Cnif CKopucTaTUCb OBMexyBadyeMm Kpato
(HanNpsIMHOIO MIHINKOID), SIKa € NPUHANEXHICTIO.

man.18

Hamanionte ninito pisaHHs Ha petani. Bcraete

obmexyBad kpaiwd B OTBip Ha nepeHin YacTuHi
iHCcTpyMeHTa. CyMiCTiTb KPOMKY Ne3a i3 niHieto pisaHHs.

man.19

Bigperynioiite obmexxyBay Kpaw TakMM YUMHOM, LIOO
BiHa TopkaBcsi OOKy getani, a NOTIM 3akpiniTb Woro 3a
[ONOMOrO0 rBUHTA.

man.20

Mig yac cTpyraHHa cnig nepecyBaTy iHCTPYMEHT Tak,
wo6 obmexysay kpato ByB ypiBeHb 3 AeTannto. |Hakwe
Lie MOXe Npu3BecTy A0 HepiBHOT 06pobKu.
MakcumanbHa rmnbnHa Bubipku cknagae 9 M.
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man.21

Moxe 3HapoGWUTUCh MNOJOBXMTM OBMexyBay Kpato,
NPUCTaBMBLUM [0 HBOTO [0AATKOBUIA BPYCOK AepeBuHM.
[Ona uboro B obMexyBadi € 3pyqHi OTBOpW, iX TakoxX
MOXHa BMKOPUCTOBYBATH ans npuegHaHHs
NoAoBXyBarnbHOI HanpsAMHoT (nopatkoBa
NPUHANEXHICTb).

®PanbLUOBaHHA
man.22

man.23

[nsi BUKOHaHHA banbLoBanbHOrO Npopiay, sk NokasaHo
Ha MarnoHKy, cnig cymictutn V-o6pasHy npopisb Ha
nepeaHii OCHOBI i3 kpaeM Aetani Ta 06pobuTy ii.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepeBipsnTe, wo6 npunag 6y
BMMKHEHWIA, @ KaceTa 3 akyMynsaTopom byna 3HsiTa,
nepeg NpoBEAEHHAM nepesipku abo
0o6cnyroByBaHHs.

. Hikonn He BUKOpPUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigXysady, cnMpT Ta nogibHi peuosuHM. Ix

BUKOPUCTaHHSA MOXE NMPU3BECTM 4O 3MiHW KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMH.

3al‘OCTpeHHH nes3
Tinbkv AnNA cTaHAAPTHUX ne3

man.24

Cnip  3aBxgu Tpumatu nesa  rocTpumu  Ans
3abe3neyeHHss Hanninwux nokasHukiea poGotn. [Ons
3HATTA KkapbiB Ta PpiBHOI 3aTO4KM KPOMKM  Cnif,

BMKOPUCTOBYBAaTW AepXak Ans 3aTodyBaHHA (4oaaTkoBa
NPUHANEXHICTb).

man.25

CnouaTky cnig nocnabuTu CMYyLLKOBI raikv Ha Aepxaky
Ta BcTaBUTU nesa (A) Ta (B) Takum YMHOM, WO BOHU
Topkanuck ctopiH (C) Ta (D). MNoTiM 3aTArHiTb CMyLUKOBI
ravku.

man.26

[Mepen 3aTodyBaHHAM Cnif 3aMOYUTU TOUUMBHUIA KaMiHb
y Bogi Ha 2-3 xBUNUHW. [INs 0AHOYACHOrO 3aTO4yBaHHS
nig OAHaKOBMM KYTOM CRif TpUMaTu AepXak Takum
ysHOM, Wo6 obuaBa nesa TOPKanMUCb TOYMITBHOTO
KaMeHsi.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

man.27

PerynsipHo 3HimManTe Ta nepeBipsnTe BYrifbHi LWiTKW.
3amiHloNTe iX, KOMM 3HOC CHArae rpaHu4HoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKM MNOBWUHHI BYyTM YUCTMMM Ta BiflbHO
pyxatnce y  witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBI ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NYLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKW.



man.28

man.29
Ona  3HiMaHHA KpuwkM Ona Tpicok abo wTyuepa
BMKOPUCTOBYWTE BUKPYTKY.

man.30

[nsi BUAMaHHA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLEHI BYrifbHI LiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMAYIB.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBAaTW YNOBHOBaXeEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTbCS NULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOOATKOBE NPUnAAAQs

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHO4oBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoOXe  CMPUYUHWUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
NMLLIE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTt gonomory B 6Ginblu

AetanbHoMy 03HaiOMNEHHi 3 OCHaLLeHHAM

3BepranTecb Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. BucokolwuBunakicHe ctanese neso

- Jle3o i3 kpomkoto 3 kapbigy Bonbcpamy (ans
[OBLLIOTO TepMiHa cnyx6wu)

- MiHi neso py6aHka

.« 3artouyBaHHS By3na Aepxaka

- Kanibp nesa

. KomnnekT yctaHoBOYHOT NAnTh

- ObmexyBau kpato (peecTpoBa MiTka)

. KomnnekT nogoexyBanbHOi HanpsiMHoi

« TounnbHuUin KamiHb

- LWryuep

- Byson miwka ana nuny

. Konino

. TopueBun knioYy

- Tnactmacosa Banisa Ans TPaHCNOPTYBaHHSA

«  PisHi  TMNM opwuriHanbHMx  akymynsTopiB  Ta
3apsAHUX  MPUCTPOIB  BMPOOHMUTBA  KOMMaHii
Makita

NMPUMITKA:
. [Jleski enemMeHTM CMMCKYy MOXYTb BXOAWUTM [0

KOMMNEKTY IHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunagas.

BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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